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Was ist
GlanzgieBen?

Das Grundmaterial

Farbbegrenzungen
aus biegsamem
Draht

NaB-in-NaB-GieBen
und Marmoreffekt

Einleitung

GlanzgieBen ist eine véllig neue Technik, die es praktisch
jedermann ermdéglicht, nach einmal festgelegten Konturen
ausdrucksvolle, farbige Bilder zu gestalten. Dabei lassen
sich bisher nicht bekannte Wirkungen und neue, interes-
sante Ausdrucksformen erzielen. Jedes Bild ist ein Unikat
und demnach individuell wie ein Fingerabdruck.

Beim GlanzgieBen wird ein mit Spiegelbrillanz aushérten-
des, glasklares Epoxidharz verwendet, das durch Zugabe
von Farbpasten beliebig eingefarbt werden kann. Die ein-
zelnen Farben werden in fest umrissene Felder gegossen,
die ahnlich wie bei der Tiffany-Technik oder bei einer Blei-
verglasung eingefaBt sind.

Beim GlanzgieBen besteht diese Einfassung aus einem
biegsamen Draht, der mit Hartkleber der gewiinschten
Kontur entsprechend auf der GieBflache fixiert wird und
durch Uberpinseln mit einem klaren Harzansatz eine zuver-
lassige Abdichtung gegen Verlaufen der farbigen Harzmi-
schungen zwischen den Feldern sicherstellt. Die guten Ver-
laufeigenschaften des Spezialharzes »Glosscoat« sorgen
daflr, daB die Bildkonturen vollflachig gefiillt werden. Zu-
gleich erlauben sie interessante Effekle, Sie entstehen so-
wohl beim NaB-in-NaB-GieBen unterschiedlicher Farban-
sétze als auch beim Marmorieren durch AufgieBen von
zwel oder auch mehreren, nurfliichtig gemischten Farban-
satzen. Die verschiedenen, in Form von Farbpasten zuge-
setzten Farbpigmente verleihen dem Harz unterschiedliche

5



Glanz- und Licht-
effekle

MuB man Talent
besitzen?

Gestaltungsmoglich-
keiten

Was kann man mit
der GlanzgieB-Tech-
nik machen?

Brechungs- und Reflexionseigenschaften und erzeugen so
die Flache belebende Glanz- und Lichtpunkte.

An den Drahtkonturen kriecht das Harz infolge der ihm ei-
genen Oberflachenspannung hoch und bewirkt so eine Art
Hohlspiegeleffekt. Hierdurch erhdlt das Bild eine drei-
dimensionale Tiefe und Faszination, der sich der Betrachter
kaum entziehen kann.

Fur den kreativen Freizeit-Kinstler wie auch fiir den an
neuen Techniken interessierten Kunstmaler und Grafiker
ergeben sich durch die neuartige Gieftechnik Uberra-
schende Gestaltungsméglichkeiten. Sie sind allemal ge-
eignet, das Feld der klassischen kinstlerischen Darstel-
lungstechniken um eine {beraus reizvolle und (iberzeu-
gende Variante zu erweitern.

Dabei ist der Erfolg nicht unbedingt eine Frage kiinstleri-
scher Begabung. Verlauf und Schlierenbildung haben viel-
mehr einen wesentlichen Anteil an der Wirkung der Gloss-
coat-Bilder, und auch der Zutall spielt letztendlich eine Rolle.

Selbstverstandlich 143t sich das Ergebnis auch durch GieB-
geschwindigkeit und die Bewegung des GieBgefiBes
ebenso beeinflussen wie durch nachtragliche Manipulatio-
nen der noch flissigen Farbflichen mit einem Holzstab-
chen oder auch mit dem Pinsel. Hierdurch eréffnet sich
dem experimentierfreudigen Freizeit-Kinstler ein weiter
Bereich nahezu unbegrenzter Gestaltungsméglichkeiten.
Er reicht von der Schrifttafel oder raffiniert gestalteten Haus-
nummer Uber Ziergegenstinde aller Art bis zu den groBfl&-
chigen Bildkompositionen. Selbst bei Wiederholung eines
vorgegebenen Motivs wird das Anschauungsobjekt stets
von einer eigenstéandigen, individuellen Ausdruckskraft ge-
pragt.
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Dynamische Bildmotive wie dieser Windsuder nach einem bekanmen Bild das smeri-
kanschen Gralikers Lesoy Maiman sind ideale Themen fir die ausdivcksvalle Clanz-
gieftechnik mit Closscoat




Welche Eigen-
schaften hat
Glosscoat?

Fliissige A-Kompo-
nente

B-Komponente

Mengenverhéllnis
beachten!
Gewichts- oder
Volumenverhaltnis?
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Die Praxis
des Glanzgiefiens

Die GlanzgieBtechnik erfordert ein spezielles GieBharz, um
die hohe Brillanz, die ausdrucksvollen Farben und die be-
sonderen Verlaufeigenschaften zu erzielen. All diese Eigen-
schaften vereinigt Glosscoat in idealer Weise. Dieses
neuartige Harz ist ein Zwei-Komponenten-Epoxidharz, das
durch Polyaddition aushéartet. Dabei reagieren die chemi-
schen Bausteine der A-Komponente in einem genau abge-
stimmten Mengenverhélinis mit denen der B-Komponente.
So entsteht das erstarrte Harz als rdumlich vernetzter Mole-
kulverband.

Die A-Komponente des Glosscoat-Systemns ist sirupflissig,
klar und von mildfruchtigem Geruch. Sie wirkt allerdings
hautreizend, weshalb Hautkontakt méglichst zu meiden ist,
beziehungsweise mit der A-Komponente in Berlihrung ge-
kommene Haut umgehend mit warmem Wasser und Seife
gereinigt werden soll.

Die B-Komponente des Glosscoat-Systems ist wasser-
ddnn und hat einen leicht stechenden Geruch. Sie ist stark
basisch (etwa wie starke Haushaltreiniger) und deshalb
entsprechend ihrer Kennzeichnung »&tzend« mit der gebo-
tenen Sorgfalt zu behandeln. Wie die A-Komponente ist
auch sie dem Zugriff von Kinderhanden fernzuhalten.

A-und B-Komponente sind wie gesagtim genau aufeinan-
der abgestimmten Mengenverhaltnis von zwei Gewichts-
teilen der A-Komponente zu jeweils einem Teil B-Kompo-
nente zu mischen.
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Glasklar oder
eingefarbt?

Transparente und
deckende Einfar-
bung

Farben brechen

Maximal zehn
Prozent Farbpaste

MNach 12 Stunden
staubtrocken
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Eine Mischung nach Volumenteilen ist ebenfalls maglich,
wenn man GefaBe mit einer genauen Dosierskala — zum
Beispiel MeBzylinder — verwendet. Das Mischungsverhalt-
nis betrdgt in diesem Fall aufgrund des unterschiedlichen
spezifischen Gewichtes der beiden Komponenten zwei
Raumteile A-Komponente zu 1,13 Raumteilen B-Kompo-
nente.

Grundsétzlich bietet Glosscoat zwei unterschiedliche Ver-
arbeitungsmoglichkeiten. Es kann einmal glaskar, also oh-
ne Zusatz von Farbpaste als Beschichtungsharz eingesetzt
werden -, so zum Beispiel beim Grundieren der mit Draht-
konturen versehenen Holzplatte beim BildergieBen, aber
auch beim Glanzversiegeln von Intarsien und Fotocollagen
oder auch als Glanziiberzug auf schén gemasertem Mas-
sivholz. Durch Zusatz von PU-Farbpasten kann Glosscoat
wahlweise transparent oder auch deckend eingeférbt wer-
den. Geringe Zugaben von weiBer Farbpaste machen die
sonst transparenten Farbttne opak, das heibt deckend un-
durchsichtig. Um allzu grelle, leicht kitschig wirkende Farb-
tone zu vermeiden, empfiehlt es sich, stels auch etwas
Schwarz zuzugeben und so die intensiven Tone etwas zu
brechen —, ein Prinzip, das auch in der Malerei mit Olfarben
blich ist.

Insgesamt sollte der Zusaiz von PU-Farbpasten maximal
zehn Prozent - bezogen auf die Gesamimenge von Harz
und Hérter je Ansalz — nicht Uberschreiten. In der Regel rei-
chen dank der hohen Intensitat der PU-Farbpasten auch
geringere Zugabemengen. Wird das Maximum von zehn
Prozent Farbpastenzusatz (iberschritten, so wird hierdurch
die Endhérte der Glosscoat-Beschichtung beeintréchtigt
und die Bildoberflache moglicherweise kratzanfallig.

Glosscoat-Harz hértet langsam und erreicht seine Endhar-
te erst nach Tagen. Bei einer Raumtemperatur von 20°C ist
die flachig ausgegossene Harz-/Harter-Mischung erst
nach zwdlf Stunden staubtrocken. Aus diesem Grunde
muB das mit Glosscoat gestaltete Objekt wahrend dieser
Zeit durch eine Abdeckung gegen Staub geschitzt wer-
den, der sich auf der Harzoberflache abselzen und den
Hochglanzeffekt beeintrAchtigen kdnnte.
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wield 53 30 24 110 110 47
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i 72 |48 | 24 125 | 123 | 70
galh 67 a2 32 125 | 125 | 60




Nach 24 Stunden
transportféhig

Endhére nach 48
Stunden

Schnellere Reaktion
durch Warmestau

Eigenschaften des
ausgehérteten Har-
zes

Der Konturdraht

Biegsamkeit
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Nach insgesamt 24 Stunden sind mit Glosscoat gestaltete
Bilder oder beschichtete Gegensténde transportfahig. Das
Harz hat zu diesem Zeitpunkt etwa 80 Prozent seiner End-
hérte erreicht, doch sind auch jetzt noch immer Druckmar-
ken in Form von Fingerabdriicken oder gar Fingernagel-
markierungen moglich, wenn man allzu sorglos mit dem je-
weiligen Objekt umgeht. Nach insgesamt 48 Stunden Har-
tungszeit bei Raumtemperatur erreicht Glosscoat schliel3-
lich seine Endharte und ist voll durchgehartet. Die Hartung
im MischgefaB, wo die Reaktionswérme durch die Men-
genkonzentration nicht oder nur schlecht abflieBen kann,
verlauft dagegen erheblich schneller wie die Tabelle zeigt.
Dabei ist auch ein deutlicher Unterschied im Hartungsver-
lauf bei Ansatzen in schlechter warmeleitenden Papp-
bechern und in wesentlich besser warmeleitenden Metall-
gefdBen erkennbar, wie auch die Abhéngigkeit der Reak-
tionsgeschwindigkeit von der AnsatzgréBe im Vergleich
von 50-, 100- und 300-Gramm-Ansétzen.

Einmal ausgehértet ist Glosscoat geruchlos, chemisch
neutral, brillant glanzend und fingernagelritzfest. Wie alle
Epoxidharze zeigt Glosscoat in der Licht- und Verwitte-
rungsbestandigkeit bei AuBenbewitterung gewisse Ein-
schrénkungen. Bei langerer AuBenbewitterung und starker
Sonnenbestrahlung kann unter extremen Bedingungen
ein leichter Gelbstich oder auch eine geringe Mattierung
der Oberflache eintreten.

Um eine perfekte Trennung der Farbfelder zu garantieren
und auch eine optimale Ausformung der jeweiligen Feld-
umrisse sicherzustellen, muB der Konturdraht bestimmte
Grundbedingungen erfillllen. Er muB zunachst weich ge-
nug sein, um sich auch in engen Radien wie auch spitz-
winklig biegen zu lassen. AuBerdem muB er sich dem Un-
tergrund moglichst planeben anpassen, damit keine allzu
groBen Hohlrdume zwischen Draht und Grundplatte ent-
stehen, die mdglicherweise Probleme bei der harzdichten
Abgrenzung der Farbfelder heraufbeschworen kénnen.
SchlieBlich sollte der Draht nur ein geringes Riickfede-
rungsvermdgen besitzen, um sich ohne Schwierigkeiten
den Konturen des Bildes anpassen zu lassen,

Um harzdichte Abgrenzungen sicherzustellen, sollte sich
der Draht glatt und gratfrei schneiden lassen.



Kontrastwirkung
durch Drahtober-
flache

Die richtige Draht-
starke

Verschiedene Draht-
materialien

Steifigkeit glinstig fur
gerade Konturen

Im Hinblick auf die Wirkung des Bildes sollte der verwende-
te Konturdraht einen markanten Kontrast zu den farbigen
Flachen bilden. Diese Bedingung erfiillen verschiedene
Materialien wie Zinn, Blei, Reinaluminium, Kupfer und
SchweiBdraht wie auch kunststoffummantelter Kupfer-
draht.

Sehrwichtig istauch die Wahl der richtigen Drahtstérke von
mindestens zwei Millimeter, damit bei einer AufgieBdicke
von 1bis 1,5 Millimeter eine zuverlassige Trennung der Farb-
felder erreicht wird. Versuche mit diinneren Drahten fithrten
zu MiBerfolgen, weil das Harz leicht Gber die Begrenzungs-
drahte lauft,

Zinn ist in Form von Létdraht in Starken von zwei bis drei
Millimetern ein idealer Konturdraht, der sich auch feinen
Konturen und selbst engsten Biegungen sehr leicht anpaft.
Er 146t sich mit einem normalen Cutter- oder Federmesser
sauber und glatt abschneiden und erlaubt prazise, harz-
dichte Anschllsse, wo zwei Drahte zusammentreffen. Da-
mit ist eine groBe Sicherheit gegen DurchflieBen von Harz
gewdahrleistet.

Blei ist nur wenig héarter als Zinn. Es zeigt allerdings einen
nicht ganz so schénen silbrigen Glanz wie Zinn, ist dafiir
aber preisglnstiger als das relativ teure Zinn. Bleidraht
neigt starker als Zinn zur Korrosion an der Oberflache und
farbt sich dabei dunkel. Diesen nachteiligen Effekt kann
man in gewissem MafBe entgegenwirken, indem man den
Bleidraht unmittelbar vor dem Aufkleben mit Stahlwolle
blankzieht.

Aluminiumdraht aus 99 9prozentigem Reinaluminium ist
zwar verhaltnismaBig leicht zu biegen, erfordert aber im
Vergleich zu Zinn oder Blei mehr Fingerkraft. Seine geringe
Ruckstellungskraft wirkt sich bei manchen Motiven bereits
nachteilig aus, wéhrend seine Steifigkeit beim Formen von
Rahmen oder Passepartouts von Vorteil ist. Allerdings 148t
sich Aluminiumdraht nicht wie Zinn oder Blei an den Enden
mit einem Messer planeben abschneiden. Somit wird an
den DrahtstdBen ein Nacharbeiten mit der Feile notwendig.
Man kann Aludraht allerdings recht gut mit einer Universal-
schere glatt abschneiden. Vorteile bietet Aluminium jedoch
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Verschiedene Draht-

materialien kombi-
nieren?

Hilfswerkzeuge zur
Verarbeitung von
Aludraht

Goldton

Tip
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bei langen Bodgen, die sich durch die dem Material eigene
Steifigkeit zu harmonisch schwingenden Konturen biegen
lassen,

Unter Umstanden kann es sich empfehlen, beim Formen
von Konturen Aluminiumdraht mit solchem aus Zinn oder
Blei zu kombinieren, wobei der Aluminiumdraht flir die ge-
raden Begrenzungen und Bogen mit groBen Radien und
Zinn- oder Bleidraht fir enge Radien und feine Konturen
gewahlt wird. So gelingt es, Kosten zu sparen, denn Alu-
draht kostet nur etwa ein Achtel des Preises fur gleichstar-
ken Zinndraht.

Wer mit Aludraht arbeitet, sollte als Hilfswerkzeuge neben
einer Telefonzange zum Biegen engerer Radien einen Sei-
tenschneider zum Abkneifen der Drahte und eine Schlicht-
feile zum Planfeilen der abgekniffenen Drahtenden bereit-
halten.

Kupferdraht ist in unterschiedlichen Hartegraden erhéit-
lich, muB aber ebenso wie Aludraht mit einer Zange abge-
l&ngt werden. Als Konturdraht sind vor allem die weicheren
Kupferlegierungen geeignet. Sie sind auch mit farbiger
oder schwarzer PVC-Ummantelung im Handel und kdnnen
auch in dieser Form gestaltungswirksam als Konturdraht
eingesetzt werden.

SchweiBdrahtist stets verkupfert und zeigt so einenfeinen
Goldton. Erist in Stangen zu einem Meter Lange und in un-
terschiedlichen Dicken im Handel erhéltlich. Da seine See-
le aus Eisendraht besteht, ist SchweiBdraht verhéltnisma-
Big hart. Er 1&Bt sich deshalb nur mit einer Zange prézise in
engere Radien biegen. Seine hohe Steifigkeit ist allerdings
fur die Gestaltung von Rahmen ideal.

Der praktische Tip

Wichtig! Drahtenden stets sorgféltig und dicht an-
schlieBend anpassen. StoBfugen sollten nicht breiter
als 0,5 mm sein, da sie sich beim farblosen Grundie-
ren der mit Konturdrahten versehenen Grundplatten
nur bei diesem geringen Abstand zuverldssig mit
Harz fillen und so einen DurchfluB des farbigen Har-
zes verhindern!
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Autarund der speziellen Eigenschallen des Glosscoal-Har-
zos warden als Grundplatte fur das Glanzgielen ebenfla-
chige. in sich verwindungssicife, verzuglreie Materializn
wie Sperrholz benotigh Stabilitat und Sleifigkeit solcher Plat-
ten wachsen nichl nur mit der Dicke des Sperholzes, son-
dern auch mit der Anzahl der Schichlen, aus denen das
Sperrholz autgebaul sl Bai Platten mit héherwerigen
Deckiurnicrenwerden in der Regel bessens Bildergebnisse
erdiell ale bei biligeren Sperrholzqualitdten mit eher pon-
gen Furnieroberliichen, Diesas Material birgl die Gelahr,
dal sich Holdfasern beim Grundieren leicht hochstelien,
und dal durch die Reaklionswérme des aussharanden
Glosscoal-Harses feing Lufiblasen aufsteigen, die das Er-
scheinungshild der GieBbeschichiung sichitbar mindeam,
Urn selchen Schinheitslehlern sicher varzubeugen, ist ein
komplaties Grundiersn der Tragerplatle nach Aufkleben
der Dreihte ratsam, bevor die eigeniliche Farbbeschichtung
der einzeinen Molvielder erdalgl,

Darmil sich das Rild nicht verziehi, ist eine beslimmie Plat-
lendicke unerlaBiich. Bel einem Bild, dessen lingste Kane

<
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Welche Dicke bei
welcher GréBe?

Ist Spanplatte
geeignel?

Randprobleme

Andere Materialien

Rahmen oder Rand-
gestaltung

Tropfen verstecken
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etwa 60 cm miBt, sollte die Sperrholzdicke wenigstens zehn
Millimeter betragen, zumal dinneres Sperrholz haufig
leicht gewdlbt ist, wodurch der Verlauf des GieBharzes ge-
stort wirde. Bilder mit einer groiten Kantenlénge von etwa
150 cm sollten im Tragermaterial eine Starke von etwa 18 bis
20 Millimeter aufweisen. Wer diinneres Sperrholz verwen-
den mochte, sollte den Plattenzuschnitt riickseitig durch
aufgeleimte Leisten aufdoppeln, um so die Platte zu verstei-
fen.

Spanplatte 1438t sich ebenfalls als Tragermaterial verwen-
den und zeichnet sich in der Regel durch die ihr eigene Ver-
zugsfestigkeit aus. Sie bereitet jedoch bei der Randgestal-
tung Probleme, weil die Rander zur ebenmaBigen Be-
schichtung moglichst glatt und zugleich abgerundet sein
soliten. Beide Bedingungen lassen sich zum Beispiel
durch Frésen oder Anschleifen nicht mit ausreichender
Oberflachengiite erflllen. Ringsum stumpf angeleimte, auf
Gehrung geschnittene Viertelstdbe l6sen dieses Problem
jedoch zufriedenstellend. Dabei ist allerdings auf eine fu-
gendichte Verleimung mit der Spanplatte wie auch im Be-
reich der Gehrungen zu achten.

Neben diesen Materialien eignen sich als Tragermaterial fr
Glosscoat-Bilder aber auch andere, mehr oder weniger
biegesteife Platien aus Metall, Keramik oder Sandwich-Kar-
ton - letzteren gibt es im Schreib- und Papierwarenhandel.

Beim UbergieBen der auBeren Plattenbereiche wird das
Harz naturgemaB (ber den Bildrand laufen und dort abtrop-
fen. Dabei bleiben einige Tropfen an der Unterkante der
Platte héngen und bilden hier eine leichte Storung in Form
einer Auswdlbung der Randkontur, Dieser Schonheitsfeh-
ler 18Rt sich vermeiden, wenn man die gerundete Kante auf
der Unterseite zusétzlich leicht anfast oder halbrund ausge-
staltet, Dabei bildet sich der unvermeidliche Tropfen auf der
Plattenrickseite etwas nach innen gegen den Rand ver-
setzt aus, wo er sich spurlos entfernen laBt.

Die Randkanten kann man wahlweise auch durch Hobeln,
Frésen, Feilen oder Schleifen abrunden, falls man es nicht
vorzieht, einfach eine auf Gehrung gearbeitete Massivholz-
Profilleiste stumpf gegen die Plattenkante zu leimen.
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men
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Selbstverstandlich kann man auf eine Rahmengestaltung
der Tragerplatte auch ganz verzichten und das fertige
Glosscoat-Bild in einen vorhandenen Rahmen stellen. Da-
bei werden etwaige UnregelmaBigkeiten in der Randzone
des Bildes vom Rahmen Uberdeckt.

Bereits wéhrend des Anpassens der Drahte an die vorge-
zeichneten Konturen auf der Grundplatte ist eine Fixierung
der Dréhte mit Tesakrepp oder Tesafilm notwendig, um si-
cherzustellen, daB der Draht dem gesamten Verlauf dervor-
gegebenen Kontur entspricht. Dabei sollten etwa alle 5 cm
Fixierungsstreifen (ber den Draht geklebt werden, Der je-
weils konturdeckend gebogene Draht wird schlieBlich
ebenfalls alle 5 cm mit Uhu-hart auf der Grundplatte festge-
klebt. Dazu reicht jeweils ein winziger Klebertropfen. Spar-
samkeit ist hier am Platze, um die ebenméaBigen Konturen
des Bildes nicht durch Kleberansarmlungen am Draht zu
storen.

Nach Trocknen des Klebers und Entfernen der Tesastreifen
wird die gesamte Platte mit einer diinnen Schicht Glosscoat
(Harz und Harter) Gberpinselt. Der Gesamtverbrauch be-
tragt hierbei etwa 100 Gramm pro Quadratmeter.

Dieser Arbeitsgang hat einen doppelten Zweck. Einmal
werden die Poren des Holzes abgesperrt, damit aus ihnen
nach erfolgter Farbbeschichtung unter dem EinfluB der
Warmereakltion keine Lufiblasen aufsteigen kénnen. Zum
anderen verhindert diese Vorbeschichtung, daB spéater
beim AusgieBen der Farbfelder Harz unter den Drahten hin-
durchrinnt. Bei der Vorbeschichtung mit klarem Harz ver-
bindet das Harz die Dréahte mit dem Untergrund, indem es
diese benetzt und dank seiner Oberflachenspannung an
den Drahtflanken leicht hochkriecht. Auf diese Weise kén-
nen geringe Spalten zwischen Grundplatte und Drahten
versiegelt werden. Die Harzansammlung an den Dréhten
vermag Zwischenrdume bis zu einem Millimeter sicher ab-
zudecken. Gleichzeitig sorgt die Vorversiegelung auch fuir
einen harzdichten AbschluB an den DrahtstéBen, wenn die-
se mit der notwendigen Sorgfalt ausgefihrt wurden. Bei ei-
ner Raumtemperatur von + 20 °C bendétigt die klare Versie-
gelungsschicht etwa flinf bis sechs Stunden zur Aushar-
tung, so daB erst nach dieser Zeit mit dem eigentlichen
GlanzgieBen begonnen werden kann.



Durchreichnen der Bildkonturen mil Blau- oder Kohilepapiar izl dia sinfachsts Motho-
de, das gewiinschie Motivaul die Grundplatie zu Gbertragearn Wird ein Motiv mit Trang-
parentpapier von einer Virlage abgezeichnel, drehl man das Transparentpapier nach
tlam Durchzeichnen einfach um und 2iehl die Konturen mit sinem welchen Bleistil
nach, Das Pagier wird aul Holz gelagl, una man Zeichnet die Umiksse von dar Vorder-
geibe eoneut nach, deno markeeren sich die Koniuren aul der Flatie,
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draht gerade.
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Beim Anpassen des
Knniurdrahies an dia
aul die Holzuntariage
gereichneten oder
gepausten Urmnase
des gaplanten Bildes
seilte rian den Draht
elera alle 5 cm mil
legakiepp oder
Tesallm fixicren, um
sicherzugehen, dai
er uberall dek-
kungsgleich dar
Kontur folgt und sich
b westeren Big-
gen nicht verschicbi

Wiann man mif dam
etwas steifaren Alu-
miniumdeaht arbeitet,
biegt man die Kantu-
ren meist freihandia
und lixier sie dann
solard mit Liku-han,
Wird mil weichem
A= ader Blewrahl
gearbeitel, werden
e Konlurdrainle
nach dem Fxieren
mil Tesakrepp akban-
fails mit Hariklaber
auf der Grundplalte
fesigekiebl




Zinn- und Bledmahl
8Bt sich sinfach wid
sauber mil cinem
hesser zuschneiden,
Dies garantiart harz
dichic Anschlbsse
an den Siafsiallen,

Haudegste Fehior-
quelle sl en meht
harzdichier Slob der
Komlurdrahte, Bei
nicht ausrechend
dichiern Anschiuf
varslagel ain Trodlen
Uhu-harl die mad-
liche lecksiele. es
mufl allerdings
geschahan, bevor
Harz aufgegossen
weirgl.
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Rawvar man mit der
Harzverarbeiung
beginnt, sollle man
den Tisch mit Pla-
slikfalie abcecken
Unter der Raolie e
fente Leisten sor-
aen dalle, dal kein
Harz aul den Boden
trespslan kann

Fur die nolwendice
halpenaulgkeit
beim Dostersn vor
A und B-Kompo
nenla sorgl aine
Brietwaage, Bel der
Gewchisdasiening
betrdgl dos Verhalt-
nis A 2o Bawel zu
cins. Man kann auch
mil Medayinderm rmil
Kubikzenirmeteroin-
leltung nach Volu-
men doseran, Dann
hetragl das
Mischungsverhaitnis
2 1113,
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Fiir die nun lolgende Farbbeschichiung im Gielivertahren
benoligl man tei einem Bildiormal von 25 x 40 cm und -
ner durchschnitichen Beschichtungsdicka von einem Mil-
limeter etwa 120 Gramm Harzansatz - das heift 80 Gramm
Harz und 40 Gramm Harer

Die entsprechend der zu gestalienden Qildidche ermittelie
Ansalzmenge kann bei kieineren und farblich weniger dif-
ferenzierten Objekien direkl als Harz/Harer-Mischung an-
geselzl werden, woraul man die einzelnen Farben durch
Zugabe von Farbpasien einstelien kann. Dies setzt jedoch
atwas Routine im Farbenmischen und aing spontansg Ar-
beitsweise voraus. Den Bildern ist dalir spéater auch dieser
kigine Autwand anzusehen,

Wer gritfere Objekte mit vielfarag nuancierlen und durch
ihre komphizierle Form nichl in einem Gui zu gestaltenden
Farblelderm plant, tul gut daran, zuerst die A-Komponenle in
den bendtigien Teilmengan mit den verschiedenen Farbpa-
sten abzuibnen, um die gewanschien Farbstelungen exakl
aussumischen. Dann kann vor Verarbeitung eines jedan
cinzelnen Farbansalzes die enlsprechiends Menge B-Kom-
ponente durch sorglélliges Rihren untergemischt werden,
um anschlicBend Feld fur Feld im gewiinschien Farblon
auszugieBen. Dabei kann man dann in aller Ruhe zu'Werke
gehen, und es bleibt auch genugend Zeil [r gestallensche
Uberlegungen und Feinarbeiten.

Wichtig ist jedoch bei dieser Mischtechnik, dall man im
Schwunge der Begeisterung nicht vergitt, dic B-Kompo-
nente in der richligen Mengendosierung der Vormischung
aus A-Komponenle und Farbpaste(n) 2uzuselzen und die-
ae auch gleichmabig und vor allem lultblasenirel unlerzu-
ruhiren.

Alg Sicherheilsmalinahmea kann man aulizn am Mischbe-
cher eine Markierung des Flissighkeitsspiegels der Mormi-
schung mit Filzschreiber oder farbigem Klebeband anbrin
gen, die nach Zugabe der B-Komponante aberschrillan
wird, Soist praklisch ausgeschiossen, dal die Harterzuga-
be einmal vergessen wird,

Wiar gina qute Nase hat, wird im Zweilelstall (ibrigens auch
am typischen Geruch des Harlers erkennen kénnen, obder
fraglicha Ansaly schon Harer enthéll oder nichi,
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Durch die Oberfla-
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Bereits fnf bis zehn Minuten nach Zugabe des Harters 145t
sich je nach AnsatzgroBe am Mischgefal3 von auBen eine
splrbare Erwarmung feststellen. Wenn diese eintritt, bleibt
immer noch genigend Zeit zum AusgieBen der Mischung
auf dem Bild,

Zum Abtdnen von Glosscoat-Harz gibt es sechs verschie-
dene Grundfarbténe in Form von PU-Farbpasten, und zwar;
WeiB, Schwarz, Rot, Gelb, Blau und Griin, die allesamt un-
tereinander mischbar sind. Rote Farbpaste neigt, allein
dem Harzansalz zugesetzt, zum Ausschwimmen und liegt
so sehr fein verteilt in der obersten Harzschicht, Hierdurch
wird auch eine andere Farbcharakteristik herbeigefiihrt,
Bereits geringe Zugabe von Weif verhindert das unter Um-
standen unerwinschie Ausschwimmen des Rotpigmen-
tes. AuBer WeiB und Schwarz sind alle PU-Farbpasten
selbst in hoher Konzentration durchscheinend. Eine gerin-
ge Zugabe von WeiB und/oder Schwarz macht die Farbmi-
schung jedoch opak, also deckend undurchsichtig.
Gleichzeitig wird durch Zugabe von WeiB — zum Beispiel zu
Gelb oder Rot - die Leuchtkraft des jeweiligen Farbtones
verstarkt.

Eine wichtige Funktion haben WeiB und Schwarz auch bei
der Vermeidung kitschiger, sogenannter Bonbon-Farben.
Alle reinen, sehrintensiven Grundfarbione wirken durch ih-
re slarke Farbkraft unnatirlich und deshalb auch leicht kit-
schig, falls man nicht gerade ein solche Farben erfordern-
des Motiv, etwa einen Clown, gestaltet,

Aus diesem Grunde brechen Maler in der Regel alle Farben
mehr oder weniger stark durch Zugabe von etwas Schwarz
und/oder WeiB. Diese Regel sollte man sich auch beim
GlanzgieBen zu eigen machen.

Lediglich in der aktuellen, plakativen Pop-Kunst, etwa im
Stile von Andy Warhol und anderer zeitgendssischer Vertre-
ter dieser Kunstrichtung, werden ungebrochene Vollitne
benutzt. Sie dienen hier zur Verfremdung oder lehnen sich
an Darstellungsweisen, zum Beispiel in der Werbung, an.
Sie ergeben auch in der Glosscoat-Technik die gewiinschte
Signalwirkung.

Die maximale Zugabe von PU-Farbpaste ist aus techni-
schen Grinden auf zehn Gewichtsprozent begrenzt. Oft



Bowior 25 ans Aus.
gicBen der Felder
geht, solfe dic Plalle
in einigen Abstand
von der Tischplatie
aulpebaockt und it
giner Wassenwaago
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tel wardan. Dies
peschiehl, damit das
Heare nighl durch
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reicht eine erheblich geringere Zugabe aus, um die ge-
wiinschie Farbwirkung zu erzielen. Bei Gberhdhtem Farb-
pasienzusalz, das heilt mehr als zehn Gewichisprozent,
wird clie sonst Gbliche Endhdrte nicht voll erreichi. Ursache
hierfiir ist der in der Farbpaste enthaltene Weichmacher,

Bei weiBen Flachen sollle man, um eine ausreichende
Deckkrafi des reinen Tonas zu erreichan, jedoch volle zehn
Prozent Farbpasle dem Harzansalz zugeben.

Da praklisch alle Farben den Zusat: von Weil edordern,
wirtd Weill am starksien verwendel, so dal man elwa awei-
big dreimal mehrWeill als andere Farbpastentdne bendligt.

Wenn man aus Weill und Schwarz Grau mischen will, so
schwimmt zundchst der leichters, aus RUl gewonnene,
schwarze Farbstofl im Harzansatz obenauf, wihrend das
spesilisch schwerers weile Pigrment, das hochdeckende
Titandioxid, im Harz absinkt,

Um eing homoegene, schlierentreie Mischung zu erhalten,
shinlensives, langsamss Urmiahran notwendic.
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mit dagsan spitzam
Encle s:ch ein Trop
fen vom Becher in
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Bei der Gestaltung von Bildmotiven in der GlanzgieBtech-
nik gelten die gleichen Grundséize wie bei allen anderen
Farbgestaltungen.

Man kann Glosscoat-Bilder demnach sowohl Ton-in-Ton
als auch kontrastierend komponieren. In der Regel wirken
Ton-in-Ton-Kompositionen ruhiger, wahrend auf Kontrast-
wirkungen aufgebaute Bilder meist Lebhaftigkeit und Dy-
namik ausstrahlen. Dabei kann der Kontrast sowohl durch
die Farben (kalt/warm) als auch durch die unterschiedliche
Helligkeit der Flachen erzielt werden. Als drittes Stilmittel
kommt bei der Glosscoat-Technik die Moglichkeit hinzu,
Farbflachen durch IneinanderflieBenlassen zweier oder
auch mehrerer Farben zu beleben. Interessante Farbeffek-
te, die dem Bild seinen besonderen Charakter verleihen,
lassen sich schlieBlich noch durch gleichzeitiges Aufgie-
Ben zweier oder mehrerer Farbtdne aus einem Mischgefal
erreichen.

Man muB dank der speziellen Eigenschaften von Gloss-
coat kein Kunstler sein, um sehr schéne und eindrucksvol-
le Ergebnisse zu erzielen. Es ist aber sicherlich von Vortell,
einige Tips und Kniffe der Profis zu kennen. So sollte man
beim Mischen von Pastellténen, triiben Farben, die man
durch Zugabe von Schwarz und WeiB erhalt, ebenso wie
beim Variieren von Vollténen durch Zugabe einer zweiten
oder auch dritten Farbe stets von der hellsten Farbe ausge-
hen und dann ganz vorsichtig die dunkleren Farbpasten
zugeben. Geht man umgekehrt vor, so kann es vorkom-
men, daB man unversehens sehr groBe Mengen der helle-
ren Farbpasten bendtigt, um die gewiinschte Helligkeit
oder den angestrebten Farbton zu erzielen. Dabei kann es
auch geschehen, daB das technisch bedingte Limit von
zehn Gewichtsprozent Farbpastenzusatz insgesamt iiber-
schritten wird. Deshalb besser von den hellen Tonen aus-
gehen und diese dann in kleinen Schritten mit dunkleren
Farbpasten abténen!

Unsicherheit besteht vielfach beim ungelbten Hobby-
Kinstler in Fragen der Farbharmonie. Auch hier hilft ein bi3-
chen Theorie der Profis: Farben werden durch drei Eigen-
schaften bestimmt — durch ihre Helligkeit, durch die Farb-
séttigung und schlieBlich durch die Farbrichtung, die be-
sagt, ob die betreffende Farbe eher kalt oder eher warm er-
scheint. Ein harmonischer Farbklang stellt sich ein, wenn



GraBllachuge Farblaldar warden dunch Mafan-NaB-Giefen lebendig gestaltat. Dabe
werdan dis emnesingn Farben fleckonweise aulgegussen undlaulen dann zusammen

zwei Farben in mindestens swei dieser drei Eigenschaften
ubereinstrmmen. So passen die nach ihrer Farbrichiung
entocgengesatzen Farben Rot und Grin harmaonisely 2o

sarmmen, wenn hre Helligkeil und ihre Farbsathouna Ober-
ginslimmean. Gelb und Rol, alse beides warma Farben, bil-
din die gewinschle Harmaonie, wenn zusstzlich die Farb-
salligung oder die Helligheit baider Tone uberainstimmit,
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Durch Vormischung nach folgender Tabelle lassen sich die
wichtigsten Mischfarbténe leicht und erfolgssicher herstel-
len.

Farbton Mischung aus
dunkelbraun 91% rot + 9% blau
mittelbraun 32% rot + 65% gelb +
(zigarrenbraun) 3% blau

mitelbraun (mit 47 % rot + 48% gelb +

leichtem Rotstich) | 5% grlin

43% rot + 43% gelb +
12 % wei + 2% griin

ocker 97 % gelb + 3% rot, evil. mit Spuren von
weil und schwarz (je 0,5% brechen)

rotbraun

ocker (hell) 82 % weif3 + 16,5% gelb +1,5% rot
{evil. 0,5% blau zusetzen)
Hautfarbe 96 % weil3 + 2% rol + 2% gelb
violett 33% rot + 33% blau + 34 % wei
violett (hell) 70% weil + 16 % rot + 14 % blau
moosgrin 98% gelb + 2% schwarz

Diese Farbansitze sind auch als Vormischung mit der A-Kom-
ponente monatelang lagerfahig.

Glosscoat hértet wie schon gesagt durch eine sogenannte
Polyaddition. Diese chemische Reaktion ist dem Kuppeln
von Verlangerungskabeln oder dem Zusammenstecken
von Legosteinen vergleichbar. Die Hartungsreaktion bedarf
so exakt abgestimmter Mengen der A-und B-Komponente.
Eine Uber- oder Unterdosierung fUhrt in jedem Fall zu einer
unvollstandigen Hartung, zu Klebrigkeit der Beschichtung
und damit auch zu einer geringeren Bestandigkeit des
Endproduktes.

Als besonders nachteilig hat sich eine Harter-Uberdosie-
rung erwiesen, da sie zu einer Schlierenbildung an der
Harzoberflache mit Ablagerung weier Salzkristalle fihr,
Der Grund hierfiir ist, daB bei HarteriberschuB keine aus-



Adsch mral mur 2w
Farben = Hier Wailt
und Schware = las-

sen sich erslaunliche
Effekia ermichan, Dar
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Marmariedachnik
nestalisan Fancd
beletl

Weiller Belag

Gewichiscosernmg
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reichende Menge der AKomponents als Reakiionsparner
zur Merfigung stehl. Folglich reagion dic Gberschissigs B-
Komponente mil Lulfeuchiigkei und dem in der Lult ent-
halienen Kohlendioxid und bildet 50 die oplisch schadli-
chen, waifien Krstalle an der Bildaberdlbche,

Aus diesem Grunde solitle man das vorgeschriebene Mi-
schungsverhalinis von zwei Gewichisteilen A-Komponente
2u einem Teil B-Komponente durch sorglialiges Wiegen
slets sicherstellen. Die Dosierung nach Gewichisteilen ist
wegen ihrer groBeren Genauigkeil einegr Volumendosie-
rung im Verhéitris 2,00 Teile A zu 1,13 Teilen B vorzuziehen,
Wer ginen sicheren Erfolg anstrebt, sollle bei der Dosignung
der A- und B-Eomponants eine Dosierungstoleranz von
maximal £ funl Prozenl aul jeden Fall ginhalten, Beai der Er-
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mittlung der nolwendigen Haremenge bleibt der Farbpa-
slenzusatz in jedem Fall ohne jede Berlcksichiigung,

Dag Anmischen von 2wl Bis 15 verschisdenan Farbidnen
crfordert cinen Zeitavhwand von fast einer Stunde, wenn al-
les stimmen soll. Fur die (Gestallung des eigentlichen Bil-
des, das heilt 0r das Aufgiefen der eingef@rblen Harzmi-
schungen, benatigl rman bei einerm Bild von eineim halben
bis einem Cluadraimeter Grdfle etwa weitore 20 bis 60 Mi-
rler,

Es kann sich als vorailhalt enveisen, beim Gieden sehrisin
nuznciadar und kompliziert gegliederer Flachen zuerst die
im ersten Anlauf gegossencn Felder ausharen zu lassen,




Higr ward der Bild-
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dall er fur die kom-
pletie Hatmeniiache
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bevor die Nachbarfelder ebenfalls ausgegossen werden.
So ist bei einem eventuellen Uberlaufen eines Feldes das
MiBgeschick leichter durch bloBes Aufnehmen des Farb-
harzes mit saugfahigem Papier, zum Beispiel Kiichen-
krepp, zu beseitigen. Da die so geséuberte Flache spéter
frisch (berschichtet wird, bereitet das Uberlaufen in diesem
Fall keine nachhaltigen Probleme, sondern 148t sich prak-
tisch spurlos in der geschilderten Form korrigieren.

Im Gegensatz zur Hartung im Pappbecher, die durch den
Warmestau in der im Becher konzentrierten Menge bei ei-
nem 300-Gramm-Ansatz schon innerhalb von nur 25 Minu-
ten erfolgen kann, bleibt das flachig auf dem Tragermaterial
ausgegossene Harz durch die bessere Warmeableitung je
nach Raumtemperatur bis zu drei Stunden fliissig.

Dies ist von Vorteil, weil auf diese Weise die Harzbeschich-
tung genlgend Zeit hat, alle Felder llickenlos und kontur-
genau auszufillen und zum Hochglanz zu verlaufen. Zu-
gleich besteht innerhalb dieser Zeit noch die Mdglichkeit,
beim mehrtarbigen FlachenguB Verlauf und Marmorierung
zu beeinflussen. Es ist ratsam, Geduld walten zu lassen,
denn das Harz hat die Fahigkeit, mit zunehmender FlieBzeit
besonders ausdrucksvolle Effekte entstehen zu lassen. Da-
bei entstehen durch die mit verschiedenen Pigmenten
durchsetzten Farbfelder mit voneinander abweichender
Oberflachenspannung hdéchst unterschiedliche Oberfla-
chenstrukturen mit entsprechend variablem Reflexionsver-
maégen. Von EinfluB istauch die Temperatur des GieBansat-
zes. Die zunehmende Temperatur des Harzes vor der Gelie-
rung (Erwarmung um 5 bis 10°C innerhalb von zehn Minu-
ten) flhrt zu einer Verflissigung des Harzansatzes. Beim
Auftreffen auf die Grundplatte kihit das Harz jedoch wieder
ab und dickt sich entsprechend wieder ein, 148t sich aber
mit einem Warmlufigeblése wieder verfliissigen. So kann
auch das Ineinanderlaufen der Farben beeinfluBt werden.
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Der Giefivorgang

Bevor es ans AusgieBen der Felder geht, muB die zu begie-
Bende Platte zundchst genau waagerecht ausgerichtet
werden. Sie wird dazu am besten auf vier gleichhohen Ge-
genstanden, zum Beispiel umgedrehten Pappbechern, in
einem gewissen Abstand zu der mit Polyathylenfolie abge-
deckten Tischplatte aufgebockt und gegebenenfalls durch
Unterlegen in die Waage gebracht. Damit vom Bildrand ab-
tropfendes Harz nicht vorn Tisch aus auf den Boden laufen
kann, wird im Bereich der Tischkante eine Holzleiste unter
die Folie gelegt, die hier wie ein Damm wirkt. Scllte sich
beim GieBen des Bildes herausstellen, daB trotzdem Harz
zu einer Seite lauft, weil entweder das vorherige Ausrichten
vergessen oder die Platte durch AnstoBen verschoben
wurde, kann man in der Regel immer noch Abhilfe schaffen,
bevor das Harz tber die Drahtbegrenzungen der Konturen-
felder lauft, und die Platte entsprechend unterlegen.

Die Glosscoat-Technik erlaubt sowohl einfarbiges (mo-
nochromes) als auch mehrfarbiges (polychromes) und
durch gleichzeitiges AusgieBen einer nur leicht verrihrten
Mischung von zwei oder mehr Farben auch marmoriertes
FlachengieBen.

Beim einfarbigen GieBen wird der flissige Ansatz gleich
nach Vermischen mit dem Hérter in geringem Abstand von
der die Flache begrenzenden Drahtkontur linienformig aus-
gegossen. Dabei nicht zuviel Harz auf einmal aufgieBen,
um ein Uberlaufen zu vermeiden, Gegebenenfalls nach



Nur 1 mm Schicht-
dicke gieBen!

Tip

MehrfarbenguB

MaB-in-NaB-GuB

Farben strukturieren

Marmaoreffekt

Verlaufen der aufgegossenen Menge noch einmal etwas
Harz nachgieBen. Normalerweise sollte nur soviel Harz-
mischung aufgegossen werden, daB eine mittlere Schicht-
dicke von etwa einem Millimeter erreicht wird.

Der praktische Tip
Ruhrspatel mittig in Langsrichtung durchbrechen
und mit der Spitze das frisch aufgegossene, flieBfahi-
ge Harz an den Konturdraht heranschieben!

Beim mehrfarbigen GieBen werden unterschiedliche, auf-
einander abgestimmite farbige Harzansétze in Form von In-
seln innerhalb eines umgrenzten Feldes aufgegossen und
verlaufen dann selbsttétig zu einer geschlossenen Flache.
Dabei bildet sich von selbst im Grenzbereich der Farben ei-
ne interessante Struktur, die an die auslaufenden Réander
von Kumuluswolken erinnert. Somit empfiehlt sich diese
Technik naturgemas fir die Gestaltung des Himmels.

Bei der Anlage von Wasserflachen IaBt sich diese NaB-in-
NaB-Technik ebenfalls erfolgreich anwenden. Hier werden
dann insgesamt vorwiegend dunkle Blau- und Grinténe
mit sparsamem Einsatz von WeiB fiir die Schaumkronen
gewahlt.

Weitere Effekte lassen sich durch mechanisches Eingreifen
mit Holzstabchen oder auch mit Pinseln erzielen. Um bei
Wasserdarstellungen Strudeleffekte oder Strémungen zu
simulieren, muB man die verschiedenen Farben mit einem
Holzspatel etwas verriihren beziehungsweise durch linea-
re Bewegungen mit dem Holz strukturieren.

Auf diese Weise erhélt jedes Bild oder Objekt seinen ganz
besonderen Charakier und individuellen Ausdruck, der
nicht wiederholbar ist. So wird demnach jedes Bild zu ei-
nem eigenstandigen Kunstwerk, selbst wenn man bei
mehreren GlanzgieBbildern das gleiche Motiv verwendet
und sogar die gleichen Farben gewahlt hat.

GlanzgieBen mit Marmoreffekt ist die dritte Gestaltungsva-
riante. Hierbei werden in einem MischgeféB zwei oder auch
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40

drei verschiedenfarbige Ansatze, die allesamt 2uver schon
mit der zugehénigen Hadermenge versehen wurden, 2u-
gammengegossen, aber nur fitichiig mil ein bis zwei Rihr-
bewegungen des Holzspatels langsam inginandergerahin,
Ciabei entstehl ene mehrlarbige, schlienge Mischung. Die-
g2 wird dann ausgegossen und bildet nun selbsttétio aul
der GieBvarlage rersvalle Marmorstrukiuren, diz dem Bild
Leben und Tiele verlzinen,

Der praktische Tip

Zum Gielen den Pappbecher 50 zusammandrik-
ken, daB er eine Giefldlle bildel, Dann aus giner He-
he von drei bis finf Zentimetern den Ansalz sinch-,
punkl- oder kreisformig ausgefen. Die jeweilige
GiaBtechnik enlscheidel maBgeblich uber dia Aus-
pragung des Marmoreffektes und die Wirkung des
fertigen Bildes.

Beim Aufgielen des Harzes aui den Bildrand sallie man
varsuchen, maglchst gleichmaBig und kantenparallel zu
gieden, 50 dai das Harz ungehinder dber die abgerundete
Bildkante flieft. Dies gelingt jedoch nur wenn zuvor alle
Randkanten der Grundplalte gleichmaBig mil einem Pin-
selatich rmil Harz benetzl worden. Mur so enlstehl der wion-
schenswerle Marmoreffekl auf dem Rand. Damit die Be-
schichtung an den Stimkanten dicker wird und die Farbe
besser deckl, kann man in den Ansatz drei Prozent Acrosil-
pulver einrilhren,
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Ein Passe-
partout erhoht
die Bildwirkung

Weill brechen

Lufteinschliisse
vermeiden!

Richtiges Mischen

Feine Bldschen

Zigarettenrauch hilft
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Die farbliche Ausdruckskraft von Glosscoat-Bildern kann
noch wirkungsvoll betont und gesteigert werden. Wurde
beispielsweise zwischen Bildmotiv und Rand, der meist et-
was dunkler als das Bild oder auch in Grauténen gehalten
wird, eine umlaufende weiBe, chamois- oder auch creme-
farbene Grenzfldche eingeplant, stellt man ein Passepar-
tout her, wie bei gerahmten Fotos oder Drucken (blich.
Wer sich fir ein weiBes Passepartout entscheidet, sollte
auch in diesem Fall die alte Malerregel beherzigen und den
brillanten WeiBton durch Zugabe von wenig Schwarz und
Rot brechen. Nur in seltenen Féllen ist ein brillantweiBes
Passepartout vorzuziehen.

Beim Vermischen von Harz und Harter ist darauf zu achten,
daB beide Komponenten im MischgefaB auch am Boden
und in den Randzonen intensiv durchmischt werden. Dazu
sind bei einem 200-Gramm-Ansatz etwa 50 Rithrumdre-
hungen mit einem Rihrspatel oder rund zwei Minuten
Ruhrzeit notwendig.

Beim Mischen werden in der Regel unvermeidlich Luftbla-
sen eingerihrt. GroBe Blasen steigen dank ihrem eigenen
Auftrieb von selbst an die Oberflache und zerplatzen dort.
Dabei erweist sich ebenso wie flir den MischprozeB die
Dunnflissigkeit der Glosscoat-Komponenten als vorteil-
haft.

Trotzdem bleibt haufig infolge der Oberflachenspannung
des Harzes eine geringe Restmenge Luft in Form winziger
Bléschen unmittelbar unterhalb der Harzoberfldche einge-
schlossen, weil inr geringer Auftrieb nicht ausreicht, um den
Harzspiegel zu durchdringen.

So kénnen beim eigentlichen GieBvorgang noch geringe
Lufteinschlisse im Harz enthalten sein. Um sie zu entfer-
nen, gibt es zwei Maglichkeiten. Und zwar kann man inner-
halb der ersten 15 Minuten nach dem AufgieBen der Harz-
mischung etwas Zigarettenrauch (ber die Harzoberflache
des Bildes blasen. Erstaunlicherweise stelli sich hierauf ein
interessanter Effekt ein: schon nach kurzer Zeit zerspringen
sehr viele kleine Luftblaschen an der Oberflache, die man
zuvor gar nicht gesehen hatte. Vermutlich beruht dieser Ef-
fekt auf einer Senkung der Oberflachenspannung des Har-
zes unter dem EinfluB der im Zigarettenrauch enthaltenen
Stoffe.
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Aber auch Nichtraucher miissen sich nicht mit stérenden
Blascheneinschlissen abfinden. Sie kénnen sich mit einer
HeiBluftpistole helfen, wie sie zum Farbentfernen angebo-
ten wird. Sie wird mit ihrem etwa 450°C heiBen Luftstrom
parallel zum Harzspiegel geflhrt und reduziert durch den
WarmeeinfluB die Oberflachenspannung des Harzes, so
daB die Blaschen ebenfalls die Oberfliche erreichen und
platzen kbnnen.

Notfalls 146t sich auch ein Fén einsetzen, dessen groBer
Luftdurchsatz und geringere Temperatur der ausgeblase-
nen Luft allerdings nicht so wirkungsvoll sind, wie der Ein-
satz einer HeiBluftpistole.

Das fertige Glosscoat-Bild zeigt durch die besonderen Ei-
genschaften des eingesetzten Epoxidharzes einen ausge-
prégten Hochglanz, wobei das Finish durch minimale
Glanzvarianten je nach Pigmentierung des Harzes belebt
wird. Es ist daher in der Regel vorzuziehen, das Bild in die-
sem Zustand zu belassen.

Sollten jedoch irgendwelche Oberflachenfehler wie Staub
oder Blaschen die Optik beeintrdchtigen, so empfiehlt es
sich, nachtraglich das gesamte Bild farblos mit Glosscoat
zu UbergieBen. Allerdings kommen die Drahtkonturen
dann nicht mehr so gut zur Geltung.

Solite sich bei genauer Betrachtung eines fertigen Gloss-
coat-Bildes herausstellen, daB einige Farbfelder nicht die
gewiinschte Farbwirkung zeigen, so kann man die entspre-
chenden Felder durchaus noch einmalin der gewiinschten
Harzeinfarbung tbergieBen. Dabei zeigt sich der Vorteil ei-
nes zwei Millimeter dicken Konturdrahtes, der auch bei be-
reits ausgegossenen Feldern noch eine ausreichende
Farbabgrenzung fiir einen ZweitguB sicherstellt.

Versehentlich ohne Harterzusatz ausgegossene Partien
lassen sich ebenfalls ausbessern, indem man das nicht
ausgehartete Harz mit eine Messerklinge oder einem Spa-
tel auskratzt.

AnschlieBend werden die Drahtrander ebenso wie die FI&-
che mit einem in Aceton getrdnkten Lappen ausgetupf,
worauf die Fehlstelle erneut mit einem diesmal mit Harter
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verselzten Glosscoat-Ansatz ausgegossen werden kann.
Bei solch einer Nachbesserung sollten die (ibrigen Farbfla-
chen allerdings mindestens zwei Tage durchgehértet sein,
damit sie durch die Einwirkung von Aceton nicht angequol-
len und mattiert werden,

Staubeinwirkung wahrend der Hartung ist der groBe Feind
der Glosscoat-Bildtechnik. Deshalb gilt es, Staub absolut
fernzuhalten. Dies geschieht ebenso einfach wie wirkungs-
voll durch Abdecken des fertigen Bildes mit einem dari-
bergestlilpten Karton als Staubschutzhaube. Zuvor sollte
der Karton allerdings innen mit einem feuchten Tuch oder
einem Staubbindetuch ausgewischt werden.

Das fertige Bild bendtigt bei einer Raumtemperatur von
+ 20°C eine Ruhezeit von etwa zwdlf Stunden, bis die
Oberflache staubtrocken angehartetist. In diesem Stadium
ist die Bildoberflache aber noch sehr druckempfindlich, so
daB sich beim Betasten Fingerabdriicke bilden konnen, die
dauerhaft sichtbar bleiben. Deshalb sollte man bei einem
eventuell notwendigen Transport stets nur unter das Bild
greifen,

Nach 24 Stunden ist das Bild weitgehend gehartet, so daB
rickseitige Tropfen abgeschliffen oder nach Erwarmen mit
einer HeiBluftpistole mit dem Spachtel oder Stechbeitel ab-
geschoben werden kdnnen. Zum SchluB wird dann noch
die Aufhangedse angebracht, Dabei sind die verwendeten
Schrauben oder Négel so zu bemessen, daB sie nicht das
Holz durchdringen und die Harzbeschichtung auf der Cber-
seite der Platte nicht beschadigt wird.

Im halbharten Zustand, das heiBt zwischen vier und sechs
Stunden nach dem GieBen, k&nnen mit einem Loffel oder
Spatel oderauch einem anderen Gegenstand Vertiefungen
in das noch plastische Harz gedriickt werden. So lassen
sich besondere Effekte, zum Beispiel Wellen, erzeugen, die
interessante Lichtreflexe erzeugen kénnen.

Auch der alleinige Einsatz von farblosem Glosscoat erdff-
net sehr interessante und vielseitige Gestaltungsméglich-
keiten. So kann man beispielsweise Holz brillantglanzend
versiegeln und auf diese Weise zugleich Maserung und
Farbe des Holzes starker zur Geltung bringen,
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Dieses Verlahren ist ideal zur Versiegelung von Intarsien
(Tischplatien, Schrankluren) wia guch zur Herslellung de-
karativer Objckie wie Zifferblatter, wobsei das Uhrgehause
zum Beigpiel aus einam plangeschiifensn Sluck Wureel-
holz besiehen kann,

Hierzu muf das Holz allerdings sehr gul durchgetrocknet
sein, urn eine nachtraghiche RiBkildung zu verhindem,

Der praktische Tip

Wenn es gill, Baumschaiban ralaliv schnell zu trock-
nen und dabei RiGbildung 2u vermeiden, sollie man
das Holz mindestans zwel Stunden lang kochen,
Hierdurch wird das Holz durch und durch erwdrmt,
s dal das im Holz enthallens Ewel® gaannnl Darmit
wird die Meigung zur Rilildung stark verringert und
auferdem der Trocknungsprozel aol einige Wo-
chen verkirzl.
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Eine weitere interessante Einsatzmdglichkeit von Gloss-
coat ist das Uberschichten von Fotos, die zuvor auf eine Tra-
gerplatte, zum Beispiel aus Holz, aufgeklebt wurden. Nach
dem Aufkleben sollte man etwa 24 Stunden verstreichen
lassen, bis der Kleber zuverldssig abgebunden hat, und
dann die so vorbereitete Bildtafel glasklar beschichten.

Bei dieser Technik hat sich weiBer Holzleim als glinstigster
Kleber zum Aufkleben der Fotos bewéhrt.

Beim Glanzbeschichten von Fotos kann man auch Be-
schriftungen auf die Grundplatte aufbringen. Dies gelingt
zum Beispiel mit aus Draht gebogenen Buchstaben oder
auch mit aus Papier ausgeschnittenen Schriften, die wie die
Fotos mit weiBem Leim aufgeklebt werden. Die Schriften
werden dann in einem Arbeitsgang mit den Fotos glanzbe-
schichtet.

Der praktische Tip
Abzlige auf Kunststoffpapier sind besonders gut
zum Aufkleben geeignet, da sie nicht zu Wellenbil-
dung durch FeuchtigkeitseinfluB aus dem Kleber
neigen. Bei Verwendung von Papierbildern sind Test-
klebungen empfehlenswert.

Besonders bei der farblosen GieBbeschichtung ist langsa-
mes Riihren beim Mischen der beiden Komponenten wich-
tig, um ein EinrGhren von Luft zu vermeiden, die anderen-
falls spéater zu einer Kraterbildung in der Beschichtung fih-
ren kann.

Um beim Beschichten optimale Arbeitsergebnisse zu er-
zielen, sollte man die aufgeklebten und ausreichend ge-
trockneten Fotos zunachst einmal mit Harz/Hartermi-
schung dinn Uberpinseln und diese Grundschicht zu-
néachst etwa zwolf Stunden ausharten lassen. Dann die ei-
genlliche Glanzbeschichtung etwa einen Millimeter dick
aufgieBen. Auch hier ist wieder die Verwendung einer
Staubhaube unerlaBlich.

Ubrigens verzogert der in Glosscoat eingebaute UV-Schutz
ein Vergilben der Fotos erheblich.



Durch sme Gedbe-
schichiung mil Kla-
e Glasscoat 1561
sich Hole ausdnicks-
voll weradein, Hizr
ain glanzbeschichle
fes Stuck Wurzelholz
als Uhrgehause,

Fotocallagen sind
chenfalls gin reiovol-
les Thema, Die
Glanzbeschichtung
varleiht den Bildem
Brillanz, sichacn die
Leuchtkeal der Far-
beany el varleibil
einan gewissen Uv-
Schulz.

a1



Auch Teere sind reiz
walle hatve far
Slosscoal-Bikder
Hier e Kauz aul
machilichem Beule-
T, Der Lichlreliex
2egl deullich dwe
brillante Obarfléche
des Glosscoal-Har-
res Farblos dber
grivchilate Profifalz-
leislen bldan tuer
den Rahmen des
Bildes, daz sich
auch sehr qui aks
Anfanaermmativ

Eie e

Sauber und
sicher arbeiten

Haubmaninrainigun-
aen solor abwa-
schen!

Empiohlens
Losungsmittel

52

Das beim GlanzgleBen verwendele Glosscoal ist eine
Harztype, die dem neuesten Stand der Epovidharztechnik
entsprichl. Dies gilt avch hinsichtlich der gesundheillichen
Aspekie. Nichisdestoweniger solilen Verunreinigungen der
Haul mil Haremischung oder Hardkomponenien umge-
hend mil warmem Wasser und Seife abgowaschen wer-
den, Bei bereits verfestiglem Hare hill Scheuerpulver oder
Handwaschpaste, Es ist nicht ratsam, zum Handerginigen
Lasungsmitlel zu verwenden,

FFalls Losungsmiltal, z2um Baispiel zum Fainigen von Werk-
Zeugen, venwendet werden sollten, wird das 2war brennba-
re und somil feuergetdhrliche Acelon emplohlen, da es bei
Haulkonlakl sarm wenmgsten bedenkhch sl Chloneres Koh-
lenwasserstoffe wie Methylenchlond sind zwar dank ihres
hohen Lisevermboens ebenfalis sehr gut geeignet, doch
wirdh von ihrer Venwendung wegen gesundheitlcher De-
denken und Ricksichinabme aul die Umwell abgeraten,
Baoi emplindlicher Haut empliehlt sich ein vorbeugender
Haulschulz mit einer Schulzereme, die in jeder Apotheke
erhalllich ist, oder das Tragen dinner Schulshandschuhe
(son. Einmal- ader Wegwerthandschuhe),
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slarke Belonung




Mogliche Fehler
und ihre
Ursachen

54

Fehler

Ursache

Abhilfe

Harz wird bereits

Zu groBer Ansatz

Ansatz auf mehrere

nach zehn {bei 1- bis 1,5-kg- Topfe verteilen,
Minuten im Ansélzen normal)  MischgefiBe auf
Mischgefai kalte, warmeab-
sehr heil leitende Unterlage
stellen
Harz lauft GieBflache nicht Durch Unterlegen
einseitig ab waagerecht waagerecht
ausgerichtet ausrichten
Harz |auft Uberschichtung Auskratzen,
unter Kontur- mit klarem und Feld mit
draht hindurch Glosscoat Aceton auswaschen,
vergessen klare Versiegelung
aufbringen und
nach Hartung
Feld neu ausgieBen
Farben laufen Zu dicker Ubergelaufenes Harz

iber den
Konturdraht

Auftrag oder
zu dinner Draht

harten lassen,
eventuell mit
HeiBluftpistole
erweichen und
abschieben, dann
Feld ausgiefien, Bei
geringem Uberlauf
Ubergetretenes Harz
einfach UbergieBen.
Dickeren Drant
verwenden

Harz ist am

nachsten Morgen

noch nicht
ausgehartet

Harter vergessen
oder falsch
dosiert

Auskratzen,
eventuell ange-
héartetes Harz

mit Warmluft
erweichen und
dann mit

Spatel auskratzen




Fehler

Ursache

Abhilfe

Mischung nach

Raumtemperatur

Heizen, eventuell

24 Stunden zu niedrig Bild im Backofen bei
noch weich 50°C tempern, oder
l&nger warten. Bei
15°C kann sich
die Hartungszeit
verdoppeln
Harz zeigt Mischfehler! Zigareltenrauch
Blasen nach Luft eingerlihrt oder Warmiluft
dem AufgieBen Uber aufgegossenes
Harz blasen
Luft steigt aus Fehlende Blasen aufstoBen,
dem Holzunter- klare und gesamtes Bild
grund auf Vorbeschichlung  farblos (ibergieBen
Fertiges Bild Luft beim Mischen Gesamtes Bild
zeigt Krater eingerihrt, und klar UbergieBen,
oder Blasen keine Entlliftungs-  Blasen vorher
maBnahmen aufstechen
getroffen
Harz zeigt Zuviel Harter Bild mit Aceton
milchige Oberfldche abreiben, und
anschlieBend
vollflichig
klar GbergieBen
Farben treten StoB nicht dicht Dréhte am StoB

an DrahtstoBen ins
Nachbarfeld Gber

gerade beschneiden,
und dicht an-
schlieBend stoBen.
StoBfuge versiegeln
{durch Vorversiegeln
mit klarem Harz
oder mit einem
Tropfen Uhu-hart).
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Linien geben ideale
Motive (lr Glanzgic-
bilder ab, Hiar gin
Flugzeug aul In Mar
manertechnik gestal:
teter Graspiste, Obor
der ain wolkenver-
hanaanear Himmeal in
FleckgicAmanier
gesiallet wurde,

LInd noch sinmal ein
Surter, eln gelunge-
nes Beispiel for eine
Kampasition mit
kantrastiarban. Raot
und Gelo des Segels
korilrastiaren il
ey Blaw von Wl
len ungd Himmed, das
durch dip Mafi-in-
Mafl Technik aflaki-
volt variiert und
Blobl wird.
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Inteiessants Effckie stellan sich ain, wann man vor dem AuvsgicBen der Feider mil lar-
bigem Glosscoal den Kontundiaht mit Filzschreibor cinfal, Bel dicsem Bid wuriie
der Draht mit einem Edding-Filzschreiber geschwarzl, Beim AusgieBen der Konmur-
fesleferr wandem die Figmente des Filzschreibers aus und bidden ausdrecksvalls Sehed-
tierungen.




Wenn ich mir die
eindrucksvollen
Glosscoat-Bilder an-
sehe, habe ich Zwei-
fel, ob mir auf An-
hieb auch ein an-
sprechendes Ergeb-
nis gelingen wird?

Ich flrchte, daf3 das
Farbharz von einem
ins andere Feld sik-
kern kann, wenn der
Konturdraht nicht
Uberall plan auf dem
Grundbrett aufliegt!

lch arbeite meist in
einem relativ kithlen
Hobbykeller Birgt ei-
ne Arbeitstemnpera-
tur von vielleicht nur
+15°C méglicher-
weise Probleme?
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Fragen und Antworten
aus der Praxis
fiir die Praxis

Gestalten mit Glosscoat ist weil einfacher, als es auf den ersten
Bick aussehen mag. Am besten verwenden Sie fiir den Anfang
weichen Zinn- oder Bleidraht, der sich ohne Kraftaufwand auch
von zarten Frauenhénden sehr prazise biegen 148t und keine Zan-
ge erfordert. Mit etwas Farbgef(ihl werden Ihnen sicherlich auf An-
hieb schone Bilder gelingen, zumal sich durch NaB-in-NaB-Gie-
Ben oder nachtragliches UbergieBen von Fehifarben auch noch
Korrekturméaglichkeiten bieten.

Das kann normalerweise nicht passieren, wenn die Platte samt
Konturdrahten nach dem Fixieren der Dréahte mit Hartkleber zu-
néachst vallflachig mit klarem Harz-/Harter-Gemisch grundiert wird.
Die Grundierung wird gleichsam vom Draht angezogen und
kriecht etwas an ihm hoch, so daB sich ein dichter AbschluB bildet.
Bei mehr als 100 Glosscoat-Bildern ist mir dieser Fehler noch nie
unterlaufen. Lediglich dort, wo ein Draht senkrecht oder auch im
spitzen Winkel auf einen anderen traf, hatte ich einmal Pech, weil
ich unsauber gearbeitet hatte und ein fast 2 mm breiter Spalt ge-
blieben war. StoBfugen von maximal 0,5 mm Breite werden auto-
matisch bei der erwdhnten Grundierung geschlossen. Bis 1 mm
breite Spallen lassen sich mit Uhu-hart versiegeln. Gréere Spal-
len sollte man tunlichst vermeiden.

Niedrigere Temperaluren verzogern die Hartungsreaktion. Mégli-
cherweise missen Sie etwa doppelt so lange wie sonst (iblich
warten, bis das Bild erharet ist, und auch die Staubschutzhaube
ist entsprechend langer auf dem Bild zu belassen. Wenn das Bild
angeharlet ist, was sie leicht an den riickseitigen Tropfen testen
kénnen, ohne das Bild zu beschadigen, bringen Sie es am beslen
in einen etwa 20°C warmen Raum und lassen es dort 24 Stunden



Hier cine abstrakte Komposition, bel der die Durchdrinaung der Farben durch Zusatz
won elwas Spinitus sum Marzansalz effchivoll gesicigen worden konnle,




Beidieser katze gelang gine wirkungsvolle Felidarstellung durch Schwarzen des Kon

turdrahies mit Filzschredber Besandars ausdmcksvall wirkl ciesas Rild dadurch, dal
aich die von den Drdhten in die Bidildchen wandernden Pigmeanmia oflensichtlich ab

gloBan, sodal inded Mille jewetls eing zeichnunasireie Zone enistehl. Dadurgh wirkt
das Bilg besonders plastisch

&l



Ein allrakines Schmuckstuck izt diese dekomative Minee, dis durch cinen Giossooel-
Uberzug an Brllany und Ausdrickskrall gawinnt




Kann ich die not-
wendige Hértermen-
ge auch schatzen,
wenn ich keine
Waage zur Hand
haben solite?

Kann man die Men-
ge der Farbpaste
schétzen?

Kann ich auch ande-
re Farben zum Ein-
farben von Gloss-
coat verwenden?

L&t sich der Har-
tungsvorgang not-
falls auch beschleu-
nigen?
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nachharten. Erst dann ist das GieBharz so weit gehirtet, daB sich
keine Druckmarken beim Anfassen mehr bilden. Die véllige End-
hérte wird dann nach 48 Stunden erreicht.

Hiervon ist dringend abzuraten, denn das durch Polyaddition aus-
hértende Epoxidharz bendligt eine exaktabgestimmte Menge von
A- und B-Komponente, um zur optimalen Endhérte zu gelangen.
Man kann allerdings bei fehlender Waage auch nach Volumen mit
einem MeBzylinder dosieren. Dann betrégt das Mischungsverhait-
nis allerdings nicht mehr 2 :1wie bei der Gewichtsdosierung, son-
dern 2:1,13. Beim Dosieren nach Volumen mit Hilfe von MeBzylin-
dern darauf achten, daB jeweils der gleiche MeBzylinder flr die Do-
sierung der A-Komponente und ebenfalls der andere nur fiir die B-
Komponente verwendet wird. Gegen Verwechseln hilit eine Mar-
kierung mit farbigem Klebeband.

Eine héhere Dosierung als zehn Prozent Farbpaste beeinfluBt
durch den Weichmachergehalt der Farben die Endhére von
Glosscoat ungulnstig. Da sich der Farbpastenanteil nur schwer
schatzen I4Bt, liegtin einerversehentlichen Uberdosierung ein ge-
wisses Risiko. Dies gilt besonders flir WeiB, wo man zu einer dek-
kenden Einfarbung volle zehn Prozent Farbpaste zusetzen muB.
Alle anderen Farbténe verlangen dank ihrer starken Farbkraft eine
wesentlich geringere Zugabe, so daf oft eine nur stecknadelgroBe
Menge zum Abtdnen ausreicht und man in diesem Fall eher risiko-
los eine Schalzung wagen kann.

Theoretisch eignen sich fast alle pulverfdrmigen Pigmente zum
Einfarben, allerdings besteht ein gewisses Risiko der Klumpenbil-
dung. Lacke und Olfarben flihren durch ihren Lésungsmiltelanteil
zu einer unvollsténdigen Hartung und sind deshalb nicht zu emp-
fehlen. Ebenfalls ungeeignet sind wasserhaltige Abtdnfarben, wie
sie bei Dispersionsfarben zum Einsatz kommen. Brauchbar sind
notfalls Polyester-Farbpasten, doch flihren sie nicht zu so guten Er-
gebnissen wie PU-Farbpasten, die die beste Verirdglichkeit und
problemlose Mischeigenschaften zeigen.

Die Hértung von Glosscoat ist temperaturabhédngig. Bei 20°C
bleibt eine dinn ausgegossene Schichi rund zwei bis drei Stun-
den flissig und beginnt erst dann, langsam einzudicken und zu
gelieren. Wird ein gegossenes Bild jedoch zum Beispiel in einem
Warmeschrank, Backofen oder Saunaraum einer hoheren Tempe-
ratur von beispielsweise 40 bis 50°C ausgeselzt oder mit einem
Warmluftgeblase behandelt, so tritt die Gelierung schoninnerhalb
von 30 bis 60 Minuten ein, so daB man schneller weiterarbeiten



ist es moglicherwei-
se gefahrlich, wenn
ich bei der Arbeit
Hautkontakt mit Harz
oder Harter bekom-
me?

Lassen sich die Ver-
laufeigenschaften
von eingeférbtem
Glosscoat durch Zu-
gabe von Ldsungs-
mittel beeinflussen?

kann. Auch bloBe Sonneneinstrahlung bringt bereits eine Tempe-
raturerhéhung von 10 bis 15 °C je nach Jahreszeit und kann so die
Harlung beschleunigen. Eine stirkere Erwarmung als maximal
50°C empfiehlt sich Ubrigens nicht, weil sie die Restfeuchtigkeit
wie auch in den Holzporen eingeschlossene Luft austreibt und so
die Gelfahr einer Blasenbildung heraufbeschwort.

Glosscoat-Harter wirkt stark alkalisch. Aus diesem Grunde ist die
Dose entsprechend den gesetzlichen Vorschriften mit dem Warn-
hinweis »korrosiv« versehen. Verglichen mit Zementmartel, mit
dem beispielsweise Maurer in Berihrung kommen, ist die Alkalitat
des Glosscoat-Hérters deutlich geringer. Sollten Sie einmal mit
Glosscoal-Harier in Berlhrung kommen, empfiehlt sich umge-
hende Reinigung der Haut mit Wasser und Seife. Dann ist keine
weitere Gefahr zu befurchten. Man kann auch vor der Arbeit die
Hande diinn mit einer Fettcreme eincremen und so einen direkten
Hautkontakt vermeiden.

Lésungsmittel beeinflussen im allgemeinen die Hartung von
Glosscoat negaliv. Allein Athylalkohol (Spiritus) 1&Bt das Harz bei
einer Zugabe von nicht mehr als 30 Prozent ausreichend durch-
harten und bewirkt sehr feine Durchdringungen der Farben. Von
der Verwendung anderer Ldsungsmittel ist abzuraten.
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¢\ Kalthartende
Kunststoffe

fiir kreatives
Gestalten

@ Bilder giefien

in der neuen Gloss-Color-Technik.

® Eingiefitechnik

mit lransparentem Polyester-GieBharz.

@ Reproduzieren

Abformen mit Silikon-Kautschuk und Duplizieren
von Skulpturen und Relieis.

® Kunststoff-Technik

fir Haus, Garten, Hobby, Auto und Wassersport.

Information Gber unseren Fachhandel oder direkt von

WOSSCHEMIES

Postfach 1355 - D-2082 Uetersen - Telefon (04122} 7170
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