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Nicht nur als Hobby, sondern auch als Werbegeschenk besonders bei der Einfiihrung
neuer Produkte oder Typen fiir die verschiedensten Industriezweige eignet sich unser
wasserhelles GieBharz GTS.

Auch fiir Arbeits- und Dienstjubilden wird die persdnliche Note mit dem eingegossenen
Berufssymbol und einer vom Uhrmacher gravierten Metallplatte besonders individuell
erzielt.

Verkaufsférderung bei besonders groBen Kunden |4aBt sich auf diese Weise gezielt
durchfiihren. Bitte iiberlegen Sie einmal: eine eingegossene Ziindkerze oder ein Kugel-
lager, ein Miniatur-Autoreifen oder eine Radiorhre bzw. Transistor und tausend andere

Industrieartikel eignen sich hierzu vorziiglich.
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Kein Polieren erforderlich. Durch die von innen
hochglanzpolierten EingieBformen und die Ab-

deckung von oben mit gldnzender Hostaphan-
folie, konnen Sie das GiefBteil fertig aus der
Form entnehmen.

GIESSHARZ — der ideale
Werkstoff fiir unzihlige
Zwecke:

Als Hobby

Sicher haben Sie schon einmal am
Strand Muscheln, Seesterne oder an-
dere interessante Dinge gefunden,
die Sie am Ende lhres Urlaubs ent-
weder wegwarfen oder tief in einer
Schublade ,versenkten’. Eigentlich
schade drum, denn diese gebrech-
lichen Gebilde konnten der Anfang
lhres neuen Hobbys sein. Durch Ein-
gieBen in Polyesterharz lassen sich
daraus né@mlich dekorative Gegen-
stinde mit Gebrauchswert herstellen,
wie Briefbeschwerer, Buchstitzen,
Lampenschirme, Medaillons, Schliis-
selanhdnger, Untersetzer usw., die
sich unter anderem besonders gut
als personliche Geschenke eignen.

Ein sclches Prachtexemplar von Muschel kommt
in GieBharz eingegossen, besonders gut zur Gel-
tung. GroBe der Muschel 20cm, Gewicht des
GieBharzblocks 5kg.

Als Werbemittel

Aus GieBharz lassen sich Werbege-
schenke dezent und individuell ge-
stalten. Es eignet sich besonders zur
Einflihrung neuer Produkte und Typen
in nahezu allen Bereichen der Wirt-
schaft. Bitte Uberlegen Sie sich ein-
mal .die Vielfalt der EingieBobjekte
wie Auto- und Flugzeugmodelle, Ku-
gellager, Zahnrader, Minzen, Medail-
len, Firmenzeichen, Fotos und tau-
send Dinge mehr. GieBharz ermég-
licht lhnen auf diese Weise gezielte
Verkaufsforderung.

Auch filir Dienst- und Firmenjubildaen
ist unser Harz geradezu ideal. Durch
ein eingegossenes Berufssymbol oder
einer gravierten Metallplatte, zwei
Méoglichkeiten von vielen, erzielen Sie
eine persdnliche Note, die durch die
sonst (blichen Geschenke kaum er-
reicht wird.



Als Schutz fiir Anschauungsmaterial
In Schulen, Museen oder Ausstellun-
gen tritt haufig das Problem auf, daB
Gegenstdnde nur deshalb nicht ge-
zeigt werden koénnen, weil sie zu emp-
findlich sind und bei Berlhrung zer-
brechen kénnten. Das Einbetten in
GieBharz schafft hier oft Abhilfe. Die
Objekte kénnen dann herumgereicht
und von allen Seiten bequem betrach-
tet werden, ohne daB Beschadigungen
befiirchtet werden miBten. Auf diese
und #hnliche Weise ist das GieBharz
auch in der Wissenschaft ein unent-
behrlicher Helfer. Zum Beispiel wer-
den in der Archdologie schadhafte
TongefaBe damit ausgebessert und so
der Nachwelt erhalten.

Diese drei Anwendungsgebiete sollen
geniigen, um lhnen die Vielseitigkeit
des GieBharzes vor Augen zu flhren.
Die Arbeit mit GieBharz ist gar nicht
schwierig, und das ,gewuBt wie" soll
lhnen dieses Buch vermitteln, damit
Sie von Anfang an mit Freude und
Erfolg arbeiten kénnen.

GieBharz ist ein moderner Werkstoff,
den Sie einfach und ohne groBen
Aufwand verarbeiten kdnnen. Seine
fachlich richtige Bezeichnung lautet
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Dieser GieBharzblock wurde
in -nebenstehender Form ge-
gossen. Das Formmaterial be-
steht aus Polypropylen und
eignet sich besonders gut
hierzu. Vierkant-Formen erge-
ben interessante Lichtbre-
chungseffekte, weil man bei
schrager Ansicht den einge-
gossenen Gegenstand zweimal
bzw. sogar dreimal sieht.

sungesattigtes Polyesterharz" oder
kurz ,Polyesterharz“. Zwei Kompo-
nenten, das sirupartige Polyesterharz
und ein Harter, werden in einem be-
stimmten Verhéltnis gemischt, worauf-
hin eine chemische Reaktion eintritt,
die bewirkt, daB das Harz innerhalb
weniger Stunden vollig erhértet. Da
fiir diesen Vorgang weder eine be-
sondere Temperatur (Zimmertempera-
tur ist ausreichend) noch Druck not-
wendig ist, kann sich jeder, sozusagen
in der Kiiche, auf einfache Weise
GieBharzstiicke herstellen. Um Sie nun
moglichst schnell und ohne viel trok-
kene Theorie mit der Grundtechnik
vertraut zu machen, stellen wir die
folgende leicht nachzuvollziehende
Arbeitsanleitung an den Anfang des
Buches.

Arbeitsvorgang am Beispiel
einer Miinze

Miinzen jeder Art eignen sich hervor-
ragend zum EingieBen. Werden sie
vorher poliert, gldnzen sie nachher
besonders schon. Soll die Minze in
der Mitte des Harzblockes liegen,
muB er in zwei Schichten gegossen



werden. Man gieBt zunéchst die Form
nur bis zur Hélfte mit GTS-Harz auf,
1&Bt es harten und kénnte dann die
Miinze auf die harte Schicht legen
und die Form mit einem zweiten
Harzansatz vollgieBen. Hierbei besteht
jedoch die Gefahr, daB sich unterhalb
der Minze Luftblasen befinden, die
nicht nach oben steigen und spéter
storend reflektieren. Um das zu ver-
meiden, gieBt man zuerst ca. 10 mm
Harz auf die erste Schicht, gibt die
Miinze mit einer Pinzette schrédge in
das fliissige Harz hinein und schiebt
die Miinze ein wenig hin und her.
Dann erst gieBt man die restliche
Harzmenge auf und deckt kurz vor
dem Gelieren die Oberflache mit
Hostaphanfolie ab. Nach 3—4 Stunden
oder am nachsten Tag wird das fer-
tige Teil aus der Form genommen
und man braucht nur noch einen et-
waigen Grat mit dem Messer abzu-
schneiden oder mit Schleifpapier zu
entfernen.

1. Vorbereitungen

Bendtigt werden:

a) unser GTS-Harz + MEK-Hérter
(in der von uns gelieferten
Tropfflasche),

b) eine Form (am besten eine un-
serer Polypropylenformen),

¢) einige Pappbecher (bei kleine-
ren Harzmengen geniigen auch
Joghurtbecher),

d) ein Rihrstab (z. B. ein Holzstab),

€) eine Waage (z. B. Kiichenwaage),

f) Hostaphanfolie (wird von uns
geliefert),

g) eine Minze,

h) ein Reinigungsmittel
Methylenchlorid).
Vorsicht! Der Harter ist augen-

atzend.

(Azeton,

2. Auswahl der Form

Die Form sollte so groB sein, daB
die Minze ringsum mindestens
von 1 cm Harz umschlossen wird.
Falls Sie andere als die von uns



Damit (ibergelaufenes
Harz den Tisch nicht be-
schmutzt, empfiehlt es
sich vorher eine Kunst-
stoff-Folie oder einen

Pappkarton unterzulegen.
Die untere Form besteht
aus Blech aber auch eine
normale Zigarrenkiste

. aus Holz oder Pappe ist
geeignet.

gelieferten Polypropylenformen ver- 5. Mischen von Harz und Héarter —

wenden, finden Sie unter dem Ka-
pitel Formen einige wichtige Hin-
weise.

3. Bestimmen der erforderlichen

Harzmenge

Fiillen Sie die Form mit Wasser,
gieBen es in einen der bereitste-
henden Becher und markieren die
Fiillhéhe. AnschlieBend entleeren
und trocknen Sie den Becher, fiil-
len ihn bis zur Marke mit Harz und
geben noch etwa 5—10 % dazu, da
beim spateren UmgieBen Verluste
entstehen.

4. Bestimmen der erforderlichen Har-

termenge

Das Harz soll mit 1% (Gewichts-
prozent) Harter versetzt werden.
Dazu wiegen Sie die bereits abge-
messene Harzmenge, teilen das
Gewicht durch 100 und erhalten
so, wieviel Gramm Hérter Sie be-
noétigen.

gieBen der unteren Schicht

Weil, wie oben beschrieben, vor-
erst nur die halbe Form gefillt
werden soll, gieBen Sie die Halfte
der abgemessenen Harzmenge in
einen zweiten Becher (auf keinen
Fall bereits in die Form) und geben
dementsprechend die Halfte der
unter 4. bestimmten Héartermenge
dazu. Die Dosierung ist einfach, da
20 Tropfen aus der von uns gelie-
ferten Tropfflasche 1 Gramm wie-
gen. Diese Mischung verriihren Sie
griindlich, aber méglichst ohne Bla-
senbildung und fiillen sie in die
Form.

. Harten

Bevor Sie die Miinze einlegen und
die obere Schicht gieBen, muB die
untere hérten, was von selbst ab-
lduft und je nach Temperatur 3—4
Stunden dauert. Dabei bekommt
das Harz ein geleeartiges Ausse-



hen, verliert seine griinliche Farbe
und wird warm. Nebenbei steigen
die beim Rihren entstandenen Bla-

sen auf und zerplatzen, andernfalls
hilft man mit einer Nadel nach.

Einlegen der Miinze —

gieBen der oberen Schicht

Nach der Hartung und dem Ab-
klingen der Reaktionswdrme ver-
setzen Sie in der schon beschrie-
benen Weise die andere Halfte des
Harzes mit der entsprechenden
Menge Hérter und gieBen davon
etwa 10 mm auf die untere Schicht.
Dann legen Sie die Miinze wie oben
geschildert hinein und gieBen die
restliche Harzmenge auf.

Héarten — abdecken der Form

Die obere Schicht lassen Sie nun
harten, wie es schon unter 6. be-
schrieben wurde. Um am SchiluB
eine spiegelglatte Oberflache zu er-

Das sind die Formen aus unserem
Lieferprogramm, das Material ist
Paolypropylen (zéh-elastisch).
1. Oval-Form,

Inhalt 0,5 kg

2, Vierkant-Form,
Inhalt 140 g

3. Rund-Form,
Inhalt 85 g

4, Vier Stiick Kleinformen
Inhalt10 g

Die Innenseiten sind blank, so
daB hochgldnzende Formstilcke
entstehen.

Mit einer Formserie von ca. 50
Stiick kann man eine kontinuier-
liche Produktion von EingieBlin-
gen aufziehen, weil man mit dem
neuen GTS-Harz bereits nach 2
bis 3 Stunden den gehirteten
GieBblock herausnehmen kann.

In diesen Formen wird ohne
Trennmittel gearbeitet, da Poly-
propylen selbsttrennend ist.

halten, muB das Harz nach dem
Aufsteigen der Luftblasen, aber vor
dem Gelieren, also dem recht
plotzlich eintretenden Verdicken
des Polyesterharzes, abgedeckt wer-
den. Dazu nehmen Sie am besten
Hostaphanfolie, die, um Blasen zu
vermeiden, vom Rande her auf dem
Harz abgerollt wird. Wegen der
Biegsamkeit der Folie ist es aller-
dings mdoglich, daB sich die Ober-
fliche beim Harten leicht wdolbt.
Hier hat es sich bewéhrt, (ber das
Hostaphan eine Glasplatte, ein
Stlick Sperrholz oder &ahnliches zu
legen.

Entformen — Nachbearbeiten

Nach dem Harten (nicht vor 3 Stun-
den) kann die Folie abgezogen und
der Block aus der Form genommen
werden. Wenden Sie hierbei bitte
keine Gewalt an, sondern warten



Briefmarken, Vereinsabzeichen und Medaillen eignen sich vorzig-
lich zum EingieBen.

Sie gegebenenfalls solange, bis
sich der Block aufgrund der ein-
tretenden Schrumpfung des Harzes
von selbst aus der Form l8st, was
spatestens nach 1—2 Tagen der
Fall sein wird. Wenn Sie nun noch
einen evil. Grat mit Messer, Feile
oder Schleifpapier entfernen, ist
Ihr GieBharzblock fertig.

Magliche EingieBobjekte
und ihre Besonderheiten

Im letzten Kapitel wurde ausfiihrlich
beschrieben, wie eine Miinze einzu-
gieBen ist. Sie werden jetzt wahr-
scheinlich fragen, welche weiteren
Gegenstande eingegossen werden
kénnen und was dabei zu beachten
ist. Hierauf soll dieses Kapitel Antwort
geben.
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Bei richtiger Arbeitsweise kann man
alle Gegenstande mit flissigem Pao-
lyesterharz umschlieBen, die sich nicht
im Harz auflésen.

Die soeben aufgezéhlten Gegenstin-
de lassen sich alle ahnlich wie eine
Miinze eingieBen, trotzdem wollen
wir es nicht versdumen, im folgenden
Abschnitt auf einige Besonderheiten
einzugehen.

1. EingieBen leichter Objekte

Gegenstinde, deren spezifisches Ge-

wicht geringer ist als das des Harzes,

wilirden beim EingieBen nach oben
schwimmen. Diese Schwierigkeit kén-
nen sie auf zwei Arten umgehen:

a) Sie koénnen den Gegenstand mit
etwas Harz auf die gehéartete Un-
terschicht aufkleben und dann erst
weitergieBen, wenn die Verklebung
gehartet ist, oder

b) Sie kleben den Gegenstand auf die
untere Schicht, gieBen vorerst nur



eine dinne Harzschicht auf, so
daB der Gegenstand nicht hoch-
schwimmt und warten, bis die Har-
tung eingetreten ist und gieBen
dann weiter.

2. EingieBen lufthaltiger Objekte
Manche Gegenstidnde, wie praparierte
Tiere, enthalten Luft. Beim EingieBen
in Harz besteht daher die Gefahr, daB
bei der Hartungsreaktion laufend Luft
in Form von Blasen entweicht, die
zum Zeitpunkt der Gelierung nicht
mehr nach oben steigen kénnen und
als stérender EinschluB im Harz blei-
ben. Darum muB ein solcher Gegen-
stand in Etappen eingegossen wer-
den, wobei die vorletzte Etappe bis
knapp Ulber den hochsten Punkt des
Gegenstandes gegossen wird. Nach
dem Gelieren kann der Rest in einem
Zuge gegossen werden.

3. EingieBen von Pflanzen
Vermischt man einen Wassertropfen

mit GieBharz, so wird das Harz zwar
auch noch aushérten, jedoch stellt
sich eine weiBliche Triilbung oder eine
Schlierenbildung ein.

Pflanzen enthalten stets eine geringe
Menge Restfeuchtigkeit.

Organische Bestandteile in Verbin-
dung mit Feuchtigkeit werden auch
im eingeschlossenen Zustand durch
pflanzliche Organismen zersetzt oder
zumindest im Farbton verandert. Da-
her empfiehlt es sich, Pflanzen jeder
Art stets zu trocknen.

Farbténe von Blumen und Pflanzen
verdndern sich fast immer nach dem
EingieBen durch die Einwirkung des
Polyesterharzes und des Styrols. Der
leuchtend volle Farbton einer natiirli-
chen Blume 1aBt sich auf die Dauer
leider nicht konservieren. Etwas ver-
blassen werden stets alle organischen
Pflanzenfarben.

Bereits der Deckel einer Blechdose, sowie die Form des Eierbehdlters ergeben
interessante EingieBformen. Eine Glasschale ist héufig elwas krumm gebogen,
wéhrend der Metallkasten aus abgekantetem Blech sehr scharfkanlige und grad-
linige Konturen ergibt.



Farnkrauter, Ahren und Strohblumen lassen sich zu reizvollen Kombinationen ein-
gieBen. Der groBe Block hier hat die MaBe 175 % 270 % 55 mm und wiegt 3.2 kag.
Er wurde in nur 2 Aufglissen hergestellt. Die erste Schicht war 0,5 kg, die letzte

also 2,7 kg GTS-Harz.

Vorbehandlung von Tieren

und organischen Praparaten

Fir Schulen wurden frither Tiere fir
den Anschauungsunterricht jahrelang
in Spiritus aufbewahrt, desgleichen
auf dem Gebiete des Praparierens
und der medizinischen Forschung.
Diese Art der Konservierung stellt
wegen der Empfindlichkeit der Glas-
behélter eine erhebliche Gefahren-
quelle dar.

Ein zweckméBiges und sicheres Ver-
fahren ist in diesem Falle durch das
EingieBen in Polyesterharz gegeben.

Entscheidend fiir ein erfolgreiches
Arbeiten ist die richtige Vorbehand-
lung. Es gibt zur Hauptsache zwei
Méglichkeiten der  Konservierung.
namlich die Lagerung in Formalin-
I6sung oder in Spiritus. Um die Ob-
jekte fiir das EingieBen vorzubereiten,
ist es notwendig, diese Flissigkeiten
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gegen Styrol auszutauschen, welches
auch im Polyesterharz enthalten ist.
Mit Formalin konservierte Objekte
werden zunachst aus der Fliissigkeit
entnommen und nach kurzem Trock-
nen an der Luft in ein Spiritusbad
gelegt. Ggf. muB der Spiritus zwei bis
drei Mal ausgetauscht werden. Die
Lagerzeit soll etwa zwei bis drei Tage
betragen. AnschlieBend wird dieser
ProzeB auf die gleiche Art und Weise
mit Styrol wiederholt.

Nach kurzem Trocknen an der Luft
ist ein so behandeltes Objekt fiir das
EingieBen in Polyester vorbereitet.

Was kann als Giefiform
bhenutzt werden?

Welche Formen sind geeignet?

Zuerst muB man beachten, daB3 For-
men keine Hinterschneidungen auf-



weisen. Sie diirfen also unten nicht
groBer sein als oben, damit man die

Fertigteile gehartet herausnehmen
kann. Handelt es sich z.B. um eine
Kuchendose aus Blech, so muB3 nur
darauf geachtet werden, daB die Falz-
oder Lotnaht nicht stort.
Senkrechte Wandungen sind durchaus
geeignet, weil der Formklotz nach der
Erhartung in der Lédnge etwa 1—2°,
schrumpft, so daB das fertige Teil auch
bei nicht konischen Formen heraus-
nehmbar ist. _
Am besten geeignet sind GieB3formen
aus: Polypropylen (siehe Abb. oben)
Glas
Blech (auch poliertoderverzinnt)
emailliertem Metall
Porzellan
Plexiglas
bedingt geeignet (erst nach Prifung
oder Vorbehandlung sind Formen aus:
Holz, Papier und Pappe
Kunststoffen
gebranntem Ton (Blumentdpfe)
Sogar eine Glasplatte mit Tesa-Krepp
Nr. 432 seitlich umklebt (hochstehen-
der Rand) und unten umgelegt, eignet
sich als schnell gebaute Form.

Als Briefbeschwerer wirkt eine gelbe
Strohblume stets dekorativ. Selbst
diese runde Form |aAt die Blume
unten vergréBert zweimal sichtbar
werden.

Die GroBe der Form sollte so bemes-
sen sein, daB zwischen der Form-
wandung und dem einzugieBenden
Objekt mindestens 1—2 cm Spielraum
besteht. Die richtige Breite des Spiel-
raums kann ahnlich einem passenden
Bilderrahmen, die Wirkung des ferti-
gen GieBharzblockes wesentlich er-
hohen.

Glasformen

Diese eignen sich zum EingieBen so-
gar ohne Trennmittel, jedoch empfeh-
len wir trotzdem das Einreiben mit
Trennwachs oder notfalls Bohner-
wachs. Der fertige GuBkorper ist
nachher stets ebenso blank wie die
Form. Bei GuBglas mit unebener
Oberflache muBl man noch beachten,
daB diese Unebenheiten nicht so groB
sind, daB sie als Hinterschneidungen
wirken und nachher die Entformung
erschweren.

Blechformen

Zigarettenschachteln, Zigarrenschach-

teln oder Kuchendosen sind héaufig
aus blankem Blech hergestellt, wel-
ches an der Oberflache elekiroly-
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Dieses Boot ist 1m lang. Die einzelnen GieBschichten sind sehr gut erkennbar. Wihrend des Ein-
gieBens wurde die Form Iim Wasserbad gekiihit. Die Kajite wurde separat angefertigt und nachher
mit 2 eingebohrten PafBstiften aufgesetzt. Gesamtgewicht des Bootes: 68 kg.

tisch verzinnt ist oder galvanisch be-
handelt wurde. Derartiges Blech ist
ebenfalls sehr gut geeignet. Man muB
aber aufpassen, daB diese Dosen nicht
von innen lackiert sind, weil der Lack
evtl. vom Polyesterharz angeldst wird.
Emaillierte Metallformen sind stets gut
geeignet, weil Emaille sich notfalls
auch ohne Trennmittel vom geharteten
Polyesterharz ablést.
Porzellanformen

Porzellan ist ein besonders fester Ton,
welcher nachtraglich mit einer Glas-
Emailleschicht versehen und anschlie-
Bend gebrannt wurde. Die Oberflache
ist also ebenso gut geeignet wie Glas
oder emailliertes Metall.
Plexiglasformen sind sehr gut geeig-
net, weil ausgehartetes Polyesterharz
auf der Oberflache von Plexiglas nicht
haftet.

Bei langerer Einwirkung ist es jedoch
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ratsam, eine Form aus Plexiglas mit
Trennlack zu behandeln, um sicherzu-
gehen, daB die spatere Entformung
leicht und miihelos geschehen kann.
Holzformen sind aufgrund der Holz-
poren erst dann geeignet, wenn die
Poren durch mehrmaliges Bohnern
mit Bohnerwachs versiegelt sind. Die
Oberflachenqualitdt einer gebohner-
ten Holzflache ist jedoch nicht so gut,
daB man eine spiegelglatte Flache er-
reichen wird. Wesentlich besser ist
das mehrmalige Lackieren von Holz-
oberflachen, damit wirklich alle Poren
geschlossen sind. Zwischen jedem
einzelnen Lackiergang soll man mit
feinem Schleifpapier (400er Kérnung)
zwischenschleifen, um die Oberfla-
chenqualitat zu verbessern.

Achtung!

Bei der Auswahl der Lacktype ist zu
beachten, daB keine normalen Kunst-
harz- oder Nitrolacke verwendet wer-



den, weil diese spéter vom Styrol des
Polyesterharzes anquellen wiirden und
dadurch eine Haftung (zumindest stel-
lenweise) zustande kdme, so daB die
einwandfreie Entformung unméglich
wirde.

Geeignete Lacktypen sind: séamtliche
DD-Lacktypen (2-Komponenten-
Lacke),
unser Einkomponenten-Fliissig-
kunststoff G 4.

Ein Tip: Plane Holzplatten lassen sich
auch mit Resopalplatten oder Alumi-
niumfolie kaschieren, um eine geeig-
nete Oberflaiche zu erzielen.

Kunststofformen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen sind nur zum Teil
geeignet. Man muB daher zwischen
den verschiedenen Kunststofftypen
unterscheiden. Stets geeignet sind
Formen aus:

Polyéathylen, z. B. Hostalen,

Lupolen, Polypropylen,

PVC (Polyvinylchlorid)

Epoxyharz, Polyurethan,

Resopal, Rilsan,

Polyester, Silikon-Kautschuk.
Ungeeignete Kunststoffe:

Polystyrol

Zelluloid
Um das jeweilige Formmaterial be-
stimmen zu koénnen, empfehlen wir
den Grobtest mit einem Tropfen Ace-
ton. Wenn Aceton das Material der
Kunststofform anlost, ist es auch fiir
PolyestergieBharz nicht geeignet. Not-
falls kann man auch mit Nagellackent-
ferner anstatt Aceton die Priifung vor-
nehmen.
Formen aus duroplastischen Kunst-
stoffen wie Polyesterharz, Epoxyharz
sowie Polyurethanwerkstoffen sind

Dieses Feuerwehrauto wurde in einem Stick ein-
gegossen, weil unten die Réder nur einen ganz
winzigen sichtbaren Punkt an der AulBienseite des
GieBblockes ergeben., Fiir Dienstjubilien z. B.
fiir Feuerwehrangehorige eignet sich so ein
Block mit einer eingravierten Widmung oder auf-
geschraubter Metallplatte mit Widmung stets als
personliches Geschenk.

ebenfalls gut geeignet. Mit diesen
Werkstoffen lassen sich Abgiisse von
Formteilen abnehmen und nach der
Erhértung und Entformung wieder mit
GieBharz ausgieBen. Dabei ist nur zu
beachten, daB etwaige Hinterschnei-
dungen eine Entformung ermdglichen,
ohne die Form oder das EingieBteil
zu beschadigen oder gar zu zerstd-
ren. Elastisch eingestellte Polyure-
thane bieten wegen der Dehnbarkeit
und Biegsamkeit Vorteile gegenlber
den stets hart aushértenden Kunst-
stoffen Polyester oder Epoxyharz, bei
welchen haufig mit teilbaren Formen
gearbeitet werden muB. Bei sehr kom-
plizierten Formteilen empfehlen wir
die Herstellung einer Form aus dem
gummiartigen Silikon-Kautschuk.

13



Haftung auf der Form —
Trennmittel hierzu

Polyester-GieBharz ist von Natur aus
ein schlechter Hafter auf den meisien
Werkstoffen. GieBformen mit blanker
und glatter Oberflache ohne Poren be-
nétigen in den meisten Fallen kaum
eine Behandlung mit Trennmitteln, weil
das GieBharz nach der Gelierung und
Héartung stets stark schrumpft. Die
Schrumpfung ist je nach Aushartungs-
geschwindigkeit und Spitzentempera-
tur wahrend der Hartung verschieden
grof3. Man rechnet beim Polyesterharz
mit einer mittleren Schrumpfung von
7—9°%. Diese Zahl bedeutet aber die
Volumenschrumpfung, so daB der meB-
bare Langenschrumpf entsprechend
der 3. Wurzel aus 8 = ca. 27 ist.

Vom Polyester-Bootsbau bewéhrt sind
Trennlack und Trennwachs.

Unser Trennwachs ist ein Hartwachs,
welches in Trichlorathylen gelést wur-
de. Aufgetragen wird Trennwachs mit
einem Pinsel oder Lappen und kann
bereits nach 2—3 Minuten nachpoliert
werden. Die Auftragsdicke braucht
nicht groB zu sein. Selbst wenn stark
nachpoliert wird, geniigt stets der noch
verbleibende Wachsfilm auf blanken
Formen als Irennmittel. Hat die Form
jedoch eine porose Holzoberfldche, so
soll man mehrfach Trennwachs auf-
bringen, um die Poren restlos zu ver-
schlieBen.

Trennlack ist eine wasserdlnne Flis-
sigkeit auf Basis Polyvinylalkohol,
welche Alkohol und Wasser enthalt.
Trennlack wird mit einem Pinsel oder
Schwamm aufgetragen und trocknet
in etwa 30 Minuten. Trennlack laBt
sich mit heiBem Wasser wieder ent-
fernen. Durch Lésungsmittel 18st sich
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Trennlack nicht auf, so daB dieser
Lackfilm durch das fllissige Polyester-
harz nicht zerstért wird.

HAaufig geniigt auch handelsiblicher
Bohnerwachs als Trennmittel, es bleibt
jedoch stets ein Notbehelf, da ver-
schiedene Bohnerwachssorten In-
haltsstoffe enthalten, die die Aushar-
tung des GieBharzes ungiinstig beein-
flussen konnen.

Wenn beide Trennmittel aufgebracht
werden, ist die Reihenfolge: erst Trenn-
wachs und als letztes Trennlack.

Bei normalen Metall-, Kunststoff- oder
Porzellanformen haben wir mit alleini-
ger Anwendung von Trennlack stets
die besten Ergebnisse erzielt, so daB
in diesem Fall Trennwachs nicht er-
erforderlich ist.

Die alleinige Anwendung von Trenn-
wachs ergibt leicht eine Strichbildung
an der Oberflache, die nachher weg-
poliert werden miBte. Durch den gu-
ten Verlauf von Trennlack wird die
Oberflache gleichmaBiger.

Die Entformung

Starre Formen aus Metall, Glas oder
Polyesterharz bereiten nur selten
Schwierigkeiten, weil sich in den mei-
sten Fallen das Formteil schon teil-
weise abldst und man durch vorsich-
tiges Klopfen das EingieBobjekt sehr
leicht herausbekommt.

Bereitet die Entformung noch Schwie-
rigkeiten, so empfiehlt es sich, das
ganze Teil fir 10 Minuten in ein Was-
serbad von ca. 40—60° zu geben, um
es nachzutempern.

Ein Warmeschrank ist ebenfalls ge-
eignet. Durch die Erwdrmung erfolgt
eine weitere Schrumpfung des Harz-
blockes. Dann 1aBt man es wieder ab-



Ein VeilchenstrauB — hier in GTS-GieBharz ein-
gebettet — eignet sich als Geschenk fiir je-
den festlichen AnlaB.

kihlen. Polyesterharz verhalt sich im
Ausdehnungskoeffizienten gegeniiber
Eisen etwa wie 6 : 1. Das bedeutet, es
verkleinert sich durch Abklhlung 6 X
soviel wie die umgebende Blechform.

Das sollte man ausnutzen bei schwie-
rigen Entformungen.

Nach dem Nachtempern also alles in
den Kiihlschrank stellen. Das ist auf
jeden Fall gunstiger als Gewaltanwen-
dung.

Flexible Formen aus Polyathylen dreht
man auf die Riickseite und driickt ein-
fach von unten auf den gehdarteten
Klotz, so daB auch hierbei selten
Schwierigkeiten auftreten.

Fiir Formteile mitstarken Hinterschnei-
dungen bendtigt man entsprechend
flexible Formwandungen, die sich
nachher zurlickbiegen lassen, damit
das gehértete Formteil herauskommt.

Daflir eignen sich unser Silikon-Kaut-
schuk (kalthartend) oder unsere HeiB-
schmelzmasse (140° C). Beide Werk-
stoffe sind elastisch und ca. um 100 %
dehnbar.

Herstellung einer Giefi-
form mit Silikonkautschuk

Haufig ergibt sich das Problem, von
einer bestimmten Figur oder einem
Relief einen naturgetreuen Abdruck
herzustellen.

Mit Silikonkautschuk erreicht man das
miihelos.

Silikonkautschuk ist ein kalthartender,
sehr elastischer Kautschuk, der nach
Zugabe von Hérter innerhalb von 3
bis 4 Stunden vom flissigen, gieRfihi-
gen Zustand in eine gummiartige, sehr
elastische Masse Ubergeht. Silikon-
kautschuk haftet nicht auf glatten
Untergriinden, so daB keine Trenn-
mittel bendtigt werden. Will man von
einem Relief einen Abdruck herstellen,
so baut man sich ringsum mit Holz-
leisten einen Rahmen, der etwas hé-
her sein muB, also die hochsten
Punkte des abzuformenden Gegen-
standes.

Dann rihrt man die erforderliche
Menge Silikonkautschuk mit den vor-
geschriebenen 2%, Silikon-Harter zu-
sammen und pinselt zuerst einmal ei-
ne lackdinne Schicht in alle Uneben-
heiten und Ritzen des abzuformenden
Gegenstandes ein, um sicherzugehen,
daB in den Vertiefungen keine winzi-
gen Luftbldaschen mehr sitzen geblie-
ben sind. Danach wird sofort die ge-
samte Menge Silikonkautschuk in den
Rahmen hineingegossen, bis der ganze
abzuformende Teil bedeckt ist.
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Dieses Mobile hangt an einem diinnen Faden.
34 Stiick dieser Scheiben — untereinander ge-
hangt — ergeben durch die verschiedenen Farb-
klekse darauf kiinstlerisch interessante Kombi-
nationen.

Nach Aushértung Uber Nacht kann
man den Holz- oder Metallrahmen ent-
fernen und den Abdruck mit Silikon-
kautschuk abheben.

Die so erzielte Form wird jetzt umge-
dreht und mit GieBharz ausgegossen.
Héaufig kann man den vorher benutz-
ten Begrenzungsrahmen hierbei wie-
der verwenden, denn Silikonkaut-
schuk schrumpft nicht bei der Aushér-
tung und gibt alle Konturen bis auf
ein zehntel Millimeter Genauigkeit
exakt wieder. Beim EingieBen mit GieB-
harz empfiehlt es sich aber, wiederum
zuerst eine dinne Harzschicht auf alle
Unebenheiten aufzupinseln, damit
auch hierbei keine Luftblasen entste-
hen kénnen.
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Silikonkautschuk ermdglicht durch
seine Elastizitdt auch den AbguB von
Formk&rpern mit starken Hinterschnei-
dungen. Will man z.B. ganze Puppen
eingieBen, so kann man eine Silikon-
kautschukform  nachtraglich  auf-
schneiden, von oben mit einem Loch
versehen und nach dem Zusammen-
figen wieder von oben ausgieBen.

Bei einer Schichtdicke bis zu 5 cm
kann auf diese Weise ein AbguB in ei-
nem Arbeitsgang gefertigt werden. Die
Form aus Silikonkautschuk ist flir min-
destens 5—10 weitere Abgusse ver-
wendbar, bis sie an der Oberflache
vom Styrol des Polyesterharzes
schwach angegriffen wird. Falls die
Form nach mehrmaliger Benutzung
durch geringe Styrolaufnahme etwas
angequollen ist, verliert sich das nach
1—2 Tagen Lagerung wieder, und die
Form ist dann wieder verwendbar.

Herstellung von Platten
mit Knittereffekt

Zum Auffillen von Zierfenstern kann
man sich unregelméaBige geknitterte
Platten aus GieBharz bei entspre-
chenden kleinen Eingussen selbst
herstellen, Platten mit sog. Knitteref-
fekt.

Als GieBform genlgt ein Holzrahmen
in entsprechender GroBe, der mit
Trennwachs eingerieben wird.

Die unregelmaBige Grundflache wird
durch Verwendung einer Hostaphan-
folie erzielt. Ein passendes Stick Folie
wird in der Hand grindlich zer-
knautscht und dann wieder auseinan-
der genommen. Diese Folie kann man
jetzt mit einigen ReiBbrettstiften von
unten auf dem Holzrahmen befesti-
gen. Zur Sicherheit sollte man die



Das Abdecken der Form mit einer Folie soll
stets nur kurz vor der Gelierung erfolgen,
weil besonders bei Pflanzen und porosen Teilen
bis kurz vor der Gelierung laufend noch winzige
Luftbldschen nach oben steigen und an der Ober-
flache zerplatzen. Falls sie es nicht tun, muB
dieses Zerplatzen mit einer Nadel oder einem
spitzen Gegenstand von oben hervorgerufen wer-
dgnd bevor die Folie oder Glasplatte aufgelegt
wird.

Folie von auBen um den Rahmen her-
um nach oben hochziehen, um sicher-
zugehen, daB kein Harz durch die
Ritzen weglaufen kann, weil es ja
stets einige Zeit dauert, bis das Poly-
esterharz geliert ist.

Beim AusgieBen dieser Form wirde
jetzt eine Platte entstehen, die auf ei-
ner Seite knitterig und auf der Ober-
seite vollig plan ist. Die Oberflache
dieses Harzes bleibt bei der Aushér-
tung an der der Luft zugekehrten
Seite etwas weicher. Will man diese
Oberflache verbessern, so muB jetzt
vorsichtig ein passendes Stiick Hosta-
phanfolie von oben so auf das flissige
Harz gelegt werden, daB keine Luft-
blasen eingeschlossen sind. Soll die
Oberflache ebenfalls einen Knitteref-

Dieses Brotchen eignet sich eingegossen als
Symbolgabe bei Bickerjubilaen. Auf der rechien
Seite sehen Sie eine ziemlich grofie Luftblase.

Wahrend der Aushédrtung entweicht durch Er-
warmung laufend Luft, daher sollte dieses Brot-
chen vorher mehrfach Uberlackiert werden und
auBerdem der AufguB nur bis zur Oberkante des
Brotchens vorgenommen werden, damit die Luft-
blasen noch nach oben entweichen kénnen. Nach
Erhartung dieser Schicht muBf dann die Rest-
menge aufgegossen werden.

fekt haben, so kann man die von oben
aufzulegende Folie ebenfalls als Kndu-
el zusammenballen und zerknittern.

Soll aber jetzt eine derartige zerknit-
terte Folie aufgelegt werden, so lauft
man Gefahr, daB sich in den Erhéhun-
gen Luftblasen einschlieBen. Daher
wird die obere Folie auf eine Walze
(runder Holzstab) gespannt, und die-
se sehr langsam von der Seite aus
abgerollt, wobei man eine gewisse
Harzmenge vor sich herschiebt, da-
mit die Luftblasen aus den Vertiefun-
gen herausgedriickt werden. Bei eini-
ger Geschicklichkeit wird die so ge-
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gossene Platte auf beiden Seiten un-
regelmaBig, so daB ein besonders de-
korativer Lichteffekt entsteht.

Sollen solche Platten in der Bruch-
sicherheit verbessert werden, so kann
man bei entsprechender Schichtstar-
ke eine Glasseidenmatte in das flUssi-
ge Harz einlegen und diese durch vor-
sichtiges Eintauchen mit dem Pinsel
vorher vollstadndig blasenfrei entliften.
Ganz schwach wird aber durch die
Veranderung des Lichtbrechungsin-
dexes von Glas und Harz eine Faser-
struktur sichtbar, die aber haufig ei-
nen besonderen Effekt ergibt.

Herstellung einer
EingieBform mit Polyester-
harz und Glasmatte

Will man von einem bestimmien Form-
korper groBere Stlickzahlen her-
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Haben Sie noch ein hilbsches Foto in lhrem
Album?

Es l&8t sich sehr leicht in GieBharz einbetten.
Gleichzeitig werden z. B. Farbfotos dadurch vor
Ausbleichung durch Sonnenlicht geschitzt.

stellen, so wird es hiaufig notwendig,
daB man eine GieBform selbst von
einem Positivkern als Abdruck ab-
nimmt, um dann eine Dauerform zu
besitzen.

Setzen wir einmal voraus, daB ein Ur-
modell in der GrdBe einer Zigarren-

Ein eingegossenes Radiometer.
Von Glasblasern kann man diese
Kugeln kaufen. Die Drehfligel im
Inneren sind jeweils auf einer
Seite blank und auf der anderen
Seite tiefschwarz. Durch die ge-
ringe Reibung beim Drehen (Auf-
hangung auf einer Madel genugt
bereits das Sonnenlicht oder eine
normale Lampe, um die Fligel
zum Drehen zu bringen. Diese
Lichtturbine beweist physikalisch
dig Energie verschiedener Strah-
lungsquellen.



kiste aus Holz vorliegt. So miissen

folgende Arbeitsgdnge nacheinander
erfolgen:

Der Holzkasten wird auf einer ebenen
Unterlage, am besten Glasplatte oder
Resopalplatte, festgeklebt oder fest-
geschraubt. Die Ecken leicht abrun-
den, sonst sperrt die Beschichtung
mit Glasmatte. Die Holzporen miissen
vollstdndig geschlossen sein, so daB
man je nach Holzqualitdt 2—3mal mit
DD-Lack versiegeln muB. Zwischen
jeder Lackierung empfiehlt es sich,
mit Schleifpapier der Kdérnung 240
tiberzuschleifen, damit etwaige Staub-
teilchen entfernt werden. Dann tragt
man mit einem Lappen, Pinsel oder
Schwamm Trennwachs auf die Form
auf. Um sicher zu gehen, daB sich
dieses Formteil auch miihelos ent-
formen 1468t, wird der Trennwachs mit

GieBharz Typ GTS ist im flUssigen Zustand
schwach grunlich. Bei der Aushartung wird es
kurz vor der Gelierung plotzlich wasserhell.

einem weichen Wollappen nachpoliert
und anschlieBend mit einem Pinsel
einmal Trennlack aufgetragen.

Die Trocknungszeit fiir Trennwachs
betrigt etwa 3 Minuten, wahrend fir
Trennlack etwa 30 Minuten zur Trock-
nung notwendig sind. Nach der
Trocknung von Trennlack bringt man
zuerst eine Schicht reines Polyester-
harz auf die Form auf. Weil dieses
sehr diinne Harz an den senkrechten
Flachen ablaufen wirde, muB es vor-
her mit 2—3 %, Aerosil angedickt wer-
den, damit Gberall eine gleichmaBige
Schichtstarke von 0,2—0,5 mm aufge-
tragen werden kann. Diese dinne
Harzschicht soll méglichst schnell an-
gelieren, damit nicht zuviel Styrol ver-
fliegt, so daB es sich empfiehlt, nach
der Vermischung mit Harter zusatzlich
noch 0,1 % Kobalt-Beschleuniger hin-
zuzugeben. Fur diese Oberflache ei-
ner Zigarrenkiste bendtigt man bei
einer Schichtstarke von 0,3 mm ca.
100 g GieBharz GTS sowie 3 g Aerosil.
Dazu kommt 3% MEK-Harter = 60
Tropfen.

Als zusatzliche Menge Kobalt-Be-
schleuniger von 0,1 % dosiert man 20
Tropfen = 1 g. Bei Raumtemperatu-
ren unter 18° kann diese Kobaltmen-
ge auch verdoppelt werden. Nach
dem Auftragen muB diese sog. Fein-
schicht (auch Gelcoat genannt) bei
Raumtemperatur mindestens 6 Stun-
den aushérten, bevor man mit Glas-
matte und Harz weiterarbeiten kann.
Will man diesen AushartungsprozeB
auf ca. 1 Stunde verklrzen, so kann
man die Form in einen Warmeschrank
stellen und bei ca. 50" etwa 1 Stunde
schnellharten.
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AnschlieBend legt man jetzt die pas-
senden Glasmattestiicke auf die Form.
Man kann die Stiicke mit der Schere
ausschneiden und an den StoBstellen
etwa 1—2 cm Uberlappen lassen.

Die Schnittkanten ergeben bei den
Ubereinandergelegten  Stellen Ver-
dickungen, so daB es giinstiger ist,
wenn man die Glasmatte nicht schnei-
det, sondern reiBt. Mit einem Filz-
schreiber wird die notwendige GroBe
aufgezeichnet und dann ein Lineal
oder eine Holzleiste aufgelegt und
abgerissen. Durch die Ausfransung
erzielt man dann einen weicheren
Ubergang der nachher nicht erkenn-
bar ist. Wenn die Glasmatte iberall
trocken aufliegt, vermischt man etwa
0,5 kg GTS-Harz mit 39, MEK-Harter
=15 g=300 Tropfen. Da bei dieser
Schichtstirke die Gefahr von Span-
nungsrissen oder Wa&rmestauungen
nicht groB ist, empfiehlt es sich auch
hier, zusatzlich eine Menge von 0,1 %
Kobalt-Beschleuniger hinzuzugeben,
damit das Harz in ca. 20 Minuten ge-
liert.

Achtung:

Kobalt-Beschleuniger darf niemals di-
rekt mit MEK-Harter vermischt wer-
den, weil sonst die Gefahr einer
schlagartigen Zersetzung oder Ver-
puffung dieser beiden Chemikalien
besteht. Es muB daher stets entwe-
der das eine oder das andere gleich-
maBig in Polyesterharz verriihrt sein,
bevor der 2. Wirkstoff hinzugegeben
wird.

Die angesetzte Harzmenge mufB jetzt
innerhalb 20 Minuten verarbeitet sein.
Mit einem Pinsel wird das Harz auf
die Glasmatte getupft. Man kann vor-
sichtig streichen, muB jedoch aufpas-
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Man erkennt deutlich
die Lichtbrechung der
3 verschiedenen

Schichten. In der Mitte
befinden sich Glasku-
geln. Man kann sowohl
die mittlere  Schicht
zuerst anfertigen und
danach die beiden
seitlichen in einem
GuB oder umgekehrt

sen, daB sich die Glasfaden nicht ver-
schieben.

Auf diese Weise trankt man die ge-
samte Glasmatte gleichmaBig durch.
Alle noch sichtbaren hellen Flecke
bestehen aus Luftblaschen.

Diese miissen durch Tupfen und noch-
maliges Tupfen sorgfaitig entfernt wer-
den, damit die Wandung blasenfrei ist.

Mit einer Glasmatte erreicht man auf
diese Weise eine Schichtstarke von
ca. 1 mm. Soll die Wandung steifer
werden, so kann man den oberen
Rand zusatzlich mit einem Streifen
Glasmatte belegen oder auch alle
Wandungen mit 2 oder 3 Lagen Glas-
matte auf die gleiche Weise belegen.
Auch nachtraglich, d.h. nach Erhér-
tung und Entformung kénnen zusatz-
liche Verstarkungen auf die gleiche
Art aufgebracht werden.

Auf der der Luft zugekehrten Seite



haftet namlich jederzeit wieder die
néchste Schicht.

Bei den Ecken muB aufgepaBt wer-
den, daB die Schichtstdrke nicht zu
dick wird, weil sich bei der nachtrag-
lichen Aushértung durch Harzanrei-
cherungen schwache Schrumpfungen
ergeben, so daB die sonst ebenen Fla-
chen spater schwach durchgebogen
sind.

Zur Aussteifung von planen Flachen
kann man zusétzlich nachher Verstei-
fungsrippen aus Holzleisten oder
Flacheisen auflegen und diese mit ei-
nem Streifen Glasmatte aufkleben, der
Fachausdruck hierzu heiBt tberlami-
nieren.

Nachdem das Harz nun geliert ist,
kann man mit einem Messer den Rand
beschneiden. Wirde man bis zur voll-
standigen Aushartung warten, so muB
eine Sdge oder ein Trennschneider
benutzt werden.

Nach etwa 5—6 Stunden, oder bei
Schnellhéartung im Warmeschrank
nach 1—2 Stunden, kann jetzt die Ent-
formung beginnen.

Bei einer Zigarrenkiste wird es nicht
mdglich sein, die Kiste herauszuzie-
hen, weil bei der Aushéartung schwa-
che Schrumpfspannungen entstanden
sind, so daB die Kiste von innen in
ihre Einzelteile zerlegt werden muB.

Was Sie iiber den Hartungs-
vorgang, die GieBkdrpergrofie
und das richtige Mischungs-
verhiltnis von Harz und
Hérter wissen sollten

Wie hértet GieBharz?

GieBharz hat die Eigenschaft, nach
Zugabe von Hérter bei Raumtempe-

ratur zu erhérten. Nach griindlicher
Vermischung mit dem fliissigen, farb-
losen Harter bleibt es noch eine zeit-
lang fllissig, ochne daB sich die Visko-
sitat (Dinnflissigkeit) wesentlich &n-
dert. Diesen Zeitraum bis zur Gelierung
nennt man Topfzeit. Die Gelierung er-
folgt fast schlagartig ohne Ankiindi-
gung durch vorheriges Zahflissig-
werden. Bei der Gelierung verbinden
sich die Molekiile des Polyesterhar-
zes, dadurch wird Warme frei. Der
Temperaturanstieg wird aber nach der
Gelierung noch starker, so daB die
Hochsttemperatur immer erst wesent-
lich spéater erreicht wird. Es ist da-
her sehr glinstig, wenn nach der Ge-
lierung die Form in ein kiihlendes
Wasserbad gesetzt wird, damit die
Hochsttemperatur moéglichst niedrig
gehalten wird. Die Spitzentemperatur
ist abhangig von der Reaktivitat des
Harzes. Daher empfiehlt es sich, fir
EingieBzwecke nur Harztypen zu ver-
wenden, die in der Reaktivitat (Har-
tungsverlauf) moglichst trage sind.
Unsere Polyesterharztype GTS wurde
im Héartungsverlauf speziell fir diesen
Zweck eingestellt.

Nach der Gelierung schreitet die Er-
hartung immer weiter fort. Mit voraus-
schreitender Vernetzung der Molekiile
wird die Harte gréBer.

Es ist bekannt, daB die Schrumpfung
des Polyesterharzes erstin der SchluB-

phase des Hartungsverlaufes verstarkt
einsetzt und dies im harten Harz er-

heblich mehr Spannungen erzeugt, als
vorher im noch elastischen Material.

Durch starke Abkilhlung im Kihl-
schrank kann man den Hartungsver-
lauf und somit auch die Weiterschrum-
pfung zeitweilig unterbrechen. Durch
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Dieses GieBteil wurde vom Praparator der Universitat Bochum hergestellt. Es handelt sich um den
Blutkreislauf eines Nagetieres. Nachdem das Tier getotet war, wurde in das Arteriensystem eine rot
eingefarbte Epoxidharzmischung injiziert. In das Venensystem wurde eine blau eingefarbte Mischung
injiziert. Nach Erhartung wurde das ganze Tier in Kall-Lauge gelegt, so daB nur noch das Adern-
system vom Tier Ubrig blieb. Dieses Adernsystem wirkt erst in Giefharz eingegossen plastisch und

anschaulich.

spiatere Erwarmung auf Raumtempe-
ratur wird der Hartungsverlauf bis zur
Endhéarte fortgesetzt.

Unsere Harztype GTS liefern wir be-
reits fertig eingestellt mit Kobaltbe-
schleuniger. Dieses Beschleunigersy-
stem gewidhrleistet stets einwandfreie
Aushartung, auch wenn der Hartungs-
verlauf einmal unterbrochen wurde.
Wie groB darf ein
GieBkorper sein?

Auf der letzten Kunststoffmesse in
Diisseldorf wurde eine ganze Meer-
landschaft ausgestelit, welche aus ei-
nem GieBblock bestand, der etwa 3m
lang, 1 m hoch und etwa 20cm dick
war.
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Dieses Prachtstiick ist fur einige
1.000,— DM verkauft worden. Damit
ist der Beweis erbracht, daB es heute
méglich ist, derartig groBfie, imponie-
rende GieBlinge aus PolyestergieBharz
herzustellen. Der GieBblock enthieltim
unteren Bereich Sand, Korallen und
Steine, dariiber verschiedene Meeres-
pflanzen. Fische und andere Wasser-
tiere waren einzeln und in Schwar-
men verteilt. Bei entsprechender Be-
leuchtung ergab es ein faszinierendes
Bild. Dieser groBe GieBbblock wurde
in etwa 30 einzelnen Schichten nach-
einander aufgegossen, so dafl die
Herstellung wahrscheinlich einige Wo-
chen gedauert hat.



Als Anfénger sollte man sich aber
nicht an derartig schwere Aufgaben
heranwagen, denn dieser Block hatte
immerhin ein Gewicht von 600 kg und
war dadurch von der Materialseite her
schon sehr teuer.

Fir erste Versuchsarbeiten empfiehit
es sich, FormgroBen zu benutzen, die
nicht mehr als 30 cm?® beinhalten, da-
mit der Harzverbrauch anfangs gering
gehalten und gleichzeitig die Arbeit
erleichtert wird.

GieBharz ist bekannt als schlechter
Warmeleiter. Das bringt leider Schwie-
rigkeiten mit sich. Bei der Aushéartung
entwickelt sich durch die Hartungsre-
aktion Warme. Diese Warmeentwick-
lung wird mit zunehmender Eingief3-
menge groBer, weil das Harz die Wér-
me nur sehr langsam nach auBen
transportiert und an die Umgebung
abgibt. Daher ist der warmste Punkt
stets in der Mitte eines GuBkorpers
zu finden. Das bedeutet, daB die Ge-
fahr einer SpannungsriBbildung stets
von der Mitte des Korpers ausgeht.
Durch die héhere Temperatur in der
Mitte erfolgt die Vernetzung der Mo-
lekiile starker, und bei starker Ver-
netzung tritt eine gréBere Schrum-
pfung ein. Praktisch sind der GréBe
solcher GieBkorper aber keine Gren-
zen gesetzt, wenn es gelingt, die War-
meentwicklung so gering zu halten,
daB die kritische Spannung in der Mit-
te durch langsame Aushértung ge-

mindert wird. Das kann man nur er-
reichen durch AufgieBen und Erhdr-

ten In mehreren Schichten.
Wieviel Harter bei welcher
Formgrifie?

GTS-Harz benotigt bei 18 bis 20 °C

1 % MEK-Harter, damit es nach 20 bis
30 Minuten geliert. Bei groBen GieB-

mengen (ab 1—10 kg/AufguB) kann
man mit der Hirtermenge auf 0,8 %
zuriickgehen. Bel Mengen iiber 10 kg
sind 0,6 % MEK-Hérter ausreichend.
Bei kleinen GieBmengen von 10—50g
kann man diese Hartermenge auf 2 %
erhohen.

Bei besonders kleinen Mengen, also
ca. bei 10—20 g Harz pro AufguB,
kann man sogar die MEK-Héartermen-
ge auf 3% erhohen, damit man be-
sonders schnell arbeiten kann. Die
Gelierung erfolgt dann in etwa 15 Mi-
nuten, so daB man das Fertigteil be-
reits nach 45 Minuten aus der Form
herausnehmen kann.

Eine kurze Ubersicht lber die wich-
tigsten Mischungsverhéltnisse und die
dazugehorigen Hartezeiten finden Sie
im Anhang in Form einer tabellari-
schen Ubersicht unter der Uberschrift:
Topf- und Hartezeiten der Harztype
GTS.

Wieviel Harter bei welcher
Raumtemperatur?

Unsere Harztype GTS (glasklar-trans-
parent) wird von uns bereits in ge-
brauchsfertiger Einstellung mit Kobalt-
Beschleuniger geliefert, so daB nach
Zugabe von 1% MEK-Héarter eine
Topfzeit von ca. 35 Minuten bei 18
bis 20° eingestellt ist.

Liegt die Raumtemperatur bei 25°, so
kann man mit der Hartermenge ohne
Risiko auf 0,8 % heruntergehen.

Bei einer Temperatur von 25° und 2 %
MEK-Harter wiirde die Zeit bis zur
Gelierung nur etwa 15 Minuten
betragen.

Durch die dann insgesamt schnellere
Hartungsreaktion wiirde auch die Ge-
fahr bestehen, daB die Spitzentempe-
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Dies ist nicht etwa eine Papierserviette in der
Mitte des Blockes, sondern ein RiB.

Dieser Block, im Format 30 X 20 x 10 cm wurde
in der ersten Schicht mit 20 mm eingegossen.
Dann wurde die Pflanze eingelegt und die ge-
samte restliche Harzmenge von 8 cm Héhe in
einem Arbeitsgang eingegossen. Das war zuviel.
Mit 2 > 4 cm wire das nicht passiert.

ratur nachher bei der Aushéartung die
zuldassige Hochstgrenze (bersteigen
wiirde und die Gefahr von Verfarbung
oder RiBbildung wére die Folge. Da-
her soll also die Hartermenge stets
so bemessen sein, daB die Topfzeit
mindestens 20 Minuten betragt.

Liegt die Raumtemperatur nur bei15°C,
so kann man die Hartermenge auf
2,5% erhdhen. Falls die Gelierung und
Erhartung trotzdem noch zu langsam
geht, so empfiehlt es sich, zusétzlich
Kobalt-Beschleuniger hinzuzugeben.
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Achtung: Kobalt-Beschleuniger und
MEK-Harter diirfen niemals direkt zu-
sammengegeben werden, da sonst die
Gefahr einer schlagartigen Zersetzung
der beiden Chemikalien besteht. Es
empfiehlt sich daher, erst eine der
Fliissigkeiten gut im Harz zu verriih-
ren, ehe man die zweite dazugibt.
Die Zugabemenge von Kobalt-Be-
schleuniger liegt bei 0,1 %. Mehr Ko-
balt-Beschleuniger solite nicht zuge-
geben werden, damit das GieBharz
keine Rotfarbung durch den Beschleu-
niger erleidet.
0,1 % sind schwierig zu dosieren. Man
kann sich aber helfen, wenn man die
Tropfen zahlt.
Auf 0,5 kg Harz berechnet, sind 0,1 %
eine Menge von 0,5 g.
Man merke sich die Faustregel:

20 Tropfen sind 1 Gramm.

Das gilt sowohl fir Kobalt-Be-

schleuniger wie auch fiir flissi-

gen MEK-Harter.
Will man jetzt auf eine Harzmenge
von 0,5 kg zusatzlich 0,1°%, Kobalt-Be-
schleuniger hinzugeben und auBer-
dem 2% MEK-Harter, so entspricht
das einer Menge von 10 Tropfen Ko-
balt-Beschleuniger sowie 10 g MEK-
Hérter. In Tropfen umgerechnet wéren
dies 200 Tropfen MEK-Harter.

Hat man sich einmal versehen, und
stellt fest, daB ein Block bereits nach
10 Minuten anfangt zu gelieren, so
besteht die Gefahr einer groBen exo-
thermen Reaktion, was einen MiBer-
folg durch Verfarbung und RiBbildung
zur Folge hatte.

Jetzt hilft nur schnelles Handeln:
Nach Eintritt der Gelierung stellt man
das Ganze unter den Wasserhahn und
kihlt solange mit flieBendem Wasser,
bis der Block véllig abgekihlt ist.



Eine Holzkasten-EingieBform, in der das Krokodil eingegossen wurde.

Durch schnelles Abkiihlen halt man
auch die Schrumpfung des Blockes
klein, so daB er sich nicht seitlich von
der Wandung |6st. Dadurch kann spa-
ter kein Harz zwischen Harzblock und
Formwand laufen.

Die Endhéarte eines Blockes ist nach
3—6 Stunden erreicht. Durch Nach-
tempern bei 60° C wird aber ein sol-
ches Teil bereits nach 30 Minuten hart
genug sein, damit es schleifbar und
polierbar ist.

Wenn das Harz namlich noch zu weich
ist, so verschmiert das Schmirgelpa-
pier sehr leicht.

Auch wirkt eine Polierpaste im Abrieb
nur bei hartem Harz.

Fur ganz schnelle Anfertigung be-
stimmter Teile empfiehlt es sich da-
her 20—30 Minuten im Backofen zu
tempern und anschlieBend im Kihl-
schrank auf 0° herunterzukihlen, weil
der GieBblock in kiihler Form harter
ist und sich dadurch besser schleifen
und polieren 1aBt.

Wie schnell kann man
arbeiten?

Je kleiner der EingieBkorper ist, desto
schneller kann gearbeitet werden. Ein-
gieBkorper von BohnengréBe konnen
im Hartungsverlauf mit 5% MEK-Har-
ter so schnell eingestellt werden, daB
diese schon nach 20 Minuten entform-
bar sind, da solche kleinen Teile wah-
rend der Hartung keine groBe Warme-
menge erzeugen.

Bei faustgroBen EingieBteilen muB
aber die Topfzeit des Harzes mit 1%
MEK-Harter schon auf ca. 30 Minuten
eingestellt sein, damitder spatere Har-
tungsverlauf ebenfalls langsam von-
statten geht. Ein solches Teil ist mei-
stens erst nach 2—3 Stunden gehér-
tet und aus der Form herausnehmbar.
Bei EingieBblocken von 1 kg Gewicht
soll man bereits mit mehreren Schich-
ten arbeiten. Damit die Temperatur
der ersten Schicht wieder auf Raum-
temperatur abgekihlt ist, muBl diese
Schicht vor der Weiterarbeit erst ge-
hartet sein. Andernfalls wiirde die
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durch die nachste Schicht entstehen-
de Warme hinzukommen und noch
héhere Temperaturen erreichen.

Ein Harzblock von der Menge eines
Marmeladeneimers (ca. 10 kg) kann
jetzt mit dem neuen verbesserten
GieBharz GTS in einem Stlck gegos-
sen werden, sofern kein Objekt ein-
gebettet wird.

Ein solcher Block wirde nach der
Aushértung ringsum 2 mm Luft an der
Formenwandung durch Schrumpfung
des Harzes bekommen. Ein solcher
Block muB sofort nach der Gelierung
sehr stark von auBen gekiihlt werden.

Unser neues wasserhelles GTS-Harz
ermoglicht sogar Harzaufglsse von
20 kg und mehr in einem AufguB, oh-
ne daB es zu RiBbildungen kommt,
unter der Voraussetzung, daB keine
groBen eingegossenen Teile im Harz
eingebettet sind. Ein reiner Harzblock
ohne Inhalisteile kann gleichmaBig
zusammenschrumpfen.

Ein Metallgegenstand im Innern wir-
de aber der Schrumpfung Widerstand
entgegenbringen, so daB die Gefahr
einer RiBbildung sehr groB ist. Daher
empfehlen wir bei der Herstellung von
EingieBblocken in der GroBe einer
Schreibtischplatte pro AufgieBschicht
nur ca. 40 mm (max.) oder weniger
zu nehmen. Bei solchen groBen An-
satzen sollte man die MEK-Harter-
menge auf 0,6 % reduzieren und den
EingieBblock nach 20—30 Minuten,
also nachdem die Gelierung gerade
begonnen hat, stark abkihlen. Im
Winter kann man dieses Teil einfach
nach drauBen stellen oder im Sommer
den Kiihlschrank benutzen oder nach
40 Minuten (nachdem die Gelierung
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weit genug fortgeschritten ist) einfach
flieBendes Wasser als Kihlung ein-
setzen. Eine weitere Reduzierung der
Hartermenge und damit eine Verlang-
samung der Hartung ist auch moglich,
jedoch wiirde dieses eine Tribung im
Harz hervorrufen.

Verschiedene
Arbeitstechniken

Aufgiefien in mehreren
Schichten

In der Praxis hat es sich bewahrt,
einzugieBende Teile auf eine erste
Harzschicht aufzulegen, die schon ge-
hartet ist.

Pflanzen und Tiere sind fast immer
etwas leichter als Polyesterharz, so
daB sie in flissigem Harz nach oben
aufschwimmen wirden.

Daher mussen die Objekte auf dem
Untergrund befestigt werden. Einige
Tropfen von GTS-Harz geniigen schon.
Bei dieser geringen Harzmenge wird
die Harterzugabe auf 3—4 9% erhoht.

Nach ca. 10 Minuten sind die Tropfen
gehartet, und es kann weitergearbei-
tet werden. Man kénnte ja auch das
Objekt mit Draht oder Bindfaden vor-
her in der Form festhalten, um dann
die gesamte Harzmenge in einem
Zuge in die Form einzugieBen. Da ein
solcher Draht aber storen wirde, ist
man gezwungen, in mindestens 2
Schichten aufzugieBen.

Das spezifische Gewicht fast aller
GieBharze liegt bei ca. 1,1.

Es ist also 10 9% schwerer als Wasser,
so daB Gegenstande, die im Wasser
schwimmen, sogar im Harz noch 10 %
mehr Auftriebskraft haben.

Bei groBeren Formteilen kommt es



Ein mehrfarbiger Schmetterling wirkt besonders
effektvoll, wenn, wie hier die untere GieBharz-
schicht mit blauer PU-Farbpaste abgetdnt wurde.

haufig vor, daB ein Arbeiten in mehre-
ren Schichten notwendig sein wird,
um die Aushartungstemperatur so nie-
drig wie moglich zu halten.

Will man also einen Block von der
GroBe einer Zigarrenkiste anfertigen,
so betragt nach unserer Erfahrung mit
unserer Harztype GTS die maximale
Schichtstarke je Arbeitsgang 4 cm.

Erst nach vollstdndigem Abklingen der
Reaktionswarme darf die néchste
Schicht aufgegossen werden, weil
sonst die neue Schicht durch die hé-
here Temperatur wieder zu einer we-
sentlich schnelleren Hartungsreaktion
kommt. Dadurch kann bereits eine
Verfarbung des Harzes durch zu hohe
Temperatur eintreten und das Gelin-
gen der ganzen Arbeit durch RiBbil-
dung gefahrdet werden.

Eine weitere Schwierigkeit tritt auf,
wenn der GieBkérper bereits nach der

2. Schicht etwas zusammenschrumpft
und sich von der Wandung lost. Da-
durch lauft das erneut aufgegossene
Harz wieder seitlich zwischen Wan-
dung und GieBling, so daB die Seiten-
wande nicht glatt werden.

Es bleibt also nichts anderes (brig,
als diese Flachen spater glatt zu
schleifen und zu polieren.

Beim Betrachten von der Seite kann
man spéter auch nach dem Schleifen
und Polieren noch die verschiedenen
AufgieBschichten erkennen, weil das
bereits vorher gehértete Material nicht
mehr so stark schrumpft wie das neue,
so daB sich dort eine schwache Ein-
schniirung durch unterschiedliche
Schrumpfspannungen ergibt.

Auch wird die Lichtbrechung in diesen
Schichten geringfiigig veréandert.
Eine gewisse Haftung des Harzes auf
der Wandung des Formkd&rpers ist so-
gar stets von Vorteil, damit man an
den Seiten keine Treppenstufen und
Blattchenbildung bekommt.

Daher ist es von Vorteil, blank polierte
Metallformen und Glasformen {ber-
haupt nicht mit Trennmitteln zu be-
handeln und die einzelnen Schichten
nach ihrer Gelierung mit flieBendem
Wasser oder im Kihlschrank oder im
Winter drauBen schnell zu kihlen, da-
mit keine vorzeitige Abldseerschei-
nung von der Wandung eintritt, bevor
alle Schichten aufgegossen sind. Da-
durch kann man sich das spatere
mithsame Schieifen und Polieren er-
sparen.

Die Abkdhlung muB bei Formteilen
der GroBe einer Zigarrenkiste etwa
eine Stunde lang erfolgen und bei
kleinen Teilen nur 30 Minuten, aber
immer so lange, bis die Reaktions-
warme abgeklungen ist.
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Auch die kleinen Metallteilchen wirken im eingegossenen Zustand auf farbigem Un-
tergrund als Schlisselanhénger sehr reizvoll und gleichzeitig praktisch.

EinschlieBungen mit einem
Aufguf

Damit der einzugieBende Korper in
der Mitte des GieBharzblockes gehal-
ten wird, ist vorher zu priifen, ob er
leichter oder schwerer als Harz ist.
Bei leichteren EingieBkorpern wiirde
das Teil aufschwimmen, es muB daher
von unten festgehalten werden. Bei
schwereren EingieBkérpern z.B. Me-
tallteilen oder Minzen muB das Ein-
gieBteil von oben festgehalten werden.
Hierzu eignen sich besonders gut
Glasseidenfaden.

Aus einem Rovingstrang zieht man ei-
nen diinnen Faden und bindet das ein-
zugieBende Objekt fest.

Festkleben mit Polyesterharz ist eben-
falls méglich, Damit die Hartung beim
Verkleben schnell geht, wird das Harz
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sehr stark beschleunigt, so da3 es be-
reits nach 4 Minuten geliert.

Dann wird das Harz in die Form ge-
gossen und das einzugieBende Ob-
jekt mit dem Glasseidenfaden von
oben in die Form eingehangt. Mit ei-
ner Holzleiste, die man querlegt, 1483t
sich eine solche Miinze in der erfor-
derlichen Hohe festhalten. Selbstver-
standlich ist es auch moglich, zuerst
die Miinze in die Form hineinzuhan-
gen und dann das Harz einzugieBen.
In einem solchen Fall gibt es natir-
lich Schwierigkeiten mit der oberen
Abdeckung, so daBl man eine Glas-
platte evtl. mit einem kleinen Bohrloch
versehen muB, durch welches der Fa-
den hindurchgezogen wird oder ein
Stiick Hostaphan-Folie muB vorher
mit einer Schere eingeschnitten wer-
den. Nach der Erhadrtung wird diese



Offnung als Nahtstelle sichtbar sein,
so daB man hier nachschleifen und
nachpolieren muB.

Bei ganz genauem Hinsehen ist die-
ser diinne Glasseidenfaden schwach
sichtbar.

Beim EingieBen von getrockneten In-
sekten muB man umgekehrt arbeiten
d. h,, das Objekt muB von unten fest-
gehalten werden, damit es nachher

wie eine Boje im Harz aufschwimmt
und dann in der Mitte des GieBkor-
pers festgehalten wird.

Der Vorteil beim GuB aus einem Stiick
ist der, daB keine Beeintrachtigung in
der Lichtbrechung eintritt, so daB die
sonst stets sichtbaren EingieBschich-
ten hierbei nicht vorhanden sind.

Wie giefit man zweischichtige
Platten ohne Wilbung?

Zum EingieBen von Bildern oder
Wandzierplatten arbeitet man haufig
mit zwei EingieBschichten. Die erste
Schicht geliert und hirtet jetzt aus.
Dabei schrumpft sie in der Ladnge zu-
sammen. Bei der Erhartung der zwei-
ten Schicht wird diese nachtriglich
ebenfalls schrumpfen, da aber die
beiden Schichten zusammenkleben,
zieht jetzt die 2. Schicht starker zu-
sammen, da die 1. Schicht bereits
vorher geschrumpft ist.

Durch die natiirliche Elastizitat des
Harzes woélbt sich daher die erste
Platte in beiden Richtungen, so daB
sie kuppelférmig krumm wird.

Diese Schwierigkeit kann umgangen
werden, wenn man eine sog. 3-Schicht-
Platte in 2 Aufglissen herstelit.

Die erste Platte wird nach der Erhar-
tung herausgenommen und auf der
Unterseite mit Schmirgelpapier griind-
lich von allen Trennmittelresten be-

Hier wurde ein Aschbecher als EingieBform be-
nutzt. Bei den eingegossenen Abbildungen han-
delt es sich um Bauchbinden von Zigarren. Auch
viele andere Banderolen und Etiketten sind zum
EingieBen geeignet.

freit. Dann gieBt man eine Schicht
von 1 cm Schichtstarke wieder in die
Form ein, legt an 3 Stellen kleine Di-
stanzstlicke in das Harz (ebenfalls
aus gehirtetem Harz), legt die ausge-
hértete Platte blasenfrei ein und gieBt
danach in einem Zuge die gleiche
Schichtstarke flissiges Harz von oben
auf die Platte.

Die jetzt eintretende Schrumpfspan-
nung ist dann auf beiden Seiten der
geharteten Platte gleichméaBig stark,
so dafl kaum Verziehungen eintreten
werden. Das Krummwerden ist also
auf unterschiedliche Spannungen im
Harz zuriickzufihren.

Auch bei groBen Blécken wird man
feststellen, daB die Schrumpfung in
der Mitte des Blockes etwas starker
erfolgt als an den Seiten. Wir filhren
das auf die starkere Warmeentwick-
lung in der Mitte des Blockes zurtick,
wodurch die Schrumpfung verstarkt
wird.
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Experimentieren Sie mal!

Abtonung mit Farbpasten

Polyesterharz 1Bt sich transparent
abténen mit PU-Farbpasten.
Farbteilchen dieser Farbpasten sind
sehr ergiebig, so daB man fir eine
transparente Abténung nur winzige
Mengen bendtigt.

Fir die Harzmenge einer Zigarren-
kiste benétigt man zum Abtonen die
Farbmenge eines Stecknadelkopfes.
Dadurch wird bereits eine deutlich
merkbare Tonung erreicht, ohne daB
die Durchsichtigkeit wesentlich be-
eintrachtigt wird.

Diese PU-Farbpasten (kleinste liefer-
bare Menge ist jeweils 50 g) erhalten
Sie in folgenden Farbtdnen:

schwarz blau
gelb rot
weilB griin

Durch Vermischung verschiedener
Farbténe lassen sich auch Zwischen-
farbténe erzielen. Bei Einsatz von wei-
. Ber Farbpaste wird aber keine Aufhel-
lung, sondern nur eine Triibung er-
reicht.

Bernsteinharz K 26

Durch Zugabe von ca. 20 % unserer
Harztype K 26 zu 80 % GTS-Harz er-
zielt man bernsteinfarbene Objekte,
wenn die Aushirtung dann anschlie-
Bend nicht mit MEK-Harter sondern
mit BP-Harterpaste durchgefiihrt wird.

Die Harztype K 26 enthélt einen spe-
ziellen Aminbeschleuniger, der einen
bernsteinartigen Farbton ergibt unter
der Voraussetzung, daB BP-Harterpa-
ste verwendet wird.

Ein solches Harzgemisch aus GTSund
K 26 kann natiirlich ebenfalls mit
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Bernsteinharz 146t sich in den verschiedenen
Abmischungen mit GTS-Giefharz vermischt je-
weils zu mehr oder weniger starken Gelbténun-
gen verarbeiten. Bei diesen Harzmischungen
kénnen sowohl MEK- wie auch Bp-Hérter ver-
wendet werden,

MEK-Harter versetzt werden, jedoch
wird die Gelbfarbung wesentlich ge-
ringer sein. Das Mischungsverhdltnis
kann auch abgewandelt werden, so
daB z.B. nur 5 oder 10% K 26 zum
GTS-Harz hinzugegeben wird. Dann
erfolgt die Aushartung etwas langsa-
mer. Bei Herstellung gréBerer Blocke
z. B. ab 0,5 kg (Gesamtharzmenge)
empfiehlt es sich, nur ca. 7—109% der
Harztype K 26 mit GTS-Harz zu ver-
mischen, damit die Warmereaktion bei
der Aushartung nicht zu groB wird.
Selbstverstindlich kann man auch

reines K 26 verwenden.

Normale Polyesterfarbpasten, die Sie
bei uns im Lieferprogramm ersehen,
sind zum Abtonen flr EingieBarbeiten
nicht geeignet, weil es sich hier nicht
um transparente Farbténe handelt,
sondern um deckende, nicht durch-
scheinende Farbpasten, die schon bei
einer Zugabe in geringer Menge stets
eine schwache Tribung hervorrufen.
Flir starkere Abténungen kann man



die Zugabemenge von PU-Farbpaste
" einfach erhdhen. Besondere Farbef-
fekte lassen sich auch erreichen, wenn
man vorher eine Mischung herstellt
aus bereits mit Harter versetztem
Harz und PU-Farbpaste im Verhilinis
10:1 und nach vollzogenem Eingie-
Ben einige Tropfen dieses Konzentra-
tes in den GieBling hineingieft, um
dann mit einem Holzstab diese Farb-
tropfen als Schliere im Harz zu ver-
teilen.

Weitere reizvolle Farbeffekte sind er-
reichbar 'durch verschiedene einge-
farbte Harzschichten.

Die Hartermenge an BP-Paste soll
stets 29 betragen. Bei Vermischung
mit GTS sind diese 2% dann stets
auf die Gesamtharzmenge zu berech-
nen.

Die Gelierungszeit von reinem K 26
mit 2 % BP betragt ca. 4 Minuten bei

Hier wird mit einem Gummisauger
das gehdrlete Formteil herausgezogen.
Vorsichtiges Klopfen oder starke Ab-
kiihlung ist stets besser als jegliche
Gewaltanwendung.

20° C. Das wiirde bedeuten, daB es
kurz nachher zu einer starken Wér-
meentwicklung durch Schnellhértung
kommt und ein solcher Harzblock
Risse bekommen wirde.

Daher muB die Gelierungs- und Hér-
tungsreaktion durch mindestens 50%;-
ige Zugabe von GieBharz GTS ver-
langsamt werden.

Die deutlich gelbe Farbung ist bei
stérkerem Anteil von K 26 ebenfalls
starker ausgepragt. Je groBer der
Harzblock ist, desto geringer muB der
Anteil von K 26 sein, damit die War-
meentwicklung niedrig bleibt.

Es gibt auch Bernsteinsorten mit
weiBlicher Triibung. Diese kann man
nachahmen durch schwache Zugabe
von weiBer PU-Abtdnpaste.

Ein solcher ausgeharteter Polyester-
harzblock hat fast die gleiche elek-
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trostatische Eigenschaft wie richtiges
Bernstein, d.h. es ladt sich durch
Reibung mit Wolle auf, so daB man
damit kleine Papierstiickchen wie mit
einem Magnet hochziehen kann. Bei
richtiger Abténung der Farben lassen
sich EingieBlinge von echtem Bern-
stein kaum unterscheiden.

Gezielte RiBbildung mit
Rifleffektpaste

In jliingster Zeit haben wir eine RiB-
effektpaste entwickelt, die es ermog-
licht, im Inneren eines GieBharzblok-
kes scheibenartige kleine Risse zu er-
zeugen, wobei durch die Lichtbre-
chung ein besonders hilbscher kri-
stallartiger Effekt entsteht. Weil diese
Risse im Inneren des Blockes verblei-
ben (bei groBen Stiicken dringen ei-
nige bis an die AuBenhaut), kann er
nicht auseinanderfallen, wie es bei
Langs- und Querrissen der Fall sein
wiirde.

Die Arbeitsweise ist ganz einfach:
Je nach GroBe des GieBharzblockes
und der gewiinschten Dichte der Risse
werden 0,5% bis 2% der RiBeffekt-
paste vor der Hirterzugabe in das
Polyesterharz eingerihrt.

Die Zugabe der RiBeffektpaste wird
fast immer eine schwache Triibung
im Harz hervorrufen. Diese Tribung
verschwindet aber von selbst im Laufe
von 1 bis 2 Stunden. Deshalb muB
man mit der Hirterzugabe solange
warten. Durch Erwdrmung des Harzes
auf ca. 30—40°C kann man diese
Wartezeit verkiirzen.

Darauf erfolgt wie ublich die Harter-
zugabe und das VergieBen in eine
Form. Nach dem Gelieren beginnt in-
folge der chemischen Reaktion (Poly-
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merisation) der Temperaturanstieg.
Dieser bewirkt im Zusammenhang mit
der RiBeffektpaste eine gleichméaBige
RiBbildung im Harz.

Ganz kleine Mengen werden bei der
Aushértung nicht sehr warm, daher
kann es vorkommen, daB diese Teile
eine wesentlich starkere RiBbildung
erreichen, wenn man kurz nach der
Gelierung die ganze Form auf ca.
90—120° C erwérmt.

Giefien auf Holz,
keramischen Fliesen
oder Metall

Bei der Vielzahl von EingieBarbeiten
ergibt sich auch das Problem des Ein-
gieBens von Holzteilen.

In vielen Ho'zporen befindet sich stets
Luft oder Gas, welches nur sehr lang-
sam entweicht.

Dieses Entweichen wiirde auch nach
der Gelierung des Harzes noch wei-
tergehen, so daB sich auf der Ober-
flache des Holzes stérende Luftblasen
zeigen wiirden. Es gilt daher, die Holz-
poren vorher mit Harz zu fullen und
zu schlieBen, damit keine weitere Luft
entweichen kann.

Das wird erreicht, indem man das
Holz vorher mit GTS-Harz -+ 3 % Har-
ter + 0,3% Kobaltbeschleuniger ein-
pinselt und wartet, bis diese Schicht
gehértet ist. Die Haftung auf Holz wird
verbessert, wenn man diesem Harz zu-
satzlich 10—20 % Styrol hinzugibt,
dann dringt diese jetzt wesentlich
dunnfliissigere Mischung tiefer in die
Holzporen ein.

Je nach Holzsorte und GroBe der Po-
ren muB diese Vorbehandlung evtl
mehrmals erfolgen, bis alle Poren vol-
lig geschlossen sind.



Ein Seepferdchen gilt als Glicksbringer fir viele Anlasse.




Um die Transparenz der Holzmase-
rung voll zur Geltung zu bringen, ist
es notwendig, daB unser GieBharz ein-
wandfrei auf der Holzoberflache haf-
tet. Wirde es sich lésen und eine
Luftschicht zwischen Holz und Harz
entstehen, so wird diese Schicht weiB-
lich triib und unansehnlich aussehen.
Diese Luftschicht kann namlich tat-
sachlich noch im ausgehéarteten Block
entstehen, weil sich im Holz noch
eine gewisse Luftmenge befindet.

Auch kann eine Gasentwicklung durch
Garung innerhalb des Holzes eintreten.
Durch sorgféltige Vorbehandlung und
Trankung wird diese Gefahr besei-
tigt. Keramische Fliesen bedirfen kei-
ner Behandlung der Oberflache. Eben-
so eignen sich Metalle und Steine je-
der Art ohne Vorbehandlung als Ein-
gieBobjekte.

Bei groBeren Flachen von kerami-
schen Fliesen oder Metallen muBB man
bedenken, daB auf diesen verhaltnis-
maBig glatten Oberflichen eine

schlechte Haftung des Polyesterhar-
zes an der Oberflache eintritt. Es kann
sich sehr leicht ablésen, weil bei der
Aushirtung im Harz selbst Schrumpf-
spannungen auftreten. Selbst eine Teil-
moglichst verhindert

ablésung soll

werden, weil sonst die Brillanz der Far-
be beeintrachtigt wiirde.

Daher sollen Keramische Fliesen ein
méglichst Kleines Format haben, da-
mit das Harz in den Fugen zwischen
den einzelnen Pléttchen eine Haftung
findet.

Verstirkung mit Glas-
seidenmatte und
Rovingstréangen

Reines Polyesterharz ist in punkto
Festigkeit nicht besonders interessant,
weil es porzellanahnliche Eigenschaf-
ten hat. Bei stdrkeren StéBen oder
Schlagen kann es zerspringen.

Mit Glasharz erreicht man aber im
Bootsbau ungeheure Festigkeiten.

Das beste und artverwandte Verstar-
kungsmaterial sind hauchdlinne Glas-
faden von etwa einhundertstel Milli-
meter Stirke. Diese Glasfaden sind
zu 200 Elementarfaden zusammenge-
faBt. Ein normaler Rovingstrang ent-
halt wiederum 60 Einzelfaden hiervon,
also insgesamt 1200 Stlick a einhun-
dertstel Millimeter. Ein solcher Faden
hat dann eine ReiBlast von etwa 90
kg.

Man kann auf diese Weise mit Glas
enorme Krafte aufnehmen.

Diese Automodelle kann man schon in einer gewdhnlichen holzernen Zigarrenkiste eingiefen. Fur
Wettbewerbe eignet sich so etwas besonders gut fiir die Siegerehrung.
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Die mittlere Form wurde vom Original abgenommen mit Silikon-Kautschuk. Das obere Formteil wurde
in 2 Schichten eingegossen, wobei die erste Schicht grin eingeférbt wurde.

Selbstverstandlich kann man zur Ver-
starkung auch Eisen- oder Messing-
drahte usw. auch in Form von Draht-
gewebe (Fliegendraht) benutzen. Das
ergibt aber nicht die gewinschten
guten Verstirkungseigenschaften, weil
solche Metalldréhte elastisch verform-
bar sind und sich bis zum Bruch min-
destens 5—10°% dehnen. Polyester-
harz dehnt sich aber bis zum Bruch
in der hier vorliegenden GieBharzaus-
filhrung nur ca. 2—3 %, so daB Eisen-
draht die Krifte noch elastisch auf-

nimmt, wahrend das Polyesterharz be-
reits durch Risse und Spriinge zer-
splittert wire,

Ganz anders verhalten sich Glasfa-
sern. Sie nehmen bereits groBe Kraf-
te bei einer Dehnung von 0,5—1°%
a_uf. d. h. also, bevor das Polyester-
harz Risse und Spriinge zeigt. Daher
sind diese Glasfaden besonders ge-
eignet zur Verstarkung. Der weitere
Vorteil ist, daB bei durchsichtigen
GieBkorpern vom Glasfaden nachher
nur sehr wenig zu sehen ist, so daB

35



Der FuB und das Mittelstiick der Lampe wurden hergestellt aus 70 % GTS-Harz, 30 % Bernsleinharz,

0,1% RiBeffektpaste und ausgehdrtet mit MEK-Hirter. Fur die serienmaBige Fabrikation wurden spe-

zielle Formen angefertigt.
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Es handelt sich hier wirklich um eine natiirliche Rose. Sie wurde im frischen Zustand in getrock-
netem rieselfihigem Sand vorsichtig eingebettet. Die Dose mit Sand wurde dann etwa 4 Wochen auf
der warmen Heizung gelagert, so daB die Rosenblétter trocknen konnten, ohne ihre Position zu ver-
andern. Dann wurde der Sand abgegossen, die Rosenblatter mit Haarspray nochmals fixiert und an-
schlieBend in GTS-Harz in 3 Schichten eingegossen. — Ein wirkliches Prachtstick, —
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Reliefs und Abbildungen aller Art lassen sich
mit Silikon-Kautschuk abnehmen und mit GieB-
harz GTS in einem AufguB wieder ausgieBen.
Dadurch erreicht man eine absolut naturgetreue
wiedeyahe allerdings in der Lénge ca. 29 ver-
kiirzt durch die Harzschrumpfung.

man interessante Dekorationseffekte
bei gleichzeitger Verstérkungerreicht,
weil der Lichtbrechungsindex von Glas
und Harz nahe beieinander liegen.

Die weitere Arbeitsweise zur Verstér-
kung von GieBharzen mit Glasmatte
und Rovingstrdngen entnehmen Sie
bitte unserer Broschire ,Polyester -+
Glasseide” 1.+ 2. Teil.

In der GieBharz-Arbeitspackung Nr. 3
sowie in der GieBharz-GroBpackung
Nr. 4 ist ein Stick Glasmatte enthal-
ten, das fiir entsprechende Versuche
verarbeitet werden kann. Fiir den An-
fang empfehlen wir die Herstellung
eines Lampenschirmes oder einer
Schreibschale aus Polyester -+ Glas-
seide. Als Formunterlage eignen sich
fur Lampenschirme groBere Glasfla-
schen oder Kochtépfe. Bei Aluminium-
Kochtopfen, die innen vdllig zylin-
drisch sind und sich nicht nach oben
verengen, kann man auch von innen
arbeiten, so daB nachher die glatte
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Seite des Lampenschirmes auBen
liegt. .

Zur Anbringung farbiger Dekoratio-
nen auf der rauhen Seite nach der
Aushartung eignet sich eine Mischung
aus GieBharz mit ca. 4% Aerosil als
Verdickungsmittel, so daf eine streich-
fahige Paste entsteht, die man mit
den PU-Farbpasten entsprechend
einfarben kann. Bereits Mengenzuga-
ben von 1—2°9%, Farbpaste ergeben
kraftig sichtbare, aber noch durch-
scheinende Farbtone.

Aerosil ist ein weiBes, sehr leichtes
Pulver. Es ist etwas schwierig, dieses
Pulver in das flissige Harz einzurih-
ren, daher muB man langere Zeit um-
rihren. Die Mengenzugabe kann je
nach gewinschter Konsistenz (Dick-
fliissigkeit) erhdht werden.

Alle in unseren Schriften angegebe-
nen Mischungsverhiltnisse beziehen




sich auf Gewichisprozente und nicht
auf Volumenteile.

Da aber die spezifischen Gewichte
von Harz, Hérter, Farbpasten usw. nur
wenig von Wasser abweichen (sie lie-
gen meistens bei1,1—1,2), ist es stets
genau genug, wenn die Dosierung

Fiir jeden Beruf bietet sich jetzt die Mbglich-
keit, das Berufssymbol bereits an der Haustir
darzustellen.

nach Raumteilen erfolgt. Die einzige
Abweichung ist das sehr leichie Aero-
silpulver.

Weitere Experimente

GieBharze bieten durch ihre Vielsei-
tigkeit tausende von Mdglichkeiten zur
Anwendung im kiinstlerischen sowie
auch im Hobby-Bereich.

Normale Polyesterharze lassen sich
mit vielen mineralischen Flllstoffen
vermischen und hérten dann genau
auf die gleiche Weise aus.

Ein hoher Flllstoff-Anteil von z.B. Kies
oder Quarzsand ergeben sogar den
Vorteil, daB die Schrumpfung des Po-
lyesterharzes erheblich reduziert wird.

Zum Herstellen eines Klotzes aus
trockenem Kies und Polyesterharz ge-
niigen bereits 10—20 %, Harzanteile.
Ein so gefillter Block 1&8t sich in ei-
nem Stlck ohne Risiko etwa fiinfmal
so groB ausflihren wie ein reiner GieB-
harzblock, ohne daB es zu Rissen
und Spriingen kommt, weil die Wér-
memenge jetzt vom Kiesgestein auf-
genommen wird.

Farbige Glasscherben kann man mit
einem Eisenrohr oder einer Walze zer-
kleinern und ebenfalls mit Polyester-
harz vermischen. Durch Vermischung
mit Eisenpulver erhilt man ein beson-
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Sieges-Pokale und Vereinsabzeichen eingebettet in GTS-Harz — hier 3 besonders gut gelungene An-
wendungsbeispiele.

| Eingledtechnik

mit
Polyostor

3 verschiedene Variationen:
a) weiB eingefarbt
b) mit Bernsteinharz und RiBeffekipaste

c) schwarz eingeférbt.
Die Form dieser Wetterstation besteht aus Holz, welches mit Resopal-Platten ausgeklebt wurde. Die
drei runden Holzteile missen sofort nach der Gelierung herausgenommen werden, bevor die

Schrumpfung beginnt.
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Die Herstellung von EingieBkérpern, wie hier
eine Enzianblite, erfordert eine besondere
Kenntnis der Praparation, damit die natiir-
lichen Farben erhalten bleiben.

Genau wie bei der Arbeit mit frischen Rosen
wird auch hier die Blite etwa 4 Wochen
lang in getrocknetem Sand gelagert. Nach
mehrmaligem Besprilhen mit Haarspray kann
das Eingiefen vorgenommen werden.

Johanmnes
Mo

Eine getrocknete Silberdistel
kann man in Spezialgeschéf-
ten kauflich erwerben. Sie
eignen sich besonders fir
solche dickwandigen Blécke,
die als Buchstitze sehr de-
korativ sind.
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ders schweres Material. Kupferpulver
verbessert besonders die thermische
Leitfahigkeit.

Ein Gemisch aus Polyesterharz und
Holz- oder Korkmehl 14Bt einen Klotz
daraus nagelfdhig machen, ohne daB
die Gefahr besteht, daB sich Risse bil-
den oder ein solcher Klotz auseinan-
derplatzt.

Solche ,weichen” Fllstoffe setzen
aber der Schrumpfung bei der Aushar-
tung nur wenig Widerstand entgegen,
so daB ein solcher GieBkorper etwas
starker bei der Aushédrtung schrump-
fen wird. Man bedenke nochmals, die
starkste Schrumpfung findet erst nach
der Erhartung statt, somit wird aus ei-
ner anfanglich noch brauchbaren Haf-
tung auf irgendeinem Untergrund bei
einem Nachtempern stets eine zuséatz-
liche Schrumpfung eintreten, und ein
Abplatzen vom Untergrund ist haufig
die Folge.

Gewebe jeder Art werden durch Ein-
pinseln mit Polyesterharz und nachfol-
gender Hartung hart und sprode. Aus-
gehértetes Polyesterharz 148t sich nie-
mals wieder aus Stoffen entfernen,
weil es losungsmittel- und chemika-
lienbestandig ist.

GieBt man einige Tropfen Wasser in
Polyesterharz und vermischt dieses,

so erh&lt man eine milchig-triilbe Fliis-
sigkeit, die jedoch ebenfalls fast voll-
standig aushéartet. GieBt man eine
Menge von ca. 10—20 %, Loésungsmit-
tel Aceton oder Methylenchlorid oder
Trichlordthan in Polyesterharz hinein
und vermischt dieses, so bleibt der
Ansatz noch klar durchsichtig, erreicht
aber nicht die Endhéarte, weil das L&-
sungsmittel nicht in die Harzmolekile
eingebaut wird.
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Briefmarken oder Vereinsabzeichen (auch aus
Stoff) sind geeignete EingieBobjekte.

Ein Teil des Losungsmittels verdunstet
im Laufe einiger Tage. Bei Schicht-
starken unter 5 mm wird das Losungs-
mittel im Laufe von 2—3 Tagen res}-
los verdunstet sein, so daB die End-
harte des GieBlings dann spater ein-
tritt.

Durch Zugabe dieser Fremdstoffe so-
wohl Wasser als auch Ldsungsmittel
wird die Gelierungs- und Hartungs-
zeit wesentlich verlangert. Beim Gie-
Ben sehr diinner Schichten bis zu 1
mm Starke wird ein schnell flichtiges
Lésungsmittel, wie z.B. Aceton oder
Ather bereits bis zur Gelierung ent-
wichen sein und kann dann keinen
Schaden mehr anrichten. Diesen Trick
kann man anwenden, um z.B. die
Topfzeit zu verldngern und gleichzei-



Diese Christrose ist fast naturgetreu, obwohl sie
aus Kunststoff (Polydthylen) besteht, Im einge-
gossenen Zustand ist das nicht zu erkennen.

Hier handelt es sich um eine Dreifach-Fernseh-
rohre fir Farb-Fernsehempfanger. Ein solches
hochempfindliches Objekt ist als Anschauungs-
und Demonstrationsobjekt fir jede Radio- und
Fernseh-GroBhandlung ‘ein Blickpunkt im Schau-
fenster,

Fiir Techniker und technische GroBhandlungen
z. B. in Kundenbesuchszimmern sind nicht nur
Kugellager geeignet, denn fast jedes Produkt
wird dadurch psychologisch aufgewertet und in
den Blickpunkt geriickt.

Sowohl Farbfotos wie auch Schwarz-WeiB-Auf-
nahmen eignen sich ohne spezielle Behandlung
sehr gut zum EingieBen und werden dadurch vor
Ausbleichung geschiitzt. Auch ein Stadtwappen
oder ein Vereinsabzeichen aus Stoff oder Metall
gignen sich zum EingieBen in GTS-Harz.
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Selbst fir Jugendliche er-
gibt sich die Mdéglichkeit,
das interessante und weite
Feld kalthdrtender Kunst-
stoffe mit GieBharz GTS
kennenzulernen, Ein
.selbsthergestelltes” Ge-
schenk — z. B. ein GieB-
harzblock mit einer deko-
rativen Miinze — ist im
Freundeskreis sicher will-
kommener als ein viel-
leicht teures Geschenk
aus dem Laden.

z Besonderes: N i i
Emal?!e?::s Krokodil kommt im glasklaren Harz besonders hiibsch zur Geltung als Dekorationsstick

in der Schule. Das ganze ist 50 cm lang. Die gesamle

Anschauungsunterricht
Ml s " in einem Stick aulgegossen, daher auch die kleine

durchsichtige Menge GTS-Harz wurde
Luftblase am Maul.
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Vereinsabzeichen und Symbole fir besondere Leistungen sind haufig erst eingegossen in GieBharz

besonders wertvoll.

Miinzen jeder Art eignen sich besonders gut
zum EingieBen. Altere Exemplare sollte man in
schwacher Salzsdure reinigen und evil. polieren.
AnschlieBend nur noch mit der Pinzette an-
fassen, damit keine Flecken erneut entstehen.

Hier wird ein Stadtwappen angefertigt. Es be-
steht aus Messingdraht. Die gesamte GieBharz-
menge wurde in einem AufguB eingegossen. Der
Messingdraht wurde durch einige Stilzen von
unten auf Distanz gehalten. Die genaue Form
wird jetzt mit einer Schieifmaschine ausgear-
beitet und dann das Ganze poliert. Ein solch
gro&ies S&?dtwappen kostet sicherlich weit Uber
1000,— DM,
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Ein auseinandergenommener Wecker — wie bei einer Explosion im GieBharz verstreut.



——— .

Eine solche Zindkerze wirkt eingegossen be-
sonders wertvoll. Auch ein eingelegter Pfeil aus
Papier kann einen bestimmten Punkt eines sol-
chen Objektes hervorheben.

Diese Werkzeuge sollen nur als Anregung dienen,
Als Jubildumsgabe bei Arbeitsjubilden ergibt das
jeweilige Handwerkszeug der Berufsgruppe ein
Symbol fir den jeweiligen Beruf.
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So ein Block mit eingebetteten Pflanzen kann vielseitig verwendet werden: als Bucherstiitze, Briet-
beschwerer und Glasbaustein. Die Spiegelreflexe an den Stirnseiten sind besonders hibsch.
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Eine eingegossene Glaskugel (evil. verschieden-
farbig) ergibt eine stets passende Biicherstiitze.

tig ein dinnflissigeres GieBmaterial
zu erhalten. Bei Schichtstarken {ber
1 mm soll dies aber unterbleiben, um
vor unliebsamen Uberraschungen ge-
sichert zu sein.

GieBharz 1iBt sich mit einem pulveri-
gen Verdickungsmittel wie Aerosil be-
reits bei Zugabe einer Menge von 2 %o
(Gewichtsteile) wesentlich dickflissi-
ger einstellen. Diese Verdickung geht
aber mit einer geringen Triibung ein-
her. Will man eine streichfahige GieB-
harzpaste erhalten, so muB etwa 3
bis 4 % Aerosil zum Einsatz gelangen
(Gewichtsprozente),

Die schwache Oberflichenkiebrigkeit
aller GieBharze laBt sich durch Zu-
gabe von Paraffin beseitigen.

Eine Zugabemenge von 1% einer 5%-

Diese Kneifzange eignet sich als Berufssymbol
fiir verschiedene Berufsgruppen.

gen Paraffinldsung in Styrol reicht voll
aus. Das Paraffin mit einem Schmelz-
punkt von 55° ergibt hier die besten
Ergebnisse.

Das Paraffin wird wegen Unvertrag-
lichkeit bei der Aushartung nach oben
herausgedriickt und setzt sich als
schwach matter Film an die Ober-
flache.

Durch Kombination und Vermischung
der verschiedensten Fiill- und Farb-
stoffe ergibt sich zum Experimentie-
ren ein weites Feld fir jeden, der sich
in die Arbeitsweise mit diesem mo-
dernen kalthartenden Kunststoff ein-
arbeiten mochte.
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Wie hegegnet man
eventuellen Schwierig-
keiten sinnvoll?

Die Schrumpfung und die
damit zusammenhéngende
glatte Oberflache

Durch die Vernetzung der Molekile
verketten sich diese ineinander, sie

riicken dadurch naher zusammen.
Bereits das noch flissige Polyester-

harz schrumpft sehr gering, bevor es
geliert. Wenn man eine GieBform bis
zumr-oberen Rand vollgieBt, so daB
der Harzspiegel sogar noch etwas ho-
her steht als der Formenrand, kann
vorsichtig von der Seite eine Glas-

Hier wurden griine Glaskugeln in einem GuB
mit GieBharz GTS umschlossen und die Ober-
flache mit einer Hostaphan-Folie abgedeckt. Die-
se Glaskugeln sind als Zwischenprodukt Roh-
stoff zur Herstellung von Glasseidenfaden.
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scheibe auf die Form aufgeschoben
werden. Die Glasplatte soll erst kurz
vor derGelierung, d. h. nach Umfarbung
vom griinlichen in den hellen Farbton
von der Seite her aufgelegt werden.
Dadurch wird vermieden, da wahrend
der Schrumpfung eine Luftblase ein-
gesogen wird.

Eine Hostaphanfolie ist zum Abdecken
besser geeignet. Wenn man diese auf-
legt, so beginnt man auf einer Seite
und rollt die Folie ganz vorsichtig wie
eine Walze auf die Oberflache des
Harzes auf, damit keine Luftblasen
eingeschlossen werden.

Durch diese Abdeckung hat man nach-
her keinen Klebefilm mehr an der
Oberfliache, so daB die spater erfor-

Bei der Aushértung schrumpit das Harz ca. 2%
in der Lange. An den Stellen, wo sich Glas-
kugeln befinden, bilden sich daher Unebenheiten
(Erhbhungen), weil nur das Harz zwischen den
Glaskugeln zusammenschrumpft. Gelegentlich
kann man auch silbrig gldnzende Flecken auf
den Kugeln ersehen. Das kommt daher, weil das
Harz durch Schrumpfung von den Kugeln ab-
schrumpft, so daB ein winziger Luftspalt zwi-
schen Glaskugel und Harz als silbrig glanzender
Fleck sichtbar wird.



derliche Schleif- und Polierarbeit da-
durch erleichtert wird.

Im weiteren Héartungsverlauf wird die
Schrumpfung bei starren Formen hau-
fig so groB sein, daB sich das gehar-
tete GieBharzteil von selbst von der
Wandung I6st. Falls der GieBling sich
noch nicht liberall abgelést hat, wird
das ganze Teil durch Erwarmung auf
60° etwa 15 Minuten nachgetempert.
Dadurch schrumpft das Formteil nach,
und es lost sich aus der Form.

Die Langenschrumpfung von ca. 2%
bedeutet, daB ein 10 cm langes Form-
teil um ca. 2 mm zusammenschrumpft,
wodurch bei starren AuBenformen,
z.B. aus Glas, nur selten Schwierig-
keiten auftreten.

Die Temperung soll 60° méglichst nicht
Uberschreiten, weil sonst die Gefahr
einer Verfarbung gegeben ist. Vor der
Entformung muB aber das ganze erst-
mal wieder auf 15—20° abkiihlen, weil
es sich dadurch noch weiter zusam-
menzieht.

Eine demontierte Uhr in einem runden Glas
schichtweise eingegossen, ergibt einen sehr de-
korativen Briefbeschwerer.

Das Glas muB anschlieBend zerstirt.werden.

Rifbildung als Folge der
Schrumpfung

Ein fester Formkorper aus Metall oder
Gestein allseitig von GieBharz um-
schlossen, wird dem Schrumpfen des
Harzes immer Widerstand entgegen-
setzen, daB es zu Abldse- und Ver-
schiebeerscheinungen an der Ober-
flaiche des eingegossenen Gegen-
standes kommen kann.

Handelt es sich um plattenférmige
Korper mit scharfen Ecken, so wird
eine Spannungsspitze an den schar-
fen Ecken aufireten, so daB sich von
dort ausgehend ein RiB bilden kann.
Elastische Formkorper, wie z. B. Tiere
oder Pflanzen setzen der Schrump-
fung weit weniger Widerstand entge-
gen, so daB hierbei die Gefahr von
RiBbildungen nicht so groB ist.

Bei scharfkantigen Gegensténden
kann Abhilfe geschaffen werden, wenn
man diese vorher in einer kleineren
Form mit GieBharz ummantelt.
Jedoch wird man spater diese GieB-
harzummantelung durch die Anderung
der Lichtbrechung in der Randzone
erkennen kénnen.

Wie werden Lufthlasen
aus Pflanzen entfernt?

Die feinen Verastelungen von getrock-
neten Pflanzen und Krdutern enthalten
stets Luft.

Eine solche Luftblase wird sich durch
die Lichtbrechung als Fehler bemerk-
bar machen. Daher gilt es, die Luft-
blasen zum Aufsteigen an die Ober-
fliche zu bringen. Das wird erreicht,
indem man eine Pflanze im flissigen
GieBharz mehrmals herumdreht, da-
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Sind Sie Skorpion-geboren? Die Sternzeichen
evtl, als Metall- oder Stoffplaketten wirken ein-
gegossen stets als ,personliches” Geschenk.

mit die Luftblase an die Oberflache
steigen kann. Eine weitere Mdéglich-
keit ware das Evakuieren der Form.

Wird eine gefiilite Form mit Luftblasen
im noch fliissigen Zustand in einen
luftdichten Behélter gesetzt und die
Luft mit einer Pumpe abgesaugt (eva-
kuiert), so werden die Luftblasen in
dem MaBe vergroBert, wie der Druck
abnimmt.

Reduziert man den Luftdruck z. B. auf
0,1 atm., so vergréBern sich die Luft-
blasen erheblich und die Auftriebs-
kraft bewirkt ein sofortiges Aufsteigen
der Luftblasen.

Fiir wissenschaftliche EingieBarbeiten
wird diese Methode haufig angewandt.

Was habe ich falsch gemacht?

Von Zeit zu Zeit bekommen wir Briefe
von Kunden, die bei uns Rat suchen,
weil sie Schwierigkeiten beim GieBen
mit GTS-Harz haben. Im wesentlichen
beschrianken sich diese Anfragen auf
die folgenden fiinf Punkte.
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Diese werden zwar schon im Rahmen
anderer Kapitel abgehandelt, doch wir
halten es fiir nétig, sie der Deutlich-
keit halber hier noch einmal zusam-
menfassend zu erwahnen.

1. Das Polyesterharz wird scheinbar nicht
hart, denn es klebt an der Oberfliche.

Antwort:

Polyesterharz klebtimmer an der der
Luft zugekehrten Seite. Dadurch
hat man falschlicherweise den Ein-
druck, daB es nicht hart wird. Die-
se Oberflachenklebrigkeit kann nur
durch Abdeckung an der Oberfla-
che z.B. mit einer Hostaphanfolie.
oder mit einem Stiick Silberpapier
(Aluminiumfolie) im noch flissigen
Zustand vor der Gelierung behoben
werden. Chemisch gesehen, ist die-
se Klebrigkeit auf den direkten Kon-
takt des Harzes mit dem Sauerstoff
der Luft zurlickzufiihren (Kettenab-
bruch bei der Polymerisation).

2. Uber dem eingegossenen Objekt befin-
den sich nach der Aushéirtung Lufi-

blasen, wie kanun ich das vermeiden?

Antwort:

Diese Luftblasen missen sich vor-
her im eingegossenen Objekt be-
funden haben.

Kurz vor der Gelierung — und auch
wahrend der Gelierung — erfolgt
ein Temperaturanstieg des Harzes.
Eingeschlossene Luft im EingieBob-
jekt dehnt sich dadurch aus und
steigt als Luftblase nach oben.
Durch die weiter fortschreitende
Erwadrmung steigen immer neue
Blaschen nach oben. Da das Harz
aber bereits zu gelieren anfangt
und nicht mehr dinnflissig genug
ist, bleiben einige Blédschen auf



halbem Wege stehen. Die Luft muB
also vorher aus den EingieBkdrpern
entfernt werden oder die Eingie-
Bung muB unter Vakuum erfolgen.
Bei einigen EingieBobjekten ist es
ebenfalls mdglich, in mehreren
Schichten zu gieBen, und so die
Luft schrittweise aus dem Objekt
zu verdrangen.

. Die Entformung klappt nicht, das Teil
geht nicht aus einer Glasform heraus,
was kann man (un?

Antwort:

Es wurden uns von Kunden schon
einige Glasschiisseln per Post zu-
geschickt, mit der Bemerkung, daB
jetzt die Glasschissel unbrauchbar
sei und wahrscheinlich auch der
EingieBblock. In den meisten Fal-
len kamen die Teile hier schon
entformt an. Das beste Mittel ge-
gen diese Schwierigkeit ist also
Warten, weil das Polyesterharz im
Laufe von zwei Tagen noch weiter
nachschrumpft und sich dadurch
fast immer von selbst aus der Form
I6st. Dieser Vorgang laBt sich noch
beschleunigen durch mehrmalige
Erwarmung auf ca. 100° C und wie-
der Abkihlung auf —10°C (evtl.
im Kiihlschrank — ohne EBwaren).

Durch die verschiedenen Ausdeh-
nungskoeffizienten dieser unter-
schiedlichen Materialien wird die
Spannung in der Kontaktzone so
groB, daB die Losldsung fast immer
von selbst erfolgt.

. Beim Schleifen bleibt das Giefharz-
stiick triibe. Wie bekomme ich die
Oberfliche hochglinzend?

il

Antwort:

Bitte lesen Sie noch einmal den
Artikel ,Nachschleifen...” auf Seite
31. Mit dem Schleifen sollte erst
begonnen werden, wenn das Teil
gentgend nachgehdartet ist, weil
sich ein hartes Teil besser schlei-
fen laBt.

Beim Giefien in Silikonkautschukfor-
men wird die Oberfliche des Silikon-
kautschuks angegriffen und das Teil
in dieser Zone wird nicht blank.
Antwort:

AbhilfsmaBnahmen: Vor dem Ein-
gieBen des Harzes in die Silikon-
kautschukform soll diese moglichst
auf 50—80°C (je nach TeilgroBe
erwarmt werden, damit die Gelie-
rung zumindest in der Randzone
mdglichst schnell erfolgt und da-
durch die Einwirkung des Styrols
auf die Formoberflache mdglichst
kurz ist.

Es hilft auch haufig, wenn man
nach der Harterzugabe mit dem
EingieBen des Harzes in die Sili-
konkautschukform noch eine Weile
wartet und erst beim Umschlagen
des Farbtones von griin in gelb
das EingieBen vornimmt, weil kurz
darauf die Gelierung erfolgt.
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Als Biicherstiitze oder stehendes Dekorationsstiick paft ein solcher GieBharzblock in
jeden Raum. In einem Kunstgewerbe-Geschift kostet ein solcher Block in geschlitfener
und polierter Ausfihrung mindestens DM 50— (je nach GréBe und Ausfihrung).



Ein groBer GieBharzblock mit einer eingegossenen Blume kurz vor der Entformung. Mach
dem Schleifen und Polieren erhalten Sie ein hibsches Dekorationsstiick (siehe Abbildung

auf der Riickseite des Buches).

Die Bearbeitung des
fertigen Polyesterblocks

Nachschleifen und Polieren
eines Giefkorpers

GieBharz hartet an der Oberfliche an
der der Luft zugekehrten Seite nicht
voll aus. Es bleibt daher an dieser
Seite ganz schwach klebrig. Diese
Oberflachenklebrigkeit ist nichtimmer
wiinschenswert, aber sie gewahrlei-
stet die spitere Verbindung mit der
niachsten Schicht. Diese Klebeschicht
muB durch Schleifen und Polieren ent-
fernt werden, wenn nicht nach dem
EingieBen die Oberflache mit einer
Glasplatte, einer Blechplatte oder ei-
ner Hostaphanfolie so abgedeckt wur-
de, daB die Harzoberschicht keine Be-
rilhrung mit Luft wahrend des Har-
tungsprozesses hat.

Da Schleifen und Polieren haufig sehr
miihselig ist, lohnt sich die Abdek-
kung der letzten Schicht fast immer.

Das Entfernen von Grat verursacht
weniger Schwierigkeiten, weil man ihn
mit einem Messer oder mit einer Feile
leicht entfernen kann. Der Grat muB
nachher mit Schleifpapier weiter nach-
geglattet werden, damit entlang der
Kante eine ganz schwache Rundung
entsteht.

Das Schleifen einer Seitenflache be-
ginnt mit mittelfeinem Schleifpapier
der Kérnung 120. Handelt es sich um
besonders groBe Unebenheiten (eini-
ge mm), so muB zuerst mit der noch
groberen Kdérnung 60 begonnen wer-
den, weil es damit schneller geht
Beim jetzt folgenden SchieifprozeB
gilt es, stufenweise mit der Kdrnung
feiner zu werden, damit jeweils die
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Schmirgelriefen der vorherigen Kor-
nung verschwinden. Eine einzige tie-
fe Schmirgelriefe macht es notwen-
dig, die gesamte Flache bis zur Tiefe
der Rille abzutragen, damit nachher
eine vdllig glatte und blanke Flache
enisteht.

Folgende Schieifgdnge sind notwen-
dig:

1. Grob Schleifen und Herstellen der
planen Fldche mit Kérnung 60.

2. Entfernung der groben Schmirgel-
riefen mit Kdérnung 120.

3. Entfernung der vorhergehenden
Schmirgelriefen mit Kérnung 240.

4. Entfernung der vorhergehenden
feineren Schmirgelriefen mit Kor-
nung 360—500.

5. Entfernung der letzten Feinstriefen
mit unserer Schleif- und Polier-
paste, die wir fiir diesen Zweck

speziell entwickelt haben.
Normale Autopolitur ist nicht geeignet.

Es muB sich hierbei um die sogen.
Schleif-Polierpaste handeln, die durch
Beimischung von schleifenden, mine-
ralischen Bestandteilen eine geringe
Abriebwirkung an der Oberfléche be-
sitzt. Dieses Nachpolieren muB auch
nach der Entfernung des Grates an
den Ecken erfolgen.

Das Schleifpapier soll moglichst nafB
sein. Man bekommt in den meisten
Eisenwarenhandlungen, mit Sicherheit
aber bei jedem Autolackierer, die ge-
wiinschten Koérnungen von Wasser-
schleifpapier.

Nach kurzer Schleifzeit muB der GieB-
block sowie auch das Schleifpapier
mit flieBendem Wasser abgespllt wer-
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den, um die aus dem Schmirgelpapier
herausgebrochene Kérnchen abzu-
spulen.

Damit eine wirklich ebene Flache er-
zielt wird, empfiehlt es sich, das
Schleifpapier mit einem wasserfesten
Klebstoff wie z.B. Pattex oder UHU
auf ein Stiick Sperrholz aufzukleben.
Auf jeden Fall soll das Schleifpapier
{iber einen ebenen Holzklotz gelegt
werden, damit die Flache véllig plan
wird.

Bei spater zu brillantem Hochglanz
geschliffenen und polierten Stiicken
wiirde man sonst jede Unebenheit
durch Lichtbrechung erkennen kon-
nen.

Die Geduld und Ausdauer des mithse-
ligen Schleifens in 5 Etappen wird
nachher durch makellosen Hochglanz
belohnt. Von den 5 Schleifgédngen
sollte man keinen auslassen, weil
sonst der spatere Hochglanz durch
restliche Kratzer gestort wiirde.
Bohren, sdgen, feilen

GieBharz ist nur wenig hérter als Hart-
holz und 4Bt sich daher mit allen
Holzbearbeitungswerkzeugen spanab-
hebend bearbeiten.

Beim Bohren kann man aber keinen
gewdhnlichen Holzbohrer benutzen,
sondern muB einen Eisenbohrer ver-
wenden, der scharf geschliffen sein
muB, damit keine Warmestauung und
RiRbildung auftreten kann (evil. mit
flieBendem Wasser kihlen).

Zum S&gen hat sich der Einsatz von
feinzahnigen S&gen, wie z.B. Eisen-
sagen gut bewéhrt.

Auch beim Feilen werden feinere Aus-
fiihrungen verwendet.



!
Die verhaltnisméBig groben Holzbear-
beitungswerkzeuge verursachen je-
doch leicht ein Ausbrechen an den
Kanten. Je feiner die Sagezéhne sind,
desto geringer wird diese Ausbrech-
neigung.

Glatt geschliffene Schnittflachen er-
zielt man mit einem hochtourigen dia-
mantbesetzten Trennschneider, der
freilich nur fir laufenden gewerblichen
Einsatz rentabel ist.

Eine Sammlung aus
Muscheln, Korallen,
Seesternen und pas-
senden Wasserpflan-
zen ergibt ein ,pflege-
freies” Aquarium.

Verkleben von ausgeharteten
Polyesterteilen untereinander

Polyester-GieBharz ist bekannt als
schlechter Hafter. Will man ausgehér-
tetes Polyesterharz wiederum mit aus-
gehértetem Polyesterharz verkleben,
so muB mit grobem Schleifpapier auf-
gerauht werden. Selbst beim Anrau-
hen der Oberfliche mit grobem
Schmirgelpapier konnen noch Schwie-
rigkeiten auftreten, weil evtl. die bei-
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den Harzblécke nachher noch nach-
schrumpfen.

Dadurch wiirden die beiden verkleb-
ten Teile von selbst wieder auseinan-
der fallen. Auch zerbrochene Blécke
lassen sich nicht wieder so mit Harz
verkleben, daB dieser Bruch nachher
nicht sichtbar ist.

Als Klebemittel hierzu eignen sich

auch Epoxyharze, die aber den Nach-
teil haben, daB sie immer etwas gelb-
lich im Farbton sind.

Auch ,UHU plus” (Basis Epoxyharz)
eignet sich gut hierfiir. Mit Epoxyharz
kann man ebenfalls ausgehéartete
Polyesterteile und Metalle, sogar Glas
oder Keramik miteinander verkleben,
weil Epoxyharz bei der Aushartung
nicht schrumpft und von Natur aus in
der Haftung auf fast allen Werkstoffen
sehr gute Eigenschaften besitzt. Mit
unserer Polyester-Spachtelmasse Ka-
kaplast-Kaltmetall lassen sich aber
ebenfalls ausgehértete Polyesterteile
verkleben. Dieses Material ist jedoch
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aufgrund der Anteile von minerali-
schen Fillstoffen nicht durchsichtig.
Das Anschmirgeln der Oberflache und
die dadurch erzielte VergréBerung der
Oberflache ist bei allen Verklebungs-
arbeiten zu empfehlen.

Anhang

Was ist Giefharz?

Die fachlich richtige Bezeichnung ist:
sungeséttigtes Polyesterharz”. Von
diesem Harz gibt es tber hundert ver-
schiedene Typen. Im Zuge der Ent-
wicklung auf diesem Gebiet haben
wir fir den Sektor GieBharz eine be-
sondere Harztype entwickelt, die spe-
ziell fir EingieBarbeiten modifiziert
wurde.

Diese Harztype hat die Bezeichnung
»,GTS" erhalten.

Das .TS" steht fir transparent, denn
diese Harztype ist besonders hell und
im Hartungsverlauf so eingestellt wor-
den, daB die Verarbeitung mdglichst
einfach wird.

GieBharz GTS ist eine etwa sirup-
dinne Flissigkeit, die unter Zusatz
von Héarter bei Raumtemperatur aus-
hértet.

GieBharz hat einen durchdringenden
Geruch, der Ahnlichkeit mit Leuchtgas
hat. Dieser Geruch kommt vom Styrol,
das etwa zu 30% im Harz enthalten
ist. Dieses Styrol ist in reiner Form
eine etwa benzindinne Flissigkeit, die
sich bei der Aushartung, der Polymeri-
sation, mit den Harzmolekilen verbin-
det. Denn Polyesterharz bendtigt zum
Aushérten eine bestimmte Styrolmen-
ge. Man kann dem Polyesterharz auch
noch zusétzlich bis zu 10°% Styrol
hinzugeben. Dadurch wird das Harz



in der Viskositat erheblich diinnfliis-
siger. Fir EingieBlinge empfiehlt sich
das aber nicht, weil reines Styrol bei
der Aushéartung etwa 17 % schrumpft.
Wiirde man also 10% Styrol hinzu-
geben, so verstarkt man die Schrump-
fung um 1,7%. Flr EingieBarbeiten
empfiehlt sich das also nicht, weil die
zusatzliche Schrumpfung noch mehr
Spannungen im GuBkorper hervorru-
fen wiirde und dadurch die Gefahr
von RiBbildungen wesentlich erhéht
wird.

Unsere weiteren Polyesterharztypen,
die wir im Fabrikations- und Verkaufs-
programm fithren, sind natiirlich mit
gewissen Vorbehalten auch fiir Ein-
gieBarbeiten zu benutzen, jedoch eig-
net sich keine der Typen so gut, wie
die speziell fiir diese Arbeiten ent-
wickelte Harztype ,GTS”.

Welche Harztypen sind
geeignet?

Besonders gut geeignet und als Poly-
ester-GieBharz zu empfehlen ist unse-
re Harztype GTS. Bei GTS-Harz ist
die Nachvergilbung so gering wie
moglich. Auch nach Jahren werden
GieBbldcke noch hell und klar, aber
bei jahrelanger intensiver Sonnenbe-
strahlung wird doch eine geringe
Farbveranderung festzustellen sein.
Aus unserem Fabrikations- und Liefer-
programm liefern wir eine ganze Rei-
he von verschiedenen Polyesterharz-
typen, die auch bedingt geeignet sind.
Die Standardharztype, wie z. B. unsere
Type BE, die hauptsédchlich im For-
menbau, fiir Boote und fiir Beschich-
tungen zum Einsatz gelangt, ist in der
Farbe schwach gelblich, so daB die
Transparenz etwas behindert ist. Die
Harztype BE hértet auBerdem ziemlich

Ein Briefbeschwerer, hier mit gelben Strohblumen, ist eine Zierde fur jeden Schreib-
tisch.
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hart und spréde aus, so daf die Ge-
fahr von RiBbildungen gréBer ist.
Unsere fast bernsteinfarbene Harzty-
pe K 26 wird nicht, wie liblich, mit
MEK-Harter versetzt, sondern mit BP-
Harterpaste. Denn die Harztype K 26
enthélt einen Aminbeschleuniger, so
daB die Aushartung nicht mit MEK-
Héarter moglich ist. Diese BP-Héarter-
paste liefern wir in Polyéthylen- oder
Aluminiumtuben.

Preiskalkulation in der
Serienherstellung von
Werbeobjekten

Eine Zindkerze wiegt ca. 60 g. Ein
Harzblock von 75 X 115 X 40 mm
wiegt ca. 400 g. Unser GTS-Harz lie-
fern wir bei faBweisem Bezug (225 kg)
zum Preise von DM 6,45/kg. Der Harz-
verbrauch fiir einen solchen Block be-
tragt also DM 2,60/Stiick.
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Seepferdchen liefern wir in
verschiedenen GrofBen. Die
ganz Kleinen sind nur ca. 15
mm lang,  wéhrend die groBen
bis 70 mm in der Lénge sein
kénnen.

Im Lieferzustand sind diese
Tierchen haufig etwas krumm.
Man weicht sie in Wasser
ein, legt sie gerade hin, biegt
den Schwanz in den ge-
wiinschten Kringel und trock-
net sie wieder.

Die geschatzte Arbeitszeit bei einer
Herstellung von 500 Stick kann mit
Schleifen und Polieren bei entspre-
chender maschineller Ausristung mit
30 Minuten pro Stilick angesetzt wer-
den. Nach einiger Einarbeitungszeit
1aBt sich diese natiirlich noch erheb-
lich verkiirzen. Somit stellt sich eine
Kalkulation fiir solche Werbeobjekte
etwa wie folgt.

Materialverbrauch an Harz DM 2,60
Wert des EingieBobjektes DM 2,—
Arbeitszeit zur Herstellung DM 5,—

DM 9,60

Zu diesem Betrag muB noch ein ent-
sprechender Posten gerechnet wer-
den, fur Werbung, Vertriebskosten,
Verdienst und Verpackung, so daB
sich ein Betrag von DM 10,— per Stiick
hier lUberschlagig ermitteln 1aBt.

Bei groBeren Stiickzahlen 4Bt sich



besonders in punkto Arbeitszeit si-
cherlich noch eine erhebliche Erspar-
nis erreichen. Fir viele Betriebe und
Werkstétten bietet sich auch hier die
Méglichkeit in der Lehrlingswerkstatt
solche Werbeobjekte anzufertigen
oder sogar bei entsprechender Lie-
ferung der EingieBformen solche Ar-
beiten in Heimarbeit zu vergeben,

EingieBstiicke als Werbeobjekte sind
fir alle Indusriezweige sehr geeignet,

Die Herstellung solcher Werbeobjekte
kdénnen Sie im eigenen Betrieb leicht

selbst durchfiihren. Bitte {berlegen
Sie einmal, ob Sie auf diese Weise
besonders fiir die sog. Prestige-Kun-
den oder auch fur Ihre auslandischen
Abnehmer hiermit eine besonders
wirksame Verkaufsforderung betrei-
ben kénnen.

Gegebenenfalls kénnen wir Ihnen
auch Polyester-Verarbeiter nachwei-
sen, die solche Auftrdge fur Sie aus-
fihren kénnen, wenn Sie uns die ge-
wiinschte Stiickzahl bekanntgeben
und die EingieBobjekte dazu iber-
senden.

In einer Aluminium-GieBerei wurde diese runde Platte hergestellt. Durch ein besonde-
res GieBverfahren ergab sich die Wolkenbildung auf der Unter- bzw. Oberseite. Wir
legten einen Rahmen um die Metaliplatte und gossen ca. 1cm GieBharz auf. Nach
dem Polieren entstand somit eine besonders dekorative Tischplatte.
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Der Prasident eines jeden Vereins wird sich
s;g;lz ein solches Schmuckstiick in den Schrank
stellen.

Die optisch interessante Verzerrung dieser Uh-
renteile lassen auch die kieineren Stiicke groB
herauskommen. Die achtkantige Form wurde
nachtriglich durch Schleifen erzielt.

Speziell fir Diamanten gibt es besondere
Schleifanweisungen zur Erzielung der hbéchsten
Brillianz. Diese ausgekligelten Lichteffekte
kann man jetzt im GroBen mit GTS-EingieBharz
erreichen,

Zur Olympiade lassen sich solche GieBharz-
blécke “sicherlich in groBen Stickzahlen ver-
kaufen. Die Beschriftung wurde im Siebdruck-
verfahren aufgebracht.




Nochmals: Die 8 Arbeitsgdnge in Kurzform

1 Die erforder-
» liche Harz-
menge ist auf
der Riickseite
der Form in
ccm angege-
ben und umge-
rechnet ergeben
sich 15% Zu-
schlag, weil das
Harz etwas
schwerer als
Wasser ist.

3 Vermischen
= yon Harz und
Harter durch
Umriihren mit
einem Holzstab.

e 5 Einlegen des
=y » EingieBob-

- jektes auf die

- Dbereits fast aus-

 gehirtete erste

4 chicht.

7 Auflegen der
* Hostaphan-
folie, damit die
Oberflache nicht
klebrig bleibt
und glénzend
hértet. Dadurch
wird Nachpo-
lieren Uber-
flissig.

2 Man merke
= sich: 20 Trop-
fen Harter=1g.
In der Flasche
befindet sich
eine Tropfvor-
richtung, welche
die Abmessung
erleichtert.

4 Giefen der
® ersten
Schicht.

6 Giefien

= der letzten
Schicht bis voll
an den Rand.

Nur am

= gberen Rand
befindet sich ein

anz schwacher

rat, der mit
Schieifpapier
etwas abgerun-
det wird.
Bei genauer
Beachtung dieser
Punkte ist der
Erfolg auf An-
hieb garantiert.
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Topizeiten und Hartezeiten der Harztype GTS

Priifmenge 100 g bei 20° C

Hartermenge Topfzeit Héarte nach
0,6 % MEK-Harter 45 Min. 10 Std.
0,8 %% MEK-Hérter 40 Min. 3 Std.
1 9% MEK-Harter 35 Min. 214 Std.
1,5 % MEK-Harter 25 Min. 2 Std.
2 Y MEK-Hérter 20 Min. 144 Std.
2,5 % MEK-Harter 15 Min. %, Std.
ab hier gelbliche Farbung
3 % MEK-Harter 14 Min. % Std.
4 Y, MEK-Harter 12 Min. 1/, Std.
5 9 MEK-Harter 5 Min. 1% Std.
Empfohlene
Formen Inhalt Harzmenge Hartermenge
groBe Formen
Vierkant-Form 140 cm?® 160 g 40 Tropfen
Rund-Form 85cm? 959 20 Tropfen
Oval-Form 500 cm?® 530g 100 Tropfen
kleine Formen
Rund-Form 9cm? 10g 4 Tropfen
Vierkant-Form 9cm? 10g 4 Tropfen
Dreieck-Form 8cm? 9g 4 Tropfen
Sechskant-Form 10cm? 119 4 Tropfen

20 Tropfen MEK-Héarter = 1 g

Die Harterzugabe ist abhangig von der jeweiligen GieBmenge, wir empfehlen
die nachstehenden Zugabemengen einzuhalten:

10— 50g GTS-Harz
50— 200g GTS-Harz
200—1000g GTS-Harz
1— 10kg GTS-Harz

(I

1,5—2 % MEK-Harter

1,5—2 % MEK-Héarter

1,0 % MEK-Hérter
0,8 % MEK-Héarter

mehr als 10 kg entspr. weniger MEK-Harter, jedoch nicht weniger als 0,6 %

MEK-Harter.
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Kennzahlen der GieBharztype GTS im Lieferzustand:

Anteile polymerisierbarer Substanz 100 %
Styrolgehalt 135%
Séaurezahl DIN 53402 <25
Viskositat bei 20° G DIN 53015 1000 cP
Spez. Gewicht bei 20° C DIN 51757 1,12
Brechungsindex bei 20° C DIN 53491 1,55
Styrolvertraglichkeit 1:8

Kennzahlen des Harzes im ausgehéarteten Zustand:
(2 Std. bei 100° C getempert)

Rel. Dielektrizitdtskonstante 10¢ Hz 3,00

DIN 53483

Dielektrischer Verlustfaktor 10° Hz 0,02

DIN 53483

Oberflachenwiderstand DIN 53482 102 @

Spez. Durchgangs- 10¥%e . cm

widerstand DIN 53482
Kriechstromfestigkeit

DIN 53480/VDE 0303 Teil 1 KA 3¢
Zugfestigkeit DIN 53455 600 kp/cm?
Biegefestigkeit DIN 53452 800 kp/cm?
E-Modul aus Biegeversuch DIN 53457 37000 kp/cm?
Durchbiegung beim Bruch DIN 53452 0,5cm
Schlagzahigkeit DIN 53453 9,0 kpem/cm?
Druckfestigkeit (L-P 406 b, Meth. 1021) 1650 kp/cm?
Kugeldruckhéarte DIN 53456 1800 kp/cm?
Wirmestandfestigkeit n. Martens 55° C

Zur Beachtung!

Der fliissige MEK-Harter ist augenitzend.

Daher ist beim Umgang mit diesem Peroxyd — besonders bei
Kindern — Vorsicht geboten.

Verschitteten MEK-Harter niemals mit dem Taschentuch auf-
wischen. Auf der Haut ist keine schadliche Wirkung zu spiiren,
wenn keine Uberempfindlichkeit vorliegt.

Hat man sich einmal die Kleidung beschmutzt, so hilft nur so-
fortiges entfernen mit Lésungsmitteln. Wir liefern hierzu Me-
thylenchlorid (nicht brennbar) sowie auch Aceton (brennbar,
kann nicht per Post versendet werden).

Falls Reinigungsmittel nicht sofort zur Hand sind, so geht not-
falls auch Nagellackentferner, Auch Nitro- oder Kunstharzver-
dunner eignen sich zum Reinigen aller Geréate und Werkzeuge.
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